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Allmän översikt. 
Berättelsen om Sveriges bergshantering 1937 är, vad textavdelningen be­

träffar, fördelad på följande huvudrubriker: 

A. Bergverkens produktion, omfattande redogörelse för produktionen av 
järnmalm, tackjärn, ferrolegeringar, järnsvamp, smidbara mellanpro-
dukter, smitt och pressat samt varmvalsat järn och stål, andra malmer 
än järnmalm, andra metaller än järn samt diverse närstående berg­
verksprodukter, stenkol, eldfast lera och klinkerlera samt slutligen 
oarbetad sten och stenarbeten. 

B. Råmaterial och bränsle samt drivkraft. 
C. Arbetsgivare och personal. 
D. Fyndigheters förvärvande och försvar. 

Mot kap. A i texten svara tabellbilagans åtta första tabeller. Tab. 9 inne­
håller uppgifter rörande använd drivkraft, vilka i texten sammanfattats under 
kap. B. Angående förbrukade råmaterial samt bränsle- och smörjmedel, arbets­
givare och sysselsatt personal samt förvärvande och försvar av fyndigheter 
lämnas uppgifter endast i textavdelningen. 

Av översikten nedan framgår, att år 1937 för bergshanteringen som helhet 
utmärkts av ett starkt uppsving. Saluvärdet av tillverkningarna, som de när­
mast föregående åren visat avsevärd ökning och redan år 1935 överträffat 1929 
års toppsiffra, steg sålunda jämfört med 1936 med ej mindre än 33 %. Arbetar­
antalet ökade liksom 1936 med ungefär 8 % och var det högsta noterade. An­
talet arbetstimmar steg med över 9 %; medeltalet arbetstimmar per arbetare 
utgjorde 2 182 mot 2 167 år 1936. 

Översikt av bergshanteringen år 1937. 

Samtliga grupper ha större eller mindre ökning i produktionens försäljnings­
värde sedan år 1936. Störst är ökningen för järngruvor och andra malmgruvor, för 
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vilka båda grupper försäljningsvärdet ökat med mer än hälften; för järnverken 
är ökningen 30 %. 

Arbetarantalet har ökat för samtliga grupper med undantag för metall-
framställningsverken. Stor ökning av arbetarantalet visa järnverken, järn­
gruvorna och stenindustrien. — Anmärkas bör, att vad järnverken beträffar, 
ha förändringar skett i fråga om redovisningen av två verk. Sålunda med­
räknas bland järnverken i denna berättelse ej längre en tidigare med stålverk 
förenad mekanisk verkstad i Älvsborgs län. Däremot har en anläggning med 
framställning av ferrolegeringar i Västernorrlands län, vars arbetare tidigare 
endast redovisats i texten (jämför sid. 38), nu beträffande denna del av anlägg­
ningen behandlats som ett med övriga järnverk jämställt arbetsställe. 

Beträffande dels omfattningen av det för bergsberättelsen använda primär­
materialet, dels förefintliga skiljaktigheter mellan de här meddelade siffrorna 
och motsvarande uppgifter i kommerskollegii allmänna industriberättelse, dels 
betydelsen i vissa fall av uttrycket arbetsställe hänvisas till inledningskapitlen 
i 1925, 1926, 1931 och 1936 års berättelser om bergshantering. 

A) Bergverkens produktion. 
Järnmalm. 

Järnmalmsbrytningen ökade liksom de närmast föregående åren mycket 
kraftigt; brytningskvantiteten, 14 952 549 ton, låg sålunda 32'9 % högre än 
1936 års siffra och 30'4 % högre än 1929 års toppsiffra. Av uppgifterna å 
sid. 13 framgår, att även exportsiffrorna ökade mycket kraftigt. Skillnaden 
mellan brytnings- och exportsiffrorna motsvarades ungefärligen av förbruk­
ningen vid järnverken (sid. 31) samt konsumtionen vid briketterings-och sint-
ringsverken. Några större förändringar i de åren 1933—1936 alltmer minskade 
malmlagren synas sålunda ej ha ägt rum under året. 

Produktionen av järnmalm (från gruvor) åren 1861—1937. 

Följande tabell utvisar för samtliga län med undantag för Gävleborgs län 
ökning i brytningssiffrorna. Största ökningen visar Norrbottens län, vilket 
liksom år 1936 fått sin procentuella andel av brytningen kraftigt ökad. För 
Kopparbergs län framgår däremot liksom år 1936 minskad andel av brytningen.. 

1) Fr. o. m. 1921 utmål. — 2) Enligt definition ar den enligt 1928 års internationella konvention rö­
rande ekonomisk statistik tillsatta expertkommittén räknas såsom manganhaltiga järnmalmer de järnmalmer, 
Tilkas manganhalt ligger mellan 10 % och 80 % av jänihalten, om den sammanlagda halten är minst 40 % 
Beträffande mangankvantiteten i järnmalmerna jämför sid. 24. 
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I de län, där brytningen huvudsakligen sker för de svenska järnverken, har 
brytningen i allmänhet relativt taget gått tillbaka. 

Järnmalmsproduktionen inom olika län åren 1935—1937. 

Nedanstående tablå avser att visa utbytet av järnmalm i förhållande till 
totala berg- och malmbrytningen inom fyndigheterna i olika landsdelar. 

Berg- och malmbrytningen i järngruvorna samt malmvärdet år 1937. 

I den direkt användbara malmen och anrikningsgodset ha ej inräknats ur 
äldre varp erhållna kvantiteter. Värdesiffrorna avse däremot all under året 
vunnen direkt användbar malm. Om hänsyn tages huvudsakligen • till den 
direkt användbara malmen, framgår tydligt av tablån, att malmutbytet vid de 
norrbottniska fälten, där brytning i dagen övervägande äger rum, vida överträffar 
motsvarande utbyte vid de mellansvenska gruvorna. Medelvärdet per ton 
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malm visar, i likhet med vad som varit fallet de tre närmast föregående åren, 
uppgång; samtliga län med undantag för Gävleborgs län ha att uppvisa höjda 
malmpriser. Denna stegring i malmpriset är något högre för Norrbottens 
län än för riket i dess helhet. 

Av all under året vunnen direkt användbar malm, 13 727 952 ton, hade 
3 302 384 ton erhållits vid 26 i samband med gruvbrytningen drivna magne­
tiska sovrings- och separeringsverk, 1 036 908 ton vid 5 kombinerade verk samt 
40 950 ton vid ett våtmekaniskt verk. År 1936 redovisades 1 891649 ton er­
hållna vid magnetiska och 1 061 544 ton vid kombinerade verk. 

Av nedan meddelade sammanställningar framgår den vunna direkt använd­
bara malmens beskaffenhet med hänsyn till järn-, fosfor- och svavelhalt. 
Fosforhalten har därvid omräknats till 50 % järnhalt. 

Direkt användbar malm, fördelad länsvis efter olika järnhalt år 1937. 

Direkt användbar malm, fördelad länsvis efter olika fosforhalt år 1937. 
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Direkt användbar malm, fördelad länsvis efter olika svavelhalt år 1937. 

Brytningen av de fosforfattigaste malmerna har ökat relativt starkast. För 
övrigt visa de olika klasserna (efter fosforhalt räknat) jämförelsevis jämn steg­
ring. Endast malmer med fosforhalt från 0.7 till 1.0 % — där hela brytningen 
härrör från Kopparbergs län — ha lägre brytningssiffra än 1936. Brytningen 
av de svavelfattigaste malmerna har minskat i Kopparbergs län. 

Från gruvorna erhölls under 1937 förutom direkt användbar malm även 
2 475 657 ton anrikningsmalm. Därav härrörde 1 287 713 ton från 15 av de 
å föregående sida omnämnda magnetiska sovrings- och separeringsverken 
jämte ytterligare 8 dylika verk. Motsvarande kvantiteter utgjorde 1936 resp. 
1 989 365 och 827 321 ton. Av anrikningsgodset framställes vid anriknings­
verken järnmalmsslig, vilken delvis bearbetas till briketter eller sinter vid 
härför anlagda verk. Ävenledes tillverkas numera sinter av krossad stycke­
malm ; av den redovisade sinterkvantiteten ha sålunda 49 826 ton mot 35 315 
ton år 1936 uppgivits vara av detta slag. Beträffande produktionen av slig, 
briketter och sinter meddelas nedan en översikt. 

Produktionen av slig, briketter och sinter av järnmalm åren 1933—1937. 

Sligproduktionen, som de senaste fyra åren mycket kraftigt ökats, låg 19.1 % 
högre än 1936. Sinterverken visade fjärde året i följd högre siffra än någonsin 
tidigare; 1937 års siffra låg 5.6 % högre än 1936 års. Yid de två i gång 
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varande briketteringsverken var produktionen ungefär fyra och en halv gånger 
så stor som 1936, och produktionssiffran var den högsta efter år 1925. 

Den framställda sligens järnhalt i förhållande till det behandlade rågodsets 
belyses av följande tablå. 

Det bearbetade anrikningsgodsets och sligens järnhalt år 1937. 

Utbytet av färdig vara, d v. s. sligkvantiteten i förhållande till mängden 
behandlat rågods, utgjorde 48'9 %. Av det rågods, som innehöll under 30 % 
järn, anrikades 36 813 ton med en järnhalt av endast 21.6 % på zink och bly, varvid 
även erhölls omkring 7 400 ton järnslig. Frånräknas dessa i tabellen ovan, 
framgår, att utbytet vid den egentliga järnmalmsanrikningen utgjorde 49'3 %. 
Motsvarande siffra var år 1936 50.9 %. 

I nedanstående översikter är den producerade sligen fördelad efter olika 
fosfor- och svavelhalt, fosforhalten omräknad till 50 % järnhalt. 

Järnmalmssligens fosforhalt (omräknad till 50 % järnhalt) år 1937. 

Järnmalmssligens svavelhalt år 1937. 

En verkställd beräkning angående innehallen järnmängd i den direkt an­
vändbara malmen och sligen ger för år 1937 följande resultat. 
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Förutom ovan redovisad slig, erhållen genom anrikning av järnmalm, har 
under 1937 vid tvenne kopparverk som biprodukt vid framställning av koppar 
ur svavelkisbränder erhållits s. k. purple-ore, med hänsyn till järnhalt jäm­
förlig med järnmalmsslig (55 à 60 % järn). Ifrågavarande produktion uppgick 
till 141 209 ton med ett värde av 1 441 030 kronor, medan kvantiteten för år 
1936 utgjorde 125 471 ton. Vid det ena av verken ha av 47 751 ton purple-ore 
framställts 47 484 ton sinter (47 182 ton år 1936) med värdet 641034 kronor. 
Vid det andra verket framställdes av 89 792 ton purple-ore 88 224 ton briketter 
(112 138 ton år 1936) med värdet 1528 000 kronor. 

Om graden av sysselsättning under senare år vid gruvarbete under jord, i 
dagbrott och vid allt egentligt gruvarbete överhuvud giver följande tablå en 
föreställning. 

Gruvbrytningens fördelning på arbete under jord och i dagbrott. 

Samtliga siffror för 1937 beträffande kvantiteten per arbetare — under 
jord och i dagen brutet berg och malm samt vunnen malm — äro liksom 
1936 års siffror de högsta intill respektive år uppnådda. 

Brytnings- och malmkvantiteterna per arbetare räknat uppnådde under förra 
högkonjunkturen maximum år 1929, varefter siffrorna sjönko. Efter 1933 har 
kvantiteten under jord brutet berg och malm per arbetare oavbrutet ökats. 
För underjordsbrytning överträffades 1929 års siffra för ton per arbetare 
år 1935, medan siffrorna för dagbrytning och totalkvantiteten vunnen malm 
först år 1936 överträffade 1929 års medelsiffror. Alla dessa siffror ligga 1937 
ännu högre än 1936. 

Samtliga de sifferuppgifter, som i det föregående meddelats, avse produk­
tionen från gruvor. Därjämte ha under år 1937 ur några småländska sjöar 
erhållits 11 ton sjö- och myrmalm med värdet 168 kronor mot 9 ton år 1936. 
Totala kvantiteten under redogörelseåret vunnen järnmalm av alla slag uppgår 
till 14 952 560 ton med ett värde av 170 459 051 kronor. Motsvarande siffror 
för 1936 voro resp. 11 249 614 ton och 107 759118 kronor. 

Exporten av järnmalm under 1937 uppgick enligt handelsstatistiken till 
13 768 209 ton styckemalm och slig med värdet 209 030 716 kronor samt 196 418 
ton briketter och sinter med värdet 3 601 218 kronor, medan exporten 1936 
utgjorde 10 976 246 ton styckemalm och slig med värdet 143 486 546 kronor samt 
221 580 ton briketter och sinter med värdet 3 521 915 kronor. 
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Tackjärn. 
Järnhanteringen hade att uppvisa mycket höga tillverkningssiffror, vilka för 

åtskilliga produkter överträffade de högsta tidigare noterade siffrorna. Under 
årets första hälft stego priserna mycket kraftigt, men därefter följde en av­
mattning i prisläget, vilken dock icke berörde exporttackjärnet. Järnimporten 
ökades mer än exporten, och järnkonsumtionen i landet torde ha varit den 
största, som någonsin förekommit. 

Tackjärnsproduktionen ökade med 10.2 % till 647 593 ton. Siffran, som är 
den högsta som uppnåtts efter 1918, ligger dock under produktionssiffrorna 
för åren 1912—1918, 1914 års siffra undantagen. 

Produktionen av tackjärn åren 1861—1937. 

Till allra största delen föll ökningen i produktionen, som synes av nedan­
stående tabell, på martintackjärnet, framförallt på det sura. Gjuttackjärn och 
gjutgods ha även ökade produktionssiffror att uppvisa. Däremot minskades 
produktionen av bessemertackjarn. 

Produktionen av olika slags tackjärn åren 1935—1937 i ton. 

Värdet av redogörelseårets totala tackjärnsproduktion har uppgivits till 
69 265 382 kronor eller i genomsnitt 107'0 kronor per ton, vilket betyder stor 
ökning i förhållande till 1936, då motsvarande medelvärde utgjorde 77.7 kronor. 
Genomsnittliga värdet, som oavbrutet sjunkit från 1925, då medelvärdet ut­
gjorde 103'4 kronor, till 72.0 kronor år 1934, har därefter åter stigit och ut­
gjorde nu det högsta medelvärdet efter 1921. Eör den till avsalu avsedda 
delen av tackjärnsproduktionen redovisas ett värde av 114.3 kronor per ton 
mot endast 84'7 kronor per ton år 1936. 
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Tackjärnstillverkningen inom olika län åren 1935—1937. 

Inom den mellansvenska bergslagen, framförallt Örebro län, har tackjärns­
framställningen enligt ovanstående tabell starkt ökats. Kopparbergs och Gävle­
borgs län ha även visat vacker ökning i tackjärnsproduktionen. Uppsala län 
visar sedan 1936 nära tredubbling av den där numera obetydliga tackjärns­
tillverkningen. För övriga län äro förändringarna i tackjärnssiffrorna i för­
hållande till år 1936 endast jämförelsevis obetydliga. 

Tackjärnstillverkningen per masugn åren 1933—1937. 

Av samtliga i landet befintliga brukbara masugnar, vilkas antal uppgivits 
till 83, voro under redogörelseåret 56 st., vilka fördelade sig på 35 verk, på­
blåsta, men en del blott under kortare tidsperioder. Att siffran för medel­
tillverkningen per dygn och masugn minskat för koksmasugnarna har sin grund 
däri, att flera masugnar med jämförelsevis liten kapacitet under året blåstes 
med koks, troligen mera tillfälligtvis. Elektromasugnarna uppvisade liksom 
år 1936 högre medelsiffra än året förut. För vanliga blästermasugnar var 
medelsiffran nästan alldeles oförändrad sedan 1936. Lokalt sett belysas för­
hållandena av följande tablå. 
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Tackjärnstillverkningen per masugn i olika län åren 1935—1937. 

I nedanstående tablå är det framställda tackjärnet fördelat efter olika tillverk­
ningsmetoder. Av vanligt blästertackjärn har tillverkningen ökats mycket 
starkt. Även kokstackjärn har högre produktionssiffra att uppvisa. I elektro-
masugnar har tillverkningen varit tämligen konstant åren 1935—1937. 

Tackjärnsproduktionen åren 1935—1937 med fördelning på olika 
franiställningssätt. 

1) En del av dessa masugnar ha dock delvis använts för tackjärnsframställning med enbart träkol. 
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Under redogörelseåret producerades kokstackjärn i Södermanlands, Örebro, 
Västmanlands och Kopparbergs län, elektrotackjärn förutom i sistnämnda län 
även i Värmlands och Örebro samt Uppsala, Göteborgs och Bohus jämte 
Älvsborgs län (i de tre senast nämnda länen i annan elektrisk ugn än masugn). 

Slutligen meddelas även tvenne tabeller för att belysa, huru stor del av 
det tillverkade tackjärnet som varit avsedd för direkt försäljning genom export 
«lier inom landet, varvid fördelning skett dels å olika slags tackjärn, dels å 
olika län. 

Tackjärnets värde och avsättning år 1937 med fördelning på olika 
slags tackjärn. 

Tackjärnets värde och avsättning år 1937 med fördelning på olika län. 

Av 1937 års totala tackjärnsproduktion ha 37'7 % angivits vara avsedda 
till direkt försäljning mot 38'9 % år 1936. Av avsalutillverkningen av tack­
järn var mer än en tredjedel avsedd för export. Exporten av tackjärn uppgick 
enligt handelsstatistiken till 89 864 ton år 1937 mot 78146 ton år 1936. 
Importen ökade från 167 134 ton till 190 115 ton. 

1824 38 2 
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Ferrolegeringar. 

Järnsvamp. 

Produktionen av ferrolegeringar steg under år 1937 från 43 976 ton till 
45 272 ton eller med 2'9 %. Denna produktionssiffra är liksom 1936 års den 
högsta, som intill respektive år uppnåtts. 

Produktionen av ferrolegeringar åren 1933—1937 i ton. 

Nedanstående tablå innehåller uppgifter beträffande värde och försäljning 
av olika slags ferrolegeringar. 

Ferrolegeringarnas värde och avsättning år 1937. 

Beträffande kromjärn och kiselmanganjärn bör observeras, att endast han-
delsfärdig, slutraffinerad produkt ingår i de redovisade siffrorna. Produktionen 
av kiselkrbm och råkrom har ej heller medtagits bland ferrolegeringarna i 
tabellen, enär ifrågavarande produkter använts vid produktionen av andra 
ferrolegeringar vid det verk, där de framställts. 

Redogörelseårets produktion av ferrolegeringar härrör från sammanlagt 49 
ugnar. Den redovisade sammanlagda drifttiden utgjorde 10 839 dygn (resp. 
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47 ugnar och 11 341 driftdygn år 1936). I 1 ugn har dessutom under 14 dygn 
för export framställts 61 ton siemensit (eldfast material) med ett värde av 
20 943 kronor mot 770 ton med värdet 261 792 kronor år 1936. 

Under året har i 2 ugnar under sammanlagt 430 dygn tillverkats lö 152 
ton järnsvamp med ett värde av 1 929 773 kronor, av vilka 5 706 ton ha angivits 
vara avsedda för export och 9 446 ton för försäljning inom landet. En mindre 
del av denna järnsvamp har framställts efter nyare metoder i en ugn vid ett 
verk i mellersta Sverige. Under 1936 framställdes i 1 ugn 11 060 ton järn­
svamp med värdet 1 197 000 kronor. 

Smidbara mellanprodukter. 
Tillverkningen av vällmetall har under senare år gått tillbaka tämligen oav­

brutet, och numera tillverkas endast en bråkdel mot tidigare. Under de fem 
senaste åren märktes dock en oavbruten stegring i produktionen. Denna 
ökade, som framgår av nedanstående tabell, från 24 758 ton år 1936 till 26 460 
ton eller med 6-9 %. Av sammanställningen å sid. 20 framgår, att under 
redogörelseåret endast hälften av de befintliga, brukbara härdarna varit i an­
vändning. 

Produktionen av smältstycken och råskenor åren 1933—1937. 

Götmetallproduktionen överträffade 1936 års toppsiffra med 13.1 %. Ökningen 
faller främst på de olika slagen av martingöt, speciellt sur, samt på elektro-
stålgötmetall, vilket sistnämnda slag så gott som oavbrutet ökat efter 1919; 
på de senaste fyra åren har tillverkningen av elektrostålgötmetall nästan för­
dubblats. 

Produktionen av götmetall åren 1933—1937. 

I siffran för martingötmetall ingå 1454 ton, som framställts i Brackels-
bergsugn. 

Av följande tvenne tablåer belyses dels framställningen av bessemer- och 
martingöt jämte skrotat gjutgods allt efter användningen av sur eller basisk 
infodring, dels fördelningen av sur och basisk martingöt samt elektrostål jämte 
skrotat gjutgods å kvalitetsprodukt och ordinär produkt. 
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Fördelning av bessemer- och martingötmetallen efter olika infodringsmetoder 
åren 1935—1937. 

Fördelning av martingöt samt elektrostål jämte skrotat gjutgods efter kvalitet 
åren 1935—1937. 

Sedan 1929 har någon tillverkning av blåsstål eller oräokt brännstål ej be­
drivits. 

Vällmetall framställdes under 1937 vid sammanlagt 12 verk, götmetall vid 
35. Följande sammanställning visar, i vilken omfattning befintliga härdar och 
ugnar utnyttjats. 
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Tablån visar, att medan i genomsnitt omkring 80 % av alla befintliga ugnar 
för götmetallproduktion begagnats under åtminstone någon del av redogörelse­
året, låg motsvarande siffra för färskningshärdarna vid 50 % redovisningen 
på denna sistnämnda punkt lider troligen av en viss ofullständighet med 
avseende på ej använda men brukbara härdar. 

Smitt och pressat samt varmvalsat järn och stål. 

I tab. 4 redovisas produktionen år 1937 av stångjärn och -stål samt vissa andra 
smidda och pressade samt varmvalsade produkter, som, oberäknat i vissa fall om-
vällningar, framställts av förut ej vällda ämnen. I likhet med föregående år har 
därjämte i tabellen uppgivits värdet av manufakturvaror och mekaniska verkstads­
produkter, vilka blivit för avsalu framställda vid de i denna berättelse redo­
visade järnverken. Närmare specifikation av sistnämnda båda huvudslag av 
tillverkningar återfinnes i berättelsen om industri. Tabellen redogör sålunda, 
om ock delvis helt summariskt, för samtliga vid järnverken framställda mera 
förädlade produkter. 

Som tillverkningarna av ämnesjärn och även i viss utsträckning andra av 
de redovisade produkterna, i den mån desamma ej som sådana exporteras eller 
gå till försäljning inom landet, ytterligare omvalsas till högre förädlade till­
verkningar av smidesjärn och stål, hava i tab. 4 för undvikande av dubbel­
räkningar endast upptagits slutsummor för exporterat eller inom riket för­
sålt smitt och pressat samt varmvalsat järn och stål men ej för hela tillverk­
ningen därav. Ej heller ha summor angivits för varmvalsade ämnen av göt-
metall, enär en del av de redovisade billetsen vidare utvalsats till platiner och 
sålunda finnas redovisade under båda dessa rubriker. Denna åtgärd utesluter 
ej, att i slutsumman för inom landet försålda tillverkningar gömma sig vissa 
dubbelräkningar, ty ett från ett verk till ett annat sålt parti kan av det senare 
verket hava ytterligare utvalsats. I vilken utsträckning dubbelräkningar av 
antydd art förekomma, låter sig emellertid ej utreda på grundval av den 
årliga produktionsstatistikens material. 

Beträffande siffrorna i omstående tabell är att märka, att åtskillnad ej 
göres mellan varm- och kallvalsade rör i statistiken för ett större verk, varför 
en del rör av senare slaget ingår i redovisningen såsom varmvalsade. 
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Tillverkningen av smitt och pressat samt varmvalsat järn och stål 
åren 1935—1937. 

Siffrorna i ovanstående tabell äro ej fullt jämförbara de olika åren emellan, 
enär den rubricering, enligt vilken uppgiftslämnarne från och med redo­
görelseåret avlämna sina årsrapporter och som återfinnes i tab. 4, på en del 
punkter skiljer sig från den förut använda. I stora drag torde tabellen dock 
återspegla förändringarna åren emellan. Densamma utvisar ökning för alla 
mera betydande tillverkningar, varmvalsat järn av vällmetall undantaget. 
Produktionsökning har sålunda inträtt för billets och platiner, avsedda för 
avsalu, med 31.0 %, smitt järn och stål av götmetall med 26'2 %, balkar, 
vinkeljärn och annat fasonjärn med 17'1 %, järnvägsskenor med 12'8 %, grov-
och mediumplåt med 11'6 % samt tunnplåt med 11.2 %. Sammanlagda kvanti­
teten vid järnverken producerat för direkt försäljning avsett smitt och pressat 

1) Av ämnen ha endast medräknats för avsalu avsedda ämnen. 
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samt varmvalsat järn och stål (stångjärnsavhugg och annat skrot ej inräknat) 
uppgick 1937 till 665 080 ton, medan kvantiteten år 1936 var 613 075 ton. 
Av de till avsalu redovisade smidda och pressade samt varmvalsade produkterna 
ha 22'7 % år 1937 mot 20.1 % år 1936 uppgivits vara avsedda för export. 

Värdet av järnverkens avsaluproduktion av smitt och pressat samt varmvalsat 
järn och stål samt gjutgods, manufakturvaror och mekaniska verkstadsprodukter 
framgår av följande sammanställning. 

Värdet av järnverkens avsaluproduktion av smitt och pressat samt varmvalsat 
järn och stål m. m. åren 1935—1937. 

Totala redovisade värdet av järnverkens för avsalu avsedda tillverkningar av 
smitt och pressat samt varmvalsat järn och stål, järn- och stålmanufaktur samt 
mekaniska verkstadsprodukter uppgick följaktligen för redogörelseåret till 350'1 
milj. kronor mot 273'6 milj. kronor 1936 och 257'i milj. kronor 1935. Häri 
ingår ej värdet av den relativt obetydliga avsalupost vid tillverkningen fallet 
skrot för omsmältning, som redovisas i tab. 4. Att värdet av maskingods och 
övriga verkstadsarbeten år 1937 ej visar nämnvärd stegring sedan 1936, beror 
på den å sid. 8 omnämnda ändringen i redovisningen av en större mekanisk 
verkstad. 

Andra malmer än järnmalm. 

Den totala brytningen av s. k. ädlare malmer uppgick, såsom framgår av 
tab. 6 i tabellverket, under år 1937 till 253 400 ton direkt användbar malm av 
olika slag med ett sammanlagt värde av 15 972 729 kronor jämte 722 235 ton 
för anrikning avsedd produkt. Vid 12 anrikningsverk, varav två även användes 
för järnmalmsanrikning, framställdes under redogörelseåret av 824 163 ton rå-
gods 261 256 ton slig av skilda slag med ett sammanlagt värde av 17 607 660 
kronor. Verken voro för anrikning av enbart annan malm än järnmalm i gång 
sammanlagt 71 937 timmar. 

Under senare år har hela fångsten fördelat sig på de olika produkterna på 
sät t som framgår av följande sammanställning. 



24 ANDRA MALMER ÄN JÄRNMALM. 

Produktionen av andra malmer än järnmalm åren 1933—1937 i ton. 

Brytningskvantiteten för guldmalm har visserligen nedgått även under år 
1937, men av tab. 6 liksom nedanstående tablå över metallinnehållet i malmerna 
framgår, att guldrikare malmer brutits under året. Den brutna kvantiteten 
svavelkis är den högsta någonsin noterade siffran, 28'9 % högre än 1936 års. 
Brytningen av kopparmalm har sedan 1933 år från år stigit. Zinkmalmssiffran 
har endast överträffats åren 1929 och 1930. 

Fördelningen av 1937 års fångst på direkt användbar malm och slig jämte 
malmernas värde visas av sammanställningen nedan. 

En i likhet med föregående år gjord reduktion av de ofta mycket olikvär­
diga malmerna till innehållen ren metall har givit till resultat nedanstående 
kvantiteter. 

I denna tabell har av svavel endast medräknats det, som ingår i såsom 
svavelkis redovisade malmer. I övriga malmer redovisas ett svavelinnehåll 
av 44306 ton. Vidare tillkomma 300 ton järn, ingående i manganmalmssligen 
från Långban. Framför allt må dock erinras om att jämte de malmer, vilka 
här betecknats såsom manganmalmer (med tillsammans 2 125 ton ren mangan), 
flerstädes i mellansvenska bergslagen brytas järnmalmer med stundom mycket be­
tydande manganhalt. Produktionen av dylika malmer uppgick under 1937 enligt 
tab. 1 och 2, i vilka manganhalterna för malmer och sliger med en uppgiven halt 

1) Framkalkylerat värde. 
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av minst 3 % redovisats, till 286 666 ton direkt användbar malm och 3 918 ton 
slig, tillsammans innehållande 16 440 ton ren mangan. Sammanlagt skulle alltså 
under redogörelseåret ha producerats. åtminstone 18 565 ton mangan i olika 
slags malmer mot 17 561 ton år 1936. 

Viktigast som exportvara av hithörande malmer är zinkmalm, varav under 
år 1937 utfördes 71 277 ton med ett värde av 6 174 383 kronor mot 67 977 ton 
året förut. Utförseln av silver- och blymalm uppgick till 15 550 ton med 
värdet 2 169 835 kronor mot 16 405 ton år 1936. 

Andra metaller än järn samt diverse närstående 
bergverksprodukter. 

De i följande sammanställning upptagna totalkvantiteterna ädlare metaller 
utgöra rikets årsproduktion oavsett tillverkningsställe och utgångsmaterial, 
medan i tabellavdelningens tab. 5 endast redovisas produkter, framställda vid 
de i denna berättelse under rubriken andra metallframställningsverk o. d, 
inräknade företagen. 

Tillverkningen av andra metaller än järn m. m. åren 1933—1937. 

Den framställda guldkvantiteten var något lägre än 1936. Anmärkas bör, 
att endast den guldkvantitet, som under året slutraffinerats, medtages i stati­
stiken för respektive år. Silverproduktionen har även minskat. Kopparproduk­
tionen ur malmer var något lägre än 1936 års toppsiffra. Aluminiumframställ­
ningen ur utländskt råmateriel, som började hösten 1934, har varit tämligen 
konstant de tre senaste åren. Någon framställning av bly och zink ur in­
hemska malmer har under de senaste åren ej ägt rum. 
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Vid anläggningar, inordnade i bergsberättelsens grupp andra metallfram-
ställningsverk o. d., framställdes 1937 förutom i sammanställningen redo­
visade produkter bl. a. vissa närstående tillverkningar, nämligen 176 ton 
kopparskärsten, 4 639 ton cementkoppar, 216 ton råkoppar, 6 044 ton bessemer-
koppar samt 40 ton koboltslam (samtliga halvprodukter), vidare 83 ton raffi-
nad(koppar-)slagg samt 5 ton pulveriserad brunsten. 

Stenkol, eldfast lera och klinkerlera. 
Stenkolsproduktionen uppnådde under 1937 en kvantitet av 460465 ton, 

vilket innebär en ytterligare ökning på Po % i förhållande till 1936 och att 
årets produktion liksom 1936 års är den största, som någonsin intill respektive 
år noterats. Produktionen utgör dock icke ens 7 % av landets totala stenkols­
konsumtion, beräknad såsom summan av importöverskottet och den inhemska 
produktionen. 

Produktionssiffrorna för eldfasta leror och klinkerlera, vilka — efter successiv 
nedgång åren 1931—1933 till ungefär endast en sjättedel av 1930 års siffror 
— under åren 1934—1936 visat avsevärd ökning, stego år 1937 med ytterligare 
13o % resp. 37.8 %. 

Produktionen av stenkol och leror åren 1933—1937 i ton. 

Stenkolsproduktionen redovisas ovan fördelad på tre olika kvaliteter: n:o 1 
med ett effektivt värmevärde av 4 800—5 600 värmeenheter och med askhalt 
till och med 13 %, n:o 2 med 3 900—4 600 värmeenheter och med askhalt 
från 14 till och med 35 % och n:o 3 med omkring 2 700 värmeenheter och 
med askhalt från 36 till och med 55 %. 

Genomsnittliga brytningen under jord av berg, stenkol och lera per arbe­
tare vid den alltmer rationaliserade driften utgjorde 1937 enligt samman­
ställningen nedan ej mindre än 971 ton mot 954 ton 1936 och 887 ton 1935. 

Den totala brytningsmängden är likväl större än vad ovanstående siffror 
utvisa, enär även betydande, merendels obestämbara, kvantiteter sandsten och 
skiffer brytas men kvarlämnas som fyllning i gruvorna. 
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Oarbetad sten och stenarbeten. 

Stenindustrien, vars produktion sedan år 1930 för varje år t. o. m. år 1933 
minskades, har för åren 1934—1937 haft att uppvisa bättre tillverkningssiffror 
än de närmast föregående åren. Produktionens tillverkningsvärde, som såväl 
år 1934 som år 1935 steg med 17 % och år 1936 med över 15 %, ökade år 1937 
ytterligare 7 % antalet arbetstimmar ökades år 1937 med 5 %. Arbetarantalet 
steg med 4 % år 1937 mot 12 % år 1936. — Grovstensindustrien har nästan 
undantagslöst bättre produktionssiffror att uppvisa än år 1936. Gatstens­
produktionen år 1937, 415 263 ton, låg 22 % högre än 1936 års men var dock 
ej ens hälften så stor som 1930 års produktionssiffra, 932 067 ton. Produk­
tionen av storgatsten steg med nära en femtedel och produktionen av små-
gatsten med inemot en fjärdedel. En mindre del av smågatstenen utgjordes 
liksom år 1936 av maskinslagen sten. Exportsiffrorna för gatsten lågo under 
1937 liksom 1936 avsevärt högre än föregående års siffror. Totalt uppgick 
exporten år 1937 till 273 863 ton mot 180 674 ton år 1936 och endast 93 472 
ton år 1935 (708 172 ton år 1930). Över två tredjedelar av 1937 års export 
gingo till Nederländerna och Belgien. Kantstensproduktionen var så gott som 
oförändrad sedan 1936. Tillverkningen av byggnadssten, som åren 1935 och 
1936 minskat avsevärt, nedgick med ytterligare 4 %. Makadamtillverkningen 
minskade med nära en åttondel jämfört med år 1936. Brytningen av block­
sten av vanliga (röda och grå) graniter minskade med inemot en fjärdedel, 
medan brytningssiffran för svarta och gröna graniter var tämligen oförändrad 
sedan 1936. Totala blockstensexporten ökade från 70 615 ton år 1936 till 
74 426 ton år 1937. Värdesiffran för arbeten av kalksten och dolomit låg 
ungefär 8 % högre än 1936, medan värdet av marmorarbeten endast relativt 
obetydligt översteg 1936 års värdesiffra. Brytningen av fältspat och kvarts 
minskade med 19 resp. 14 %. 

Vid kalkbruken hava under år 1937, vad den osläckta kalken beträffar, 
produktionssiffrorna för såväl periodiskt bränd kalk som kontinuerligt bränd 
kalk endast jämförelsevis obetydligt överträffat 1936 års siffror. För periodisk 
bränning användes under redogörelseåret 564 fältugnar, kalkfyrar och jord­
ugnar samt för kontinuerlig bränning 79 schaktugnar och 5 ringugnar jämte 
2 roterande brännugnar och 8 dolomitugnar. Uppgifterna om ugnarna avse 
liksom produktionsuppgifterna ovan framställningen vid de egentliga kalk­
bruken. För industriens eget behov brännes kalk vid en del sulfatmasse-
och karbidfabriker samt sockerbruk. Produktionssiffrorna från dessa ha i not 3 
till tab. 7 skilts ut ur totalkvantiteten. Vid sulfatmasse- och karbidfabrikerna 
redovisades 28 schaktugnar och 4 ringugnar, vid sockerbruken 22 schaktugnar. 

Den på Kinnekulle bedrivna försöksverksamheten för utvinning av olja ur 
alun skiffer har under 1937 lämnat 376 ton råolja. 

Till den årliga bergverksstatistiken insamlas alltjämt uppgifter rörande den 
totala brytningskvantiteten av vissa bergarter, men dessa data publiceras 
fr. o. m. 1928 års berättelse icke i tabellbilagan. För redogörelseåret äro dessa 
totala brytningsmängder följande: alunskiffer 323 057 ton (därav 308 763 ton 
till bränsle), täljsten 11073 ton, sandsten 25 478 ton, lerskiffer 263 011 ton, 
flinta 10422 ton, kalksten 3 300 951 ton (därav 97 001 ton kalkmärgel, använd 
för cementfabrikation), marmor 12 794 ton, krita 24 140 ton samt kiselgur 7 575 
kubikmeter. 
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Stenbrottens och stenhuggeriernas avsaluproduktion länsvis år 1937. 
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B) Råmater ia l och bränsle samt drivkraft. 
Råmaterial och bränsle. 

I tablån å sid. 31 ha sammanställts uppgifter angående åtgången av vissa 
råmaterial inom järn- och metalltillverkningens olika huvudgrenar 1937, och 
äro här under rubrikerna tackjärn (elektrotackjärn i annan ugn) och göt­
metall även inräknade smärre kvantiteter råmaterial, vilka konsumerats för 
tillverkningen av dylika produkter vid några anläggningar, som ej äro hän­
förliga till bergverk. 

Den stegrade verksamheten inom bergshanteringen har naturligen haft till 
följd ökning i totala förbrukningen av råmaterial, ehuru en del förskjutningar 
ägt rum de olika slagen emellan. Användningen av sinter vid framställningen 
av blästertackjärn — såväl koks- som träkols- — har, i motsats till vad som 
var fallet åren 1934—1930, relativt minskats; absolut taget har konsumtionen 
av styckemalm, slig samt briketter och sinter dock starkt stigit. Vid elektro-
masugnarna har sinterförbrukningen däremot ökat, medan malmförbrukningen 
minskat. Den numera relativt obetydliga konsumtionen av briketter vid fram­
ställningen av blästertackjärn steg kraftigt. Vid götframställningen redovisas 
ökad förbrukning av såväl träkols- som kokstackjärn, och järnsvampskonsum­
tionen har även ökat. Förbrukningen av gjutjärnsskrot nedgick, men däremot 
ökades konsumtionen av smidesskrot kraftigt, relativt mer än götproduk­
tionen; i synnerhet förbrukningen av eget smidesskrot har starkt ökats. Den 
ökade tillverkningen av specialstål avspeglas i ökad förbrukning av ferro-
legeringar. Vid framställningen av guld- och silverhaltig bessemerkoppar redo­
visas lägre förbrukningssiffror för styckemalm och framförallt slig. Vid lege­
ringsverken ökades förbrukningen av manganmalm, men däremot minskades 
konsumtionen av krommalm. — Av de 80 ton ferrolegeringar, vilka använts 
vid tackjärnssmältning i annan ugn än masugn, äro 35 ton högprocentigt 
kiseljärn, 39 ton manganjärn, 1 ton kromjärn och 5 ton fosforjärn; de 9 ton, 
som redovisas vid vanliga blästermasugnar, äro manganjärn; av de 229 ton, 
som redovisas vid framställning av ferrolegeringar, utgöra 182 ton högprocen­
tigt kiseljärn och 47 ton kiselkalcium; de 2 ton, som redovisas vid framställ­
ningen av smitt och pressat samt varmvalsat järn och stål, äro högprocentigt 
kiseljärn; de 307 ton ferrolegeringar, vilka i tablån redovisas under rubriken 
övriga järnverksprodukter, utgöra: 51 ton högprocentigt kiseljärn, 25 ton 
manganjärn, 208 ton kromjärn, 13 ton fosforjärn, 9 ton volframjärn och 1 ton 
kiselkalcium. — En närmare specifikation av vid götmetallframställningen 
åtgångna legeringar, enligt tabellen å sid. 31 utgörande 19 862 ton, samt me­
taller lämnas nedan. 
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För de flesta olika slag av ferrolegeringar har förbrukningen ökat mer eller 
mindre starkt. Särskilt stor ökning framgår liksom de närmast föregående 
åren för kromjärn och kiselmanganjärn, och även kiseljärn visar stor ökning. 
För mangan- och spegeljärn föreligga även högre siffror, ehuru ökningen ej är 
så stark som åren 1934—1936. — Förbrukningen av nickel och aluminium 
har stigit starkt de senaste åren. 

Förutom här redovisade förbrukade råmaterial ha bl. a. uppgivits åtgångna 
vid framställning av tackjärn 45 ton apatit och 35 ton soda, vid tillverkning av 
ferrolegeringar 101 ton bauxit, 132 ton flusspat, 4 ton kromoxid, 16 ton kalium-
perklorat samt 13 542 ton bränd kalk, vid produktion av götmetall 184 ton 
vanadintackjärn, 125 ton bessemerugnsbottnar, 23 277 ton bränd kalk, 7 ton 
molybdenkalk, 5 ton kalciummolybdat, 411 ton flusspat och 1 816 ton sandsten, 
vid tillverkning av smitt och pressat samt varmvalsat järn och stål 805 ton 
sandsten samt vid metallframställningsverken 25 783 ton koksalt och 396 ton 
soda. Vid järnverken har tillsammans redovisats en förbrukning av 15 036 ton 
kvarts-, kvartsit- och silikategel, 9 540 ton chamottetegel, 2 138 ton magnesit-
tegel, 21 ton bränd magnesit, 283 ton magnesitmjöl och -grus samt 2 224 ton 
eldfast lera. Vid ett järnverk har redovisats såsom mellanprodukt vid elek-
troståltillverkningen 58 255 ton bessemermetall, insatt flytande i ugnarna, vid 
ett annat 6 780 ton stål i flytande tillstånd överfört från ljusbågeugn till in-
duktionsugn. 

Slutligen må påpekas, att de under rubriken övriga järnverksprodukter vid 
järnverken redovisade kvantiteterna råmaterial icke göra anspråk på fullstän­
dighet. 

Vid samtliga bergverk redovisades följande förbrukning av smörjmedel: 
maskin- och cylinderoljor 1943 017 kg, smörjmedel för förbränningsmotorer, 
ång- och vattenturbiner samt kompressorer 196 586 kg, konsistensfett (inkl. 
kullagerfett) 392 582 kg samt övriga slag 287 218 kg. Förbrukningen av flota 
tiousoljor redovisades med 262 930 kg, av transformatorolja med 89 929 kg 
samt av härdningsoljor med 270 929 kg. För härdningsoljor föreligga full­
ständigare uppgifter om förbrukningen än tidigare. 

En allmän översikt över bergverkens förbrukning av bränsle 1937 lämnar ta­
bellen å sid. 32, medan den första tablån å sid. 33, över träkolsförbrukningen, är 
byggd på särskilda, specificerade uppgifter angående konsumtionen av träkol vid 
tillverkning av järn- och stålvaror. Att kvantitetssiffrorna i de båda tabellerna 
ej överensstämma, beror dels på olika beräkningssätt från uppgiftslämnarnas 
sida (t. ex. med resp. utan avstybbning), dels på att i sistnämnda tabell äro 
inräknade vissa kvantiteter träkol, förbrukade för tillverkning av bergverks­
produkter vid några företag, som ej hänföras till bergverk, vilka kvantiteter 
jämte andra bränslemedel, som åtgått för dylik tillverkning vid anläggningar 
av denna kategori, även äro redovisade under rubrikerna tackjärn (elektro-
tackjärn i annan ugn) och götmetall i tablån å sid. 32 (jämför vad å sid. 
29 sagts angående råmaterial). I tablån nederst å sid. 33 lämnas ur den 
under arbete varande industriberättelsen uppgifter — delvis preliminära — 
länsvis för redovisad produktion av träkol. Några uppgifter om den mest be­
tydande träkolstillverkningen, milkolningen i skogarna, insamlas ej, enär ifråga­
varande kolning är att anse såsom hörande till skogsbruket. Att märka är, 
att de redovisade värdena för tillverkade resp. förbrukade träkol gälla tillverk­
nings- resp. förbrukningsplatsen, varför i de sistberörda värdena ingå frakt och 
inköpskostnader m. m. 

Siffrorna i tabellen å sid. 32 angående bränslekonsumtionen inom vissa sär­
skilda grenar av järnindustrien samt vid brikett- och sinterframställningen äro 
också närmast baserade på avgivna specialuppgifter. 

Bland de för brikettering och sintring upptagna bränslemedlen ingår även 
det bränsle, som åtgått vid tillverkning av briketter och sinter av purple-ore. 
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Åtgången av vissa råmaterial vid järnverk samt andra metallframställningsverk 
o. d. år 1987 i ton. 

1) Inhemsk. — 2) Inhemsk, vårav 106 ton slig. — 3) Därav o 122 ton inhemsk malm och 338 ton 
inhemsk slig samt 13 906 ton utländsk malm. — 4) Inhemsk, Yarar 72 ton slig. — 5) Därav 4 2 1 8 7 ton 
krommalm och 2 413 ton krommialmsslig, 405 ton molybdenmalm och 187 ton molybdenmalmsslig, 19 ton 
magnesit och 103 ton vanadinmalm (utländska) samt 10 ton inhemsk och 3 3 4 5 ton utländsk volframmalm. 
— 6) Därav 670 ton krommalm och 142 ton volframmalm (utländska) samt 7 ton inhemsk svavelkis. 
— 7) Därav 3 6 5 0 ton inhemsk och 1 0 1 9 ton utländsk kopparmalmsslig, 169502 ton inhemsk guldmalm 
och 85 613 ton inhemsk guldmalmsslig (även hållande silver, koppar, arsenik m. m.), 3 518 ton aluminium­
oxid, 150 ton kryolit, 544 ton svavelkis samt 157 455 ton kisbränder (utländska). — 8) Därav 242 243 ton 
blästertaekjärn och 50 561 ton elektrotaekjärn. — 9) Därav 2 1 3 1 0 2 ton svenskt och 59 994 ton utländskt. 
— 10) Därav 125 ton utländskt. — 11) Därav 90 301 ton direkt importerat. — I2) Därav 666 ton mangan­
slagg. — 13) Därav 47 ton manganslagg och 42 ton volframslagg. — 14) Därav 22 ton vanadinslagg. 
— 15) Därav 23 234 ton kvartsit. — 16) Därav 2 039 ton kolelektroder, 1 1 3 9 ton grafitelektroder och 
3 3 0 2 ton elektrodmassa. 
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Bränslekonsumtionen vid bergverken år 1937. 

1) De använda reduktionstalen äro för: koka och koksstybb l.05; torvbränsle 0'5; träkol och träkols-
stybb 0'017; Ted i större stycken 0.17; annat träbränsle 0'09; flytande bränsle: bensin 1'6, motor- och 
pannbrännolja samt fotogen 1'5; gasformiga bränslen: masugnsgas 0'15, lysgas 0'72, koksugnsgas 0'7; 
alunskiffer 0'2. — 2) Därar 22 756 ton motor- och pannbrännolja, 756 ton fotogen samt 1 785 ton bensin. 
— 3) I siffran 615 593 ingår masugnsgas med 613 989, lysgas med 35S och koksugnsgas med 1 252. 
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Träkolsförbrukningen vid verk med framställning av järn och stål år 1937. 

Tillverkningen av ugnskolade skogskol samt träkol av sågverksribb år 1937. 

1824 88 3 
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Medelinköpspriset för förbrukade träkol utgjorde, som synes, 121 öre per hl, 
vilket innebär en högst avsevärd ökning, med 42 öre per hl, sedan 1936. 

I likhet med föregående år ha vissa beräkningar gjorts i syfte att erhålla ett 
enhetligt mått på bergverkens totala konsumtion av bränslemedel. Resultatet 
av dessa beräkningar framgår av sista kolumnen i tabellen å sid. 32. Redo-
görelseårets totala bränsleförbrukning skulle i enlighet härmed motsvara omkring 
1636 000 ton stenkol, d. v. s. representera ett värmevärde av c:a 11 000 miljarder 
kalorier, vilket innebär en ökning på nära 11 % mot en ökning av 5 % före­
gående år. Givetvis kan ej vid detta slags beräkningar hänsyn tagas till 
det ganska växlande värmevärdet hos olika kvaliteter av ett och samma 
bränsleslag. Den erhållna totalsiffran kan regelbundet anses något för hög, 
enär de redovisade stenkolen vid här gjord beräkning genomgående anses 
betyda prima engelska kol, medan i verkligheten inom flera produktions­
grenar stenkol med betydligt lägre värmevärde förbrukas, såsom vid sten­
kolsbrytningen och järnsvampsframställningen, där nästan uteslutande svenska 
kol användas. 

För de flesta grenar av bergshanteringen har naturligtvis bränslekonsum­
tionen ökats samtidigt med produktionen. Absolut taget störst är denna 
ökning liksom de närmast föregående åren vid järnverken, där bränsleåtgången 
speciellt vid framställningen av träkolstackjärn, götmetall och valsverkspro­
dukter visar stor ökning. Relativt visa järnverken något större ökning än 
bergshanteringen i dess helhet. Järnverkens andel i totala bränsleförbrukningen 
utgjorde under året 79 % mot 77 % åren 1935 och 1936. Den för järngruvorna 
redovisade bränsleåtgången, som under 1937 ökat med nära 9 % mot året förut, 
användes till största delen vid sintringsverken (inkl. brikettering och sintring av 
purple-ore). Tid stenindustriella anläggningar har bränslekonsumtionen ökats 
med nära 6 %, medan stenkolsgruvorna även 1937 visade lägre förbruknings­
siffror än närmast föregående år. Bränslekonsumtionen vid metallframställnings-
verken var 9 % lägre än 1936. Som synes av tabellen, har konsumtionen av 
alla slag av bränslen stigit under året. Största ökningen i bränslevärde räknat 
visar förbrukningen av stenkol; särskilt vid valsverken samt vid stålframställ­
ningen har konsumtionen därav ökats. Även förbrukningen av träkol samt 
koks har starkt Ökats. Mer än två tredjedelar av koksen och övervägande 
delen av träkolet ha använts vid tackjärnsframställning. Av övriga slag uppvisa 
ved, gasformiga bränslen och alunskiffer stor ökning. 

De vid tillverkning av träkols-koks-tackjärn förbrukade råvarorna och bränsle­
medlen äro i tabellerna å sid. 31 och 32 inräknade under rubrikerna elektrotack-
järn i masugn och annat tackjärn. En närmare redogörelse för åtgången avbränsle-
och reduktionsmedel vid olika slag av tackjärnsframställning följer här nedan. 

Siffran för medelförbrukningen av träkol vid framställning av vanligt bläster-
tackjärn har stigit till 50'9 hl per ton från 50'3 år 1936; siffran för medelför­
brukningen vid framställning av elektrotackjärn har sjunkit från 26'9 till 26'5+ 
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hl per ton. Medelförbrukningen av koks vid framställning av kokstackjärn var 
0.82 ton per ton tackjärn år 1937 mot 0'8 0 ton år 1936. 

I tablån nedan meddelas liksom i föregående berättelse en sammanställ­
ning över bergverkens konsumtion av elektrisk energi för elektrotermiska 
ändamål med fördelning på fem huvudrubriker. 

Totalsiffran steg under 1937 med 6'7 % jämfört med 1936 års toppsiffra. 
Förbrukningen liar ökat vid alla slag av tillverkningar utom vid tackjärns-
smältning i masugn. Störst är ökningen vid stålsmältning (45 milj. kWh) 
samt vid smältning av ferrolegeringar (7 milj. kWh). Av hela förbrukningen 
kom omkring 53 % (55 % år 1936) på ferrolegeringsframställning, 24 % (20 % 
år 1936) på stålsrnältning, 17 % (19 % år 1936) på tackjärnssmältning samt 6 % 
(6 % år 1936) på smältning eller elektrolys av metaller. 

Drivkraft. 
En översikt över den under 1937 vid bergverken använda drivkraften med­

delas i nedanstående tabell. 
Av den för omedelbar maskindrift använda kraften, 484 923 hästkrafter, 

kommo nära två tredjedelar (62'4 %) på järnverken, medan gruvor, anriknings-
och briketteringsverk tillsammans representerade över en fjärdedel (26 9 %). 
Av denna sistnämnda kraft, som synes utgörande 130 536 hästkrafter, användes 
för uppfordring och pumpning 30 458, för borrning 20 863 och för andra ända­
mål 46 798 hästkrafter, varjämte vid anrikning redovisats 23 680 samt vid 
brikettering och sintring 8 737 hästkrafter. 

Fördelningen av drivkraften på de särskilda länen framgår av tabellen å sid. 
36, vari redovisas det effektiva hästkrafttalet hos såväl de för omedelbar drift 
som de för drivande av elektricitetsgeneratorer använda motorerna. 

Använda motorer och deras fördelning på olika slag av hergverJc år 1937. 
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Drivkraftens fördelning länsvis år 1937. 

C) Arbetsgivare och personal. 
Arbetsgivare. 

Fördelningen av de under 1937 i gång varande bergverken efter olika 
kategorier av arbetsgivare framgår av nedanstående tabell. Under rubriken 

Bergverkens fördelning efter arbetsgivare år 1937. 
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annat bolag hava förts företag, som av stärbhusdelägare drivits i bolag, samt 
intressentskap och sådana föreningar av antingen aktiebolag sinsemellan eller 
aktiebolag jämte enkla bolag eller enskilda personer, som icke för det ifråga­
varande företagets drift bildat särskilt aktiebolag. 

För möjliggörande av jämförelser med berättelserna före 1921 års, i vilka 
berättelser fältspats- och kvartsbrotten redovisades skilda från stenbrotten, 
må nämnas, att antalet fältspats- och kvartsbrott, ingående i det anförda an­
talet stenindustriella anläggningar, uppgick till 20. Totala antalet av de fält­
spats- och kvartsbrott, vilkas brytning ingår i den redovisade produktionen 
(jämför vad å sid. 8 i 1936 års berättelse sagts), var 45. 

Personal. 
Den under redogörelseåret vid bergverksföretagen anställda förvaltnings­

personalen redovisas i följande tabell. 

Bergverkens förvaltningspersonal år 1937 

Av den tekniska förvaltningspersonalen ha 1 457 män — 226 vid järn­
gruvorna, 57 vid de andra malmgruvorna, 846 vid. järnverken, 49 vid de andra 
metallframställningsverken, 31 vid stenkolsgruvorna samt 248 vid de sten-
industriella anläggningarna — redovisats såsom arbetsbefäl (gruvfogdar, verk­
mästare och förmän, som ej deltaga i arbetet). Av den redovisade kontors­
personalen ha 229 män och 55 kvinnor redovisats såsom kontorsbud, kontors­
vaktmästare, telefonister o. d. 

I den för de stenindustriella anläggningarna uppgivna förvaltningsperso­
nalen ingår fältspats- och kvartsbrottens ifrågavarande personal med 5 manliga 
företagsledare, 2 manliga tekniker och 8 män såsom arbetsbefäl samt 5 
kontorister, varav 3 manliga och 2 kvinnliga. 

Inom stenindustrien har redovisats 265 manliga firmainnehavare (enskilda 
personer eller delägare i andra bolag än aktiebolag), vilka haft sin huvud­
sakliga sysselsättning inom resp. företag men varken inräknats bland för­
valtningspersonalen eller arbetarpersonalen. 

Av omstående tabell framgår, att sammanlagda antalet vid bergverken 
under 1937 sysselsatta arbetare uppgick till 62 578, varav 62 271 män och 307 
kvinnor. Av de manliga arbetarna voro 2 894, av de kvinnliga 18 under 18 år. 
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Av samtliga arbetare kommo nära tre femtedelar (57'6 %) pä järnverken, medan 
de stenindustriella anläggningarna representerade över en femtedel (20'9 %). 

Beträffande uppgifterna om personal (samt drivkraft och bränsle) vid järn­
verken torde observeras, att dessa ej överensstämma med de uppgifter, som 
i industriberättelsen lämnas under rubriken verk för framställning av järn 
ock stål. Anledningen är, att under rubriken järnverk i föreliggande berät­
telse även ingå en del verk, vilka vid sidan av järnframställning huvudsak­
ligen driva järnmanufaktur- eller verkstadsrörelse och fördenskull i industri­
berättelsen förts under sistnämnda grupper. 

Utöver nedan redovisade arbetare vid stenindustriella anläggningar voro 
en del arbetare sysselsatta vid fältspats- och kvartsbrott, stenbrott och sten-
huggerier samt kalkbruk, som ej anses vara av industriell storlek, men vilkas 
produktion dock medtagits i tab. 7 (se sid. 8 i 1931 och 1936 års berättelser). 
Antalet av dessa arbetare — i egna företag sysselsatta företagare inräknade — 
var för redogörelseåret 1 656 män över och 16 under 18 år samt 1 kvinna över 
18 år, av vilka män resp. 79 och 4 voro anställda vid fältspats- och kvarts­
brotten. Av dessa hava 25 män över 18 år, varav 4 vid fältspats- och kvarts­
brotten, betecknats såsom hjälparbetare. 

Antal bergverksarbetare och arbetstimmar med fördelning efter skilda slag 
av bergverk år 1937. 

Förutom dessa egentliga bergverksarbetare sysselsattes under redogörelse­
året en del arbetare med framställning av bergverksprodukter vid företag, 
vilkas verksamhet till vida övervägande delen faller inom andra produktions­
grenar, vadan ifrågavarande företag endast redovisas i den allmänna industri­
berättelsen, ehuru tillverkningarna av bergverksprodukter vid ifrågavarande 
företag ingå i denna berättelse. För framställning av tackjärn (i annan elektrisk 
ugn än masugn) samt elektrostål redovisades vid dessa företag 314 manliga 
arbetare, varav 11 under 18 år. Av dessa arbetare ha 12 över 18 år betecknats 
såsom hjälparbetare. För framställning av den i not 3 till tab. 7 redovisade 
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kalken har uppgivits en arbetarpersonal av 163 män över 18 år vid socker­
bruken samt 211 män över och 1 man under 18 år vid sulfatmassefabrikerna 
m. m. Av de sistnämnda ha 13 män över och 1 man under 18 år angivits 
såsom hjälparbetare. 

En mera detaljerad redovisning av den vid gruvbrytningen, inberäknat fält-
spats- och kvartsbrytningen, sysselsatta arbetarpersonalen lämnas i tabellen 
nedan. 

Arbetarpersonal vid malm-, stenkols- och mineralbrytning år 1937. 

Med det egentliga brytningsarbetet, varvid uteslutande manlig arbetskraft 
användes, sysselsattes sålunda under redogörelseåret 6 269 män, av vilka 
5 308 eller 84'7 % hade sin verksamhet förlagd under jord. Förhållandevis 
mest förekommer underjordsarbete, som synes, vid stenkolsbrytningen samt 
vid brytning av annan malm än järnmalm, minst i fältspats- och kvartsbrotten. 
Vid granit-, kalkstens- o. d. stenbrott förekommer icke underjordsbrytning i 
någon nämnvärd omfattning. 

I tabellen, som följer å nästa sida, redovisas den inom bergshanteringens 
olika huvudgrenar sysselsatta arbetarpersonalen, fördelad länsvis. 

Bland de olika länen stod liksom åren 1931—1936 Kopparbergs län främst, 
närmast följt av Örebro och Gävleborgs län (resp. 16 2 %, 14'7 % och 12'2 % 
av hela arbetarantalet). I fjärde och femte rummen kommo liksom föregående 
år Västmanlands och Värmlands län (9'3 % resp. 8'6 %). 

De flesta länen redovisa en större eller mindre ökning av arbetarantalet, 
vilken ökning är särdeles påfallande i den mellansvenska bergslagen, där så­
väl antalet gruvarbetare som järnverksarbetare liksom åren 1935 och 1936 
starkt ökat. Västerbottens län har däremot liksom 1936 minskat arbetarantal 
såväl vid gruvor som vid metallframställningsverk. I Norrbottens län har den 
ökade gruvbrytningen de senaste åren medfört ökning i arbetarantalet, vilken 
stegring var mycket stark år 1937. Av de inom stenindustrien mera betydande 
länen uppvisa Göteborgs och Bohus län samt Blekinge län starkt ökat arbetar­
antal, medan antalet stenarbetare inom Hallands län är oförändrat sedan 1936. 
I omstående tabell har Göteborgs och Bohus län liksom de senaste åren in­
tagit sjätte platsen (år 1930 andra och åren 1931—1933 fjärde) ifråga om 
arbetarantalet. Den skenbara nedgången i arbetarantalet i Älvsborgs län beror 
på ändrad redovisning (jämför vad å sid. 8 härom sagts). 

I redogörelsen här ovan äro ej medtagna arbetare, sysselsatta med upptag­
ning och rengöring av sjömalmer, under redogörelseåret utgörande 7 män 
över 18 år i de småländska länen, för vilka redovisats tillsammans 198 ut­
gjorda arbetstimmar. 
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Bengverkens arbetare länsvis år 1937. 

D) Fyndigheters förvärvande och försvar. 
Mutsedlar. Antalet under 1937 utfärdade mutsedlar uppgick, såsom fram­

går av följande sammanställning, till 1 200 mot 792 år 1936. Tabellen visar 
även fördelningen av under redogörelseåret utfärdade mutsedlar på dels ny­
upptäckta och förut inmutade fyndigheter, dels olika slag av malmanled­
ningar. 

Antal mutsedlar utfärdade under år 1937. 
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Redovisningen är så till vida summarisk, som mutsedel i åtskilliga fall ut­
färdats å flera än det eller de mineral, under vilkas rubrik den återfinnes å sid. 
40. Dessa fall äro ifråga om nyupptäckta fyndigheter med avseende på mutsedlar 
gällande järnmalm'. 1 järn- och molybdenmalm; kopparmalm: 2 koppar- och 
zinkmalm, 6 koppar- och blymalm samt 3 koppar-, bly- och zinkmalm; mangan­
malm: 5 mangan- och järnmalm samt 6 mangan- och kopparmalm; molybden­
malm: 2 molybden- och volframmalm; svavel- och magnetkis: 7 svavel-, magnet-
och kopparkis, 1 svavelkis och järnglans samt 1 svavelkis och zinkblände. 
Beträffande förut inmutade fyndigheter ha i tablån redovisats under mut­
sedlar gällande kopparmalm: 2 koppar- och blymalm, 143 koppar- och zink­
malm samt 100 koppar-, zink- och blymalm; manganmalm: 3 mangan- och 
järnmalm samt 9 mangan- och kopparmalm; nickelmalm: 2 nickel- och koppar­
malm; svavel- och magnetkis: 20 svavel-, magnet- och kopparkis, 10 svavel-
och magnetkis jämte grantmalm- samt 6 svavel- och magnetkis jämte zink-, 
bly- och kopparmalm. 

Tilldelade utmål. Enligt 21 § i gruvstadgan skall för inmutad fyndighet, 
då fyndigheten är blottad och prov å malmen erhållits, ett visst utmål an­
visas, innefattande det utrymme på marken, varinom gruvägaren sedermera 
har rätt att med andras uteslutande bedriva arbetet. Jämlikt denna bestäm­
melse ha under 1937 anvisats 82 utmål, varav 30 för järn-, 5 för molybden-, 
1 för zink- och 28 för grantmalm samt 1 för svavel- och kopparkis, 13 för 
svavelkis och 4 för magnetkis. Närmast föregående år anvisades 39 utmål. 

Sättet för arbetsskyldighetens fullgörande. För bevarande av rätten till ett 
utmål måste inom detsamma utföras en viss kvantitet arbete varje år eller 
under vissa omständigheter flera års arbetskvantitet på ett år, s. k. försvars-
arbete, bergsöverstyrelsen dock obetaget att meddela gruvägare, som innehar 
flera intill varandra gränsande utmål, tillstånd att, så länge de av honom fort­
farande innehavas, få under ett eller flera år genom arbete inom något eller 
några av utmålen fullgöra arbetsskyldigheten för dem alla. Har arbetsskyldig-
heten fullgjorts för tre år och utmål blivit gruvan tilldelat, kan gruvägaren i 
stället för försvarsarbete betala en årlig avgift av 50 kronor eller erhålla vilostånd. 

Tabellen nedan, som även visar de olika sätt, på vilka arbetsskyldigheten 
fullgjorts, ger vid handen, att rätten till erhållna utmål och koncessionerade 
områden 1937 bevarats i 4 239 utmål och i 16 enligt lagen den 28 maj 1886 
koncessionerade områden. Dessutom har arbetsskyldigheten fullgjorts vid 45 
sjömalmsutmål, därav genom arbete under året vid 31 samt genom arbete 

Sättet för bibehållande av äganderätt till utmålen år 1937. 



42 F Y N D I G H E T E R S FÖRVÄRVANDE OCH FÖRSVAR. 

under ett föregående år vid 14, varjämte arbetsskyldigheten fullgjorts genom 
arbete under året vid 1 grönstensutmål i Kalmar län. 

Under redogörelseåret hava 4 utmål anmälts sonade. 

Beviljade vilostånd. Antalet utmål, för vilka vilostånd eller förlängning därav 
beviljats att träda i kraft vid redogörelseårets utgång eller fr. o. m. den 1 
januari 1938, utgjorde 407. För 400 av dessa beviljades jämlikt 44 § i gällande 
gruvstadga vilostånd av bergmästarne, medan för de övriga 7 förlängt vilo­
stånd beviljades av bergsöverstyrelsen. För 1936 voro motsvarande siffror 
resp. 284, 256 och 28. Av ovannämnda antal 400 avsågo 246 järnmalm, 13 
manganmalm, 2 nickelmalm, 35 kopparmalm, 10 zinkmalm, 11 zink-, bly- och 
silvermalm, 31 koppar-, bly- och ziukmalm, 2 koppar- och zinkmalm, 2 svavel-
och kopparkis, 14 svavelkis, 1 svavel- och magnetkis samt 33 grafitmalm. 
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Résumé. 
Le tableau suivant présente des données sommaires concernant la production 

des industries extractives et métallurgiques de la Suède, en 1937. 

Aperçu des industries extractives et métallurgiques en 1937. 

Il ressort du tableau ci-dessus que l'ensemble des industries extractives et 
métallurgiques a été très vif, en 1937. Ainsi la valeur des produits destinés à la 
vente, qui s'est beaucoup augmentée pendant les années précédentes et laquelle, 
en 1935, surpassa les résultats culminants de l'année 1929, s'est accrue de 33 %. 
La valeur des produits destinés à la vente de tous les groupes principaux s'est 
augmentée plus ou moins depuis 1936. Les mines de fer, ainsi que les autres 
mines, font voir l 'augmentation la plus grande, savoir plus de 50 % pour chaque 
groupe; pour les usines à fer l 'augmentation est de 30 %. 

Le nombre des ouvriers s'est augmenté d'environ 8 %, comme en 1936, étant 
le plus grand que l'on ait constaté. Tous les groupes présentent une augmen­
tation du nombre des ouvriers en comparaison avec celui de l'année précédente 
sauf le groupe de production des métaux autres que Je fer. Il faut surtout re­
marquer l 'augmentation des usines à fer, des mines de fer ainsi que celle de 
l 'industrie de la pierre. Le total des heures de travail s'est accru de 125'2 millions, 
en 1936, à 136'5 millions. 

L'extraction du minerai de fer s'est augmentée de 32'9 %, comparée à celle 
de 1936, et de 30'4 %, si on la compare à celle de 1929, année extrêmement riche. 
Elle se répartit de la manière suivante: 

Surtout le schlich mais aussi, en partie, le minerai directement utilisable 
ont livré les produits suivants: 
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L'exportation du minerai de fer s'est augmentée à 13 768 209 tonnes, en 1937, 
de 10 976 246 tonnes, en 1936. 

Aujourd'hui la production du minerai de fer limoneux, le rendement duquel 
est minime, s'est restreinte à 11 tonnes; le total correspondant était de 9 tonnes, 
en 1936. 

La production du fer de fonte, 647 593 tonnes, en 1937, présente une augmenta­
tion de 10'2 % par rapport à celle de 1936. 

La quantité totale des ferro-alliages s'est augmentée à 45 272 tonnes, en 1937, 
de 43 976 tonnes, en 1936. 

La production de l'éponge de fer était de 15 152 tonnes, en 1937; le total 
correspondant de l'année précédente était de 11 060 tonnes. 

La production du fer et du métal fondu, soumis à l'affinage au bas foyer fait 
voir les chiffres suivants: 

Les chiffres concernant les produits principaux de fer et d'acier en barres et 
d'autres ouvrages en fer et acier ont été: 

1) Pour les ébauches, il ne s'agit que des produits dostinés à la vente. 
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Les minerais autres que ceux de fer présentent les chiffres suivants: 

La production des principaux métaux autres que le fer a été: 

L'exploitation des gisements de houille présente le résultat suivant: 

Les pierres dégrossies, concassées, taillées et polies et les autres ouvrages en pierre 
présentent les chiffres suivants: 
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TABELLER. 
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Tab. 1. Uppfordringen ur 

1) Genom magnetisk sovring. — 2) Genom magnetisk sovring; därav ur äldre varp 4 634 ton. — 3) Genom 
varp 14 312 ton. — 6) Genom magnetisk sovring ur äldre varp. — 7) Mullmalm. — 8) Genom magnetisk 
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järngruvorna år 1937. 

magnetisk sovring; därav ur äldre varp 5 934 ton. — 4) Därav ur äldre varp 137 ton. — 5) Därav ur äldre 
sovring; därav ur äldre varp 13 000 ton. 

1824 38 4 
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1) Därav genom magnetisk sovring 2 423 ton. — 2) Därav ur äldre varp 650 ton. — 3) Genom magnetisk 
samt ur äldre varp från Kungsgruvan 3 003 ton. — 6) Malmen höll även 5'2S % mangan. — 7) Malmen höll 
mangan. — 10) Genom magnetisk sovring, därav ur äldre varp 600 ton. — l l ) Malmen höll även 4'3 % mangan. 
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sovring- — 4) Därav i kombinerat sovringsverk 15 190 ton. — 5) Därav genom magnetisk sovring 85 447 ton 
även 4.12 % mangan. — 5) Därav genom magnetisk sovring 20 572 ton. — 9) Malmen höll även 3.62 % 
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1) Genom magnetisk sovring. — 2) Genom magnetisk sovring 44 346 ton samt ur äldre varp 4 035 ton. 
ton. — 5) Malmen höll även 3'5 % mangan. — 6) Malmen höll även 4'4 % mangan. — 7) Malmen höll även 
oskrädd malm. — 11) Anrikningsmalmen har utan skrädning lastats ur äldre varp. — 12) I kombinerat sovrings-
4 719 ton. — 15) Denna malm erhölls i samband med brytning av zink- och blymalm. — I6) Därav genom 
ton. — 18) Mull erhållen i kombinerat sovringsverk. — 19) Apatit. — 20) Därav 401 ton oarbetad sylta, som 
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— 3) Genom magnetisk sovring 57 718 ton samt ur äldre varp 20 042 ton. — 4) Därav ur äldre varp 5 607 
5 % mangan. — 8 ) Malmen höll aren 4 % mangan. — 9) Malmen höll även 4'5 % mangan. — 10) Delvis 
verk. — 13) Därav i kombinerat sovringsverk 8 227 ton. — 14) Genom magnetisk sovring; därav ur äldre varp 
magnetisk sovring 8 019 ton samt ur äldre varp 503 ton. — 17) Därav i kombinerat sovringsverk 599 210 
lagts i lager. — 21) Därav 23 574 ton vid våtmekaniskt sovringsverk. 



54 

1) Genom magnetisk sovring. — 2) Därav 57 ton genom magnetisk sovring. - 3) Därav 201 ton vid 
ett våtmekaniskt sovringsverk. — 5) Oskrätt. — 6) Därav 4 305 ton ur äldre varp. — 7) Malmen höll även 
10) Malmen höll även 7'1 % mangan. — 11) Därav ur äldre varp 18 488 ton. — 12) Därav genom magnetisk 
ur äldre varp. — 14) Därav genom magnetisk sovring 2 2 1 0 1 7 ton; 1 5 9 4 ton härrörde ur äldre varp. 
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våtmekaniskt sovringsverk. — 4) Denna malm, av vilken 2 823 ton härröra från äldre varp, har erhållits vid 
10'9 % mangan. — 8) Malmen höll även 9'1 % mangan. — 9) Genom magnetisk sovring ur äldre varp. — 
sovring 2 311680 ton; 10 027 ton härrörde ur äldre varp. — 13) Genom magnetisk sovring, varav 20 055 ton 
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I tabellen använda 

S l a g av anrikningsverk: m = magnetiskt: v = våtanrikningsverk; mv = kombinerat 
Briketteringsverk: b. 

*) Förutom i tabellen redovisade kvantiteter slig, briketter och sinter, erhållna med inhemsk järnmalm 
hållits 141209 ton purple-ore med värdet 1441030 kr., och höllo 90 306 ton 57 % järn, 0'005 % fosfor 
av arets produktion ha vid ett verk framställts 88 224 ton briketter med värdet 1528 000 kr. och vid ett 
Briketteringen pågick liksom sintringen i 8 760 timmar. 

1) Därav nr äldre varp 4 634 ton. — 2) Rågodset höll även c:a 0.9 % zink. — 3) Därav 2 317 ton ur 
6) Därav 6 904 ton ur 14 312 ton varpmalm. — 7) Därav av krossad styckemalm från Oskarsgruvan 1 570 ton.— 
11) Därav ur äldre varp 13 000 ton. — 12) Därav 4 500 ton ur 13 000 ton varpmalm. — 13) Därav 5 100 ton ur 
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beteckningar : 

magnet i sk t och våtanrikniusrsverk ; mf = kombinera t m a g n e t i s k t och flotationsverk. 

Sintringsverk: s. 

som utgångsmaterial, ha såsom biprodukt vid kopparframställning av svavelkisbränder vid två kopparverk er-
och 0.3 % svavel samt 50 903 ton 5 5 % järn, 0.005 % fosfor och 0'3 % svavel. Ar 89 792 ton purple-ore 
annat verk av 47 751 ton purple-ore av årets produktion 47 484 ton sinter med värdet 641 034 kr. 

4 634 ton varpmalm. — 4) Därav av krossad styckemalm 6 347 ton. — 5) Därav ur äldre varp 14 312 ton. — 
8) Kågodset höll även 4 % mangan. — 9) Sligen höll även 3 % mangan. — 10) Sligen höll även 12 % mangan.— 
13 000 ton varpmalm. — 14) Ur äldre varp från Odalfältet. — 15) Därav av krossad styckemalm 1 005 ton. 
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1) Därav ur äldre varp 20 042 ton. — 2) Ur rågodset, som höll 0'71 % koppar, erhölls även 3 785 ton 
ur äldre varp 5 607 ton. — 7) Förutom i tabellen redovisat gods har vid Stortägtsgruvan sovrats och krossats 
sintringsgods med ett värde av 89 324 kr. — 8) Av krossad styckemalm. — 9) Därav ur äldre varp 4 719 ton.— 
0'4 % koppar, erhölls genom flotation 661 ton kopparmalmsslig. — I2) Sligen erhölls i samband med 
av krossad styckemalm 3 732 ton. — 16) Därav av krossad styckemalm 6 537 ton. — 17) Därav av krossad 
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kopparmalmsslig. — 3) Därav ur äldre varp 4 035 ton. — 4) Blodstensslig. — 5) Svartmalmsslig.— 6) Därav 
12 311 ton vid Kolningsbergsgruvan under året bruten direkt användbar malm, varav erhållits 9 9 2 6 ton 
I 0) Därav 2 0 0 0 ton ur 4 719 ton varpmalm. — 11) Ur det vid anrikningsverket erhållna avfallet, som höll 
anrikning av bly- och zinkmalm. — 13) Analys ej utförd. — 14) Därav ur äldre varp 18 488 ton. — 15) Därav 
styckemalm 22 026 ton. — 18) Därav ur äldre varp 19 919 ton. 
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Tab. 3. Tillverkningen av smältstycken och råskenor samt götmetall år 1937. 

1) Därav a) 8 resp. b) 1 446 ton i Brackelsbergsugn. 

Anm. Såsom kvalitetsprodukt räknas förutom besscmer, sur. och degelstål: 
Martin, sur, med undantag av vad som kan vara framställt i sur ugn av kokstackjäru eller av vanligt, analy­

tiskt eller i övrigt osorterat köpskrot. 
Martin, basisk. Allt stål med en kolhalt Över 0'55 % , tillverkat av träkolstackjärn och prima skrot samt 

avsett för produkter, som skola användas i härdad form. 
Stål under nämnda kolhalt, framställt av träkolstackjärn och prima, välsorterat skrot, för användning 

till sådana produkter, där svenskt material äger kvalitativt företräde framför utländskt, ex. solida ämnen 
för rörtillverkning, helvalsade rörämneu för ångpannetuber och för kalldragning, plåt eller band för 
djuppressning. 

Elecktrostål. Allt stål av kolhalt över 0'55 %, som är avsett att användas i prima, härdade produkter. Till 
kvalitetsstål räknas även sådant stål, som användes för samma kvalitctsprodukter som mjuk, basisk martin. 

Legerade stål. Med nickel, kobolt, krom, vol fram, molybden, vanadin och titan logerade stål räknas såsom 
kvalitetsstål. Manganstål räknas som kvalitetsstål, om ingående material äro prima. Kiselstål för 
dynamo- och transformatorplåt räknas likaledes till kvalitetsstål. 
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Tab. 4. Tillverkningen av smitt och pressat samt varmvalsat järn och stål m. m. 
samt erhållet skrot år 1937. 
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Tab. 5. Tillverkningen vid bergverken av andra metaller än järn m. m. 
år 1937. 

1) Värdet å denna mellanprodukt har ej angivits. 
Anm. Utöver i tabellen upptagna tillverkningar hava redovisats 82 760 kg raffinad(koppar-)slagg, 

hållande 31 % koppar, med värdet 25 143 kr., framställd av utländskt råmaterial. — Av den redovisade 
kvantiteten cementkoppar höllo 1 6 4 7 062 kg 83 %, 5 4Ö1 kg 81'4 %, och 2 986122 kg 71 % koppar. 



64 Tab. 6. Uppfordringen ur andra 

1) Svavelkis, där ej annorlunda angives. — 2) I dagbrott. — 3) Jämför även Örebro län nedan. — 
kopparmalm; därav ur äldre varp 1 4 1 8 8 ton. — 8) Därav i dagbrott vid Kvarnåsgruvan 18 800 ton. — 
11) Zink-, bly- och svavelmalm. — 12) Zink-, bly- och kopparmalm. — 13) Zink- och blymalm, även järnhaltig; 
17) Därav i dagbrott 205 589 ton ; av totalkvantiteten iiro 5 824 ton oskrädda. — 18) Framkalkylerat värde. — 
20) Svavel-, koppar- och zinkmalm. — 21) Malmen innehöll silver, zink, bly, koppar och svavel. 
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4) Zinkmalm. — 5) Svavel- och kopparkis. — 6) Därav i dagbrott 8 993 ton gråberg. — 7) Zink-, bly- och 
9) Scheelit (volframmalm), därav ur äldre varp 9 656 ton. — 10) Molybdenmalm och scheelit (volframmalm).— 
därav ur äldre varp 18 265 ton. — 14) Zink- och blymalm. — 15) Kopparmalm. — I6) Graiitmalm jämte svavelkis.— 
19) Malmen höll 27'7 % svavel, 13'1 % arsenik, 2'06 % koppar samt 75 g silver och 26'83 g guld per ton. — 

1 8 2 4 38 5 
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Tab. 7. Avsaluproduktionen av oarbetad 
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sten och stenarbeten m. m. år 1937. 

1) Kvantitetsuppgiften för 1936 rättas härmed till 9 042 ton. 
2) Rymd- och viktuppgifterna avse samma kvantiteter. 
3) I uppgifterna för osläckt kalk ingår produktionen vid sulfatmasse- och karbidfabrikerna med 

2 090 000 hl, 195 519 ton och 5 150 000 kr. samt vid sockerbruken med 417 000 hl, 35 661 ton och 1 280 000 
kr. Hektoliter- och värdesiffrorna äro delvis framkalkylerade. 
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Tab. 8. Uppfordringen ur 

1) Av de redovisade, genom Ormastorpsfältets schakt uppfordrade kvantiteterna hava inom Gunnarstorps-
berg. — 2) I dagbrott. — 3) Därav i dagbrott 10 695 ton eldfast lera och 18 569 ton berg. 

Tab. 9. Motorer, använda 

1) Häri ingå »Andra metallframställningsverk o. d.» med 1 6 0 5 elektriska motorer om 17 245 nkr för 
och kvartsbrotten med 15 oljemotorer om 282 hkr för omedelbar maskindrift och 1 oljemotor på 100 hkr 
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stenkolsgruvorna år 1937. 

koncessionen i Malmöhus län brutits 70 278 ton n:o 1, 8 535 ton n:o 2 och 19 739 ton n:o 3 samt 22 990 ton 

vid bergverken år 1937. 

omedelbar maskindrift samt 1 ångturbin om 1 900 hkr för elektrisk generatordrift. — 2) Häri ingå fältspats-
för elektrisk generatordrift samt 49 elektriska motorer om 872 hkr. 
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