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Allmän översikt. 
Berättelsen om Sveriges bergshantering år 1940 är, vad textavdelningen 

beträffar, fördelad på följande huvudrubriker: 

A. Bergverkens produktion, omfattande redogörelse för produktionen av 
järnmalm, tackjärn, ferrolegeringar, järnsvamp, smidbara mellanpro-
dukter, smitt och pressat samt varmvalsat järn och stål, andra malmer 
än järnmalm, andra metaller än järn samt diverse närstående berg­
verksprodukter, stenkol, eldfast lera och klinkerlera samt slutligen 
oarbetad sten och stenarbeten. 

B. Råmaterial och bränsle samt drivkraft. 
G. Arbetsgivare och personal. 
D. Fyndigheters förvärvande och försvar. 

Mot kap. A i texten svara tabellbilagans åtta första tabeller. Tab. 9 inne­
håller uppgifter rörande använd drivkraft, vilka i texten sammanfattats under 
kap. B. Angående förbrukade råmaterial samt bränsle- och smörjmedel, arbets­
givare och sysselsatt personal samt förvärvande och försvar av fyndigheter 
lämnas uppgifter endast i textavdelningen. 

Av översikten nedan framgår, att bergshanteringen i dess helhet även under 
år 1940 haft att uppvisa relativt gynnsamma siffror, om man bortser från sten­
industrien. Tillverkningarnas saluvärde, som efter 1932 oavbrutet ökat, steg 
sålunda under år 1940 ytterligare 17'3 %; härvid bör dock hänsyn tagas till 
den under året inträdda prisstegringen. Arbetarantalet låg I s % under 1939 
års toppsiffra. Då samtidigt totala antalet utgjorda arbetstimmar visar en 
något starkare minskning (3'3 %), sjönk medeltalet arbetstimmar per arbetare 
från 2 156 år 1939 till 2 112 år 1940. 

Översikt av bergshanteringen år 1940. 
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Av de olika grupperna visa järngruvor och stenindustriella anläggningar 
minskning i produktionens försäljningsvärde sedan föregående år ; minskningen 
uppgår för järngruvorna till 22'9 milj. kr. och för stenindustrien till 14'o milj. 
kr. Då övriga grupper ökat med 188'o milj. kr., uppstår för bergshanteringen 
i dess helhet en nettoökning av värdet med 151" i milj. kr. Största delen av 
ökningen härrör från järnverken, vilkas värdesiffra stigit med 172 i milj. kr. 
eller 33 %. Kolgruvorna uppvisa den största procentuella ökningen, eller med 
icke mindre än 77 %, men även andra malmgruvor och metailframställnings-
verk ha en procentuellt sett ganska god ökning. 

Vad beträffar antalet arbetare, visa järngruvor och stenindustriella anlägg­
ningar lägre siffror än 1939, medan för samtliga övriga grupper större eller 
mindre ökning föreligger. — Effekten hos under året använda motorer, såväl 
för omedelbar drift som för generatordrift, var avsevärt större än under 1939. 

Beträffande dels omfattningen av det för bergsberättelsen använda primär -
materialet, dels förefintliga skiljaktigheter mellan de här meddelade siffrorna 
och motsvarande uppgifter i kommerskollegii allmänna industriberättelse, dels 
betydelsen i vissa fall av uttrycket arbetsställe hänvisas till inledningskapitlen 
i 1925, 1926, 1931 och 1936 års berättelser om bergshantering. 

A) Bergverkens produktion. 
Järnmalm. 

Järnmalmsbrytningen var 18'i % lägre än 1939 års siffra och understeg 1937 
års toppsiffra med 24'5 %. Redogörelseårets kvantitet, 11 294 998 ton, låg dock 
högre än åren närmast före 1937. Såsom framgår av uppgifterna å sid. 13, 
minskade exporten med omkring 3'4 milj. ton. Ehuru malmförbrukningen vid 
järnverken (sid. 30) under året avsevärt stigit, ha dock malmlagren ökat med 
omkring 15 %. 

Produktionen av järnmalm (från gruvor) åren 1861—1940. 

Vad den lokala fördelningen av järnmalmsbrytningen beträffar, visade, som 
av följande tabell framgår, Norrbottens län den största minskningen i bryt­
ningskvantiteten. Brytningen minskade även i Uppsala län, Södermanlands län 

1) Fr. o. ni. 1921 utmål. — 2) Enligt definition ay den enligt 1928 års internationella konvention r ö ­
rande ekonomisk statistik tillsatta expertkommittén räknas såsom manganhaltiga järnmalmer de järnmalmer , 
Tilkas manganhalt ligger mellan 10 % och 80 % aT järnhalten, om den sammanlagda halten är minst 40 %. 
Beträffande mangankvantiteten i järnmalmerna jämför sid. 24. 
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och Kopparbergs län samt var helt nedlagd i Västernorrlands län, varemot 
övriga län hade ökad brytning. Belativt sett var ökningen störst i Jönköpings 
län, Örebro län och Västmanlands län. 

Järnmalmsproduktionen inom olika län åren 1938—1940. 

Nedanstående tabell avser att visa utbytet av järnmalm i förhållande till 
totala berg- och malmbrytningen inom fyndigheterna i olika landsdelar. 

Berg- och malmbrytningen i järngruvorna samt malmvärdet år 1940. 

I den direkt användbara malmen och anrikningsgodset ha ej inräknats ur 
äldre varp erhållna kvantiteter. Värdesiffrorna avse däremot all under året 
vunnen direkt användbar malm. Om hänsyn tages huvudsakligen till den 
direkt användbara malmen, framgår tydligt av tablån, att malmutbytet vid de 
norrbottniska fälten, där brytning i dagen övervägande äger rum, vida överträffar 
motsvarande utbyte vid de mellansvenska gruvorna. Medelvärdet per ton 
malm visar, i likhet med vad som varit fallet åren närmast före den tillfälliga 
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nedgången 1939, uppgång ; trots höjningen ligger dock medelvärdet under 1938 
års siffra. Uppgången närrör från höjda priser på den brutna malmen i så 
gott som hela riket. Endast för de obetydliga malmkvantiteterna i Stockholms 
län och Södermanlands län föreligga sänkta priser. 

Av all under året vunnen direkt användbar malm, 9 940 530 ton, hade 
2 961 721 ton erhållits vid 36 i samband med gruvbrytningen drivna magne­
tiska sovrings- och separeringsverk, 986 1)53 ton vid 4 kombinerade verk samt 
44 616 ton vid två våtmekaniska verk. År 1939 redovisades 3117 742 ton er­
hållna vid magnetiska och 1 031 415 ton vid kombinerade verk samt 33 746 
ton vid ett våtmekaniskt verk. 

Av nedan meddelade sammanställningar framgår den vunna direkt använd­
bara malmens beskaffenhet med hänsyn till järn-, fosfor- och svavelhalt. 
Fosforhalten har därvid omräknats till 50 % järnhalt. 

Direkt användbar malm, fördelad länsvis efter olika järnhalt år 1940. 

Direkt användbar malm, fördelad länsvis efter olika fosforhalt år 1940. 
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Direkt användbar malm, fördelad länsvis efter olika svavelhalt år 1940. 

Beträffande järnhalten föreligger stor förskjutning från malmer hållande 
60 à 70 % järn till malmer med 50 à 60 % järn. Detta beror på att större 
delen av malmen vid Grängesbergs exportfält redovisas med en halt av 
59'3 % mot 60 % år 1939 samt vid Kiirunavaara malmfält med en halt av 
59'5 % mot 60'9 % året förut. Likaledes visa malmer med lägre järnhalt, 
under 40 % och med 40 % à 50 %, väsentligt ökade kvantiteter. 

Från gruvorna erhölls under 1940 förutom direkt användbar malm även 
2 695 890 ton anrikningsmalm. Därav härrörde 1559111 ton från 23 av de 
å föregående sida omnämnda magnetiska sovrings- och separeringsverken 
jämte ytterligare 11 dylika verk. Ar 1939 utgjorde totalkvantiteten anriknings­
malm 2 744 848 ton, varav 1 652 382 ton erhållits genom magnetisk sovring. 
Av anrikningsgodset framställes vid anrikningsverken järnmalmsslig, vilken 
delvis bearbetas till briketter eller sinter vid härför anlagda verk. Ävenledes 
tillverkas i viss omfattning sinter av krossad styckemalm ; av den redovisade 
sinterkvantiteten ha sålunda 31 605 ton mot 10 964 ton år 1939 uppgivits vara 
av detta slag. Beträffande produktionen av slig, briketter och sinter med­
delas nedan en översikt. 

Produktionen av slig, briketter och sinter av järnmalm åren 1936—1940. 

Sligproduktionen, som de närmast föregående sex åren mycket kraftigt 
ökats, låg 2' 5 % högre än 1939. Sinterverken visade sjunde året i följd högre 
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siffra än någonsin tidigare; 1940 års siffra låg 9'5 % högre än 1939 års. Vid 
de två i gång varande briketteringsverken, vilkas produktion under 1939 ned­
gått till endast omkring hälften av 1938 års siffra, sjönk produktionen ytter­
ligare. — Utöver ovan redovisad järnmalmsslig framställdes vid Malmberget 
2 288 ton apatitslig med ett värde av 44 496 kr. och i Grängesbergs sovrings­
verk 5191 ton apatitslig med ett värde av 106 785 kr.; sistnämnda kvantitet 
är i berättelsens tabeller inräknad bland järnmalm. 

Den framställda sligens järnhalt i förhållande till det behandlade ragodsets 
belyses av följande tabell. 

Det bearbetade anrikningsgodsets och sligens järnhalt år 1940. 

Utbytet av färdig vara, d. v. s. sligkvantiteten i förhållande till mängden 
behandlat rågods, utgjorde 48'i %. Utbytet vid den egentliga järnmalmsan­
rikningen utgjorde år 1939 48"8 %. 

I nedanstående översikter är den producerade sligen fördelad efter olika 
fosfor- och svavelhalt, fosforhalten omräknad till 50 % järnhalt. 

Järnmalmssligens fosforhalt (omräknad till 50 % järnhalt) år 1940. 

Järnmalmssligens svavelhalt år 1940. 

En verkställd beräkning angående innehållen järnmängd i den direkt an­
vändbara malmen och sligen ger för år 1940 följande resultat. 

' ) DäraT 7 600 ton, för vilka analys saknas och med en järnhalt i sligen av 37 à 38 %. 
2) Dessutom 5 370 ton. for vilka analys saknas. 
s) Dessutom 5 670 ton. för vilka analvs saknas. 
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Förutom ovan redovisad slig, erhållen genom anrikning av inhemsk järn­
malm, har under 1940 vid tvenne kopparverk som biprodukt vid framställning 
av koppar ur svavelkisbränder, till vilka utländsk svavelkis övervägande ut­
gjort råvara, erhållits s. k. purple-ore, med hänsyn till järnhalt jämförlig med 
järnmalmsslig (55 à 60 % järn). Ifrågavarande produktion uppgick till 92 335 
ton med ett värde av 1 385 025 kronor, medan kvantiteten för år 1939 utgjorde 
110 034 ton. Vid det ena av verken ha av 29195 ton purple-ore framställts 
32 216 ton sinter (36 022 ton år 1939) med värdet 792 836 kronor. Yid det 
andra verket framställdes av 62 477 ton purple-ore 62 477 ton briketter (76 341 
ton år 1939) med värdet 1 688 129 kronor. 

Om graden av sysselsättning under senare år vid gruvarbete under jord, i 
dagbrott och vid allt egentligt gruvarbete överhuvud giver följande tabell en 
föreställning. 

Gruvbrytningens fördelning på arbete under jord och i dagbrott. 

Under redogörelseåret visar brytningskvantiteten per arbetare, vilken under 
de senaste åren undergått oavbruten ökning, minskade medelsiffror i förhål­
lande till 1939. Minst är nedgången ifråga om arbete i dagbrott, där siffran 
höll sig tämligen oförändrad. 

Samtliga de sifferuppgifter, som i det föregående meddelats, avse produk­
tionen från gruvor. Därjämte ha under år 1940 ur några småländska sjöar 
erhållits 81 ton sjö- och myrmalm med värdet 1 533 kronor mot 54 ton år 1939. 
Totala kvantiteten under redogörelseåret vunnen järnmalm av alla slag uppgår 
till 11295 079 ton med ett värde av 156 945 084 kronor. Motsvarande siffror 
för 1939 voro resp. 13 787 256 ton och 185186 497 kronor. 

Exporten av järnmalm under 1940 uppgick enligt handelsstatistiken till 
10 056 738 ton styckemalm och slig med värdet 179114 302 kronor samt 
80480 ton briketter och sinter med värdet 2173 962 kronor, medan exporten 
1939 utgjorde 13 451158 ton styckemalm och slig med värdet 227 207 282 
kronor samt 199 317 ton briketter och sinter med värdet 4 633 084 kronor. 

Tackjärn. 
Inom järnhanteringen var sysselsättningen även under 1940 i stort sett god. 

Flertalet viktigare tillverkningsgrenar uppvisa ökade produktionssiffror i jäm­
förelse med närmast föregående år. I de fall, då någon tillbakagång inträffat, 
är minskningen i regel av relativt obetydlig omfattning. 

Tackjärnsproduktionen ökades med 15'7 % till 745 127 ton och understeg 
med endast 10'i % den hittills högsta produktionssiffran (år 1917). 
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Produktionen av tackjärn åren 1861—1940. 

Produktionsökningen föll, såsom framgår av nedanstående tabell, huvud­
sakligen på martintaekjärn. Produktionen av smidestackjärn ökade obetydligt, 
under det att övriga tackjärnssorter visade en mer eller mindre stark tillbaka­
gång. 

Produktionen av olika slags tackjärn åren 1938—1940 i ton. 

Värdet av redogörelseårets totala tackjärnsproduktion bar uppgivits till 
108 917 217 kronor eller i genomsnitt 146'2 kronor per ton, vilket betyder en 
ökning med 34 kronor per ton i förhållande till 1939. För den till avsahi 
avsedda delen av tackjärnsproduktionen redovisas ett värde av 166'0 kronor 
per ton mot 128" 5 kronor per ton år 1939. 

Tackjärnstillverkningen inom olika län åren 1938—1940. 
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Lokalt sett ökade produktionen i samtliga län utom Stockholms och Älvs-
borgs län. Absolut taget var ökningen störst i Södermanlands län. 

Tackjärnstillverkningen per masugn åren 1936—1940. 

Av samtliga i landet befintliga brukbara masugnar, vilkas antal uppgivits 
till 76, voro under redogörelseåret 52 st., vilka fördelade sig på 32 verk, på­
blåsta. Medelblåsningstiden per masugn, 287 dygn, var den högsta sedan år 
1917. Medelsiffran för produktionen i koksmasugnar var något högre än 1939. 
Medeltillverkningen för vanliga blästermasugnar, som under en följd av år 
visat oavbruten stegring, ökades ytterligare under året. Även för elektriska 
masugnar framgår ökad kvantitet per dygn och masugn. Lokalt sett belysas 
förhållandena av följande tabell. 

Tackjärnstillverkningen per masugn i olika län åren 1938—1940. 

I efterföljande tabell är det framställda tackjärnet fördelat efter olika till­
verkningsmetoder. Tillverkningen har ökat avsevärt av såväl vanligt bläster-
tackjärn som av koks- och elektrotackjärn. För de två sistnämnda slagen är 
produktionen den högsta, som hittills förekommit. 
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Tackjärnsproduktionen åren 1938—1940 med fördelning på olika 
framställningssätt. 

Under redogörelseåret producerades kokstackjärn i Södermanlands, Örebro, 
Västmanlands ocli Kopparbergs län, elektrotackjärn förutom i sistnämnda län 
även i Värmlands ock Gävleborgs samt Uppsala, Göteborgs ocli Bohus jämte 
Alvsborgs län (i de tre senast nämnda länen i annan elektrisk ugn än masugn). 

Slutligen meddelas även tvenne tabeller för att belysa, huru stor del av 
det tillverkade tackjärnet som varit avsedd för direkt försäljning genom export 
eller inom landet, varvid fördelning skett dels å olika slags tackjärn, dels ä 
olika län. 

Tackjärnets värde och avsättning år 1940 med fördelning på olika 
slags tackjärn. 

') En av dessa masugnar har dock delvis använts för taekjärnsfnmiställning ined enbart träko! oeh 
även med enbart koks. 
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Tackjärnets värde och avsättning år 1940 med fördelning på olika län. 

Av 1940 års totala tackjärnsproduktion ha 34'5 % angivits vara avsedda 
till direkt försäljning mot 36'8 % år 1939. Av avsalutillverkningen av tack­
järn var mer än en tredjedel avsedd för export. Exporten av tackjärn upp­
gick enligt handelsstatistiken till 78 835 ton år 1940 mot 118 412 ton år 
1939. Importen, som år 1939 utgjorde 196 848 ton, sjönk under redogörelse­
året till 86 724 ton. 

Ferrolegeringar. 
Järnsvamp. 

Produktionen av ferrolegeringar sjönk under år 1940 med 11'i % från 
föregående års toppsiffra till 42 084 ton. 

Produktionen av ferrolegeringar åren 1936—1940 i ton. 

Efterföljande tabell innehåller uppgifter beträffande värde och försäljning 
av olika slags ferrolegeringar. 

2—57 42 
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Ferrolegeringarnas värde och avsättning år 1940. 

Beträffande kromjärn och kiselmanganjärn bör observeras, att endast han-
delsfärdig, slutraffinerad produkt ingår i de redovisade siffrorna. Produktionen 
av kiselkrom och råkrom har ej heller medtagits bland ferrolegeringarna i 
tabellen, enär ifrågavarande produkter använts vid produktionen av andra 
ferrolegeringar vid det verk, där de framställts. 

Redogörelseårets produktion av ferrolegeringar härrör från sammanlagt 54 
ugnar. Den redovisade sammanlagda drifttiden utgjorde 9 983 dygn (resp. 
51 ugnar och 11 456 driftdygn år 1939). Någon tillverkning av det eldfasta 
materialet siemensit, varav tillverkningen under 1939 utgjorde 235 ton. har 
ej förekommit under redogörelseåret. 

Under året har i 2 ugnar under sammanlagt 724 dygn tillverkats 25 057 
ton järnsvamp med ett värde av 3 677 245 kronor, av vilka 4 210 ton ha angivits 
vara avsedda för export och 17 876 ton för försäljning inom landet. En mindre 
del av järnsvampen har framställts efter nyare metoder i en ugn vid ett verk 
i mellersta Sverige och där förbrukats. Under 1939 framställdes i 2 ugnar 
20 226 ton järnsvamp med värdet 2 558 140 kronor. 

Smidbara mellanprodukter. 
Tillverkningen av vällmetall, som 1939 uppgick till 28 255 ton, minskade 

under år 1940 till 17 313 ton eller med mer än en tredjedel. Redogörelse­
årets tillverkning är den lägsta, som förekommit sedan 1934. Av samman­
ställningen å sid. 20 framgår, att under året endast omkring tre femtedelar 
av de befintliga, brukbara härdarna varit i användning. 

Produktionen av smältstycken och råskenor åren 1936—1940. 
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Götmetallproduktionen understeg med endast 0-6 % 1939 års siffra, som 
är den hittills högsta. Tillverkningen av elektrostål, som befunnit sig i ett 
ständigt stigande, ökade ytterligare, under det att tillverkningen av såväl 
bessemer- som martingöt visade tillbakagång. 

Produktionen av götmetall åren 1936—1940. 

I siffran för martingötmetall ingå 1055 ton, som framställts i Brackels-
bergsugn. 

Av följande tvenne tabeller belyses dels framställningen av bessemer- och 
martingöt jämte skrotat gjutgods allt efter användningen av sur eller basisk 
infodring, dels fördelningen av sur och basisk martingöt samt elektrostål jämte 
skrotat gjutgods å kvalitetsprodukt och ordinär produkt (jfr anm. till tab. 3). 

Fördelning av bessemer- och martingötmetallen efter olika infodringsmetoder 
åren 1938—1940. 

Fördelning av martingöt samt elektrostål jämte skrotat gjutgods efter kvalitet 
åren 1938—1940. 
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Sedan 1929 liar någon tillverkning av blåsstål eller oräckt brännstål ej be­
drivits. 

Vällmetall framställdes under 1940 vid sammanlagt 12 verk, götmetall vid 
36. Följande sammanställning visar, i vilken omfattning befintliga härdar och 
ugnar utnyttjats. 

Tablån visar, att medan i genomsnitt omkring 88 % av alla befintliga ugnar 
för götmetallproduktion begagnats under åtminstone någon del av redogörelse­
året, låg motsvarande siffra för färskningshärdarna vid 59 %; redovisningen 
på denna sistnämnda punkt lider troligen av en viss ofullständighet med 
avseende på ej använda men brukbara härdar. 

Smitt och pressat samt varmvalsat järn och stål. 

I tab. 4 redovisas produktionen år 1940 av stångjärn och -stål samt vissa andra 
smidda och pressade samt varm valsade produkter, som, oberäknat i vissa fall om-
vällningar, framställts av förut ej vällda ämnen. I likhet med föregående år har 
därjämte i tabellen uppgivits värdet av manufakturvaror och mekaniska verkstads­
produkter, vilka blivit för avsalu framställda vid de i denna berättelse redo­
visade järnverken. Närmare specifikation av sistnämnda båda huvudslag av 
tillverkningar återfinnes i berättelsen om industri. Tabellen redogör sålunda, 
om ock delvis helt summariskt, för samtliga vid järnverken framställda mera 
förädlade produkter. 

Som tillverkningarna av ämnesjärn och även i viss utsträckning andra av 
de redovisade produkterna, i den mån desamma ej som sådana exporteras eller 
gå till försäljning inom landet, ytterligare omvalsas till högre förädlade till­
verkningar av smidesjärn och stål, hava i tab. 4 för undvikande av dubbel­
räkningar endast upptagits slutsummor för exporterat eller inom riket för­
sålt smitt och pressat samt varmvalsat järn och stål men ej för hela tillverk­
ningen därav. Ej heller ha summor angivits för varmvalsade ämnen av göt-
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metall, enär en del av de redovisade billetsen vidare utvalsats till platiner och 
sålunda finnas redovisade under båda dessa rubriker. Denna åtgärd utesluter 
ej, att i slutsumman för inom landet försålda tillverkningar gömma sig vissa 
dubbelräkningar, ty ett från ett verk till ett annat sålt parti kan av det senare 
verket bava ytterligare utvalsats. I vilken utsträckning dubbelräkningar av 
antydd art förekomma, låter sig emellertid ej utreda på grundval av den 
årliga produktionsstatistikens material. 

Beträffande siffrorna i nedanstående tabell är att märka, att åtskillnad ej 
göres mellan varm- och kallvalsade rör i statistiken för ett större verk, varför 
en del rör av senare slaget ingår i redovisningen såsom varmvalsade. 

Tillverkningen av smitt och pressat samt varmvalsat järn och stål 
åren 1938—1940. 

1) Av ämnen ha endast medräknats för avsalu avsedda ämnen. 
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Tabellen utvisar, att flertalet tillverkningar år 1940 visserligen redovisas 
med lägre kvantiteter än året förut men att några av de mera betydande 
tillverkningsslagen även 1940 varit i tillväxt. Av varmvalsade götmetallpro-
dukter hade sålunda stångjärn och -stål en ökning på 14'5 %, järnvägsskenor 
49'7 % samt grov- och mediumplåt 35'8 %. Minskning redovisas liksom år 
1939 för balkar med 21'3 % och ihåligt borrstål med 48'i % samt i övrigt 
för billets och platiner för avsalu med 13'1 %, vinkeljärn med 4'1 %, valstråd 
med 9 i %, tunnplåt med 17'9 % och för rör med 19'7 %. För smitt järn 
och stål av götmetall förelåg en ökning med 17'5 %. Sammanlagda kvantiteten 
vid järnverken producerat för direkt försäljning avsett smitt och pressat samt 
varmvalsat järn och stål (stångjärnsavhugg och annat skrot ej inräknat) upp­
gick 1940 till 678 362 ton, medan kvantiteten år 1939 var 701 474 ton. Av de 
till avsalu redovisade smidda och pressade samt varmvalsade produkterna ha 
19'2 % år 1940 mot 18'6 % år 1939 uppgivits vara avsedda för export. 

Värdet av järnverkens avsaluproduktion av smitt och pressat samt varm valsat 
järn och stål samt gjutgods, manufakturvaror och mekaniska verkstadsprodukter 
framgår av följande sammanställning. 

Värdet av järnverkens avsaluproduktion av smitt och pressat samt varmvalsat 
järn och stål m. m. åren 1938—1940. 

Totala redovisade värdet av järnverkens för avsalu avsedda tillverkningar av 
smitt och pressat samt varmvalsat järn och stål, järn- och stålmanufaktur samt 
mekaniska verkstadsprodukter uppgick följaktligen för redogörelseåret till 571'4 
milj. kronor mot 420'9 milj. 1939 och 362'2 milj. 1938, i vilka värdesiffror 
värdet av den relativt obetydliga avsalupost vid tillverkningen fallet skrot 
för omsmältning, som redovisas i tab. 4, ej ingår. Såsom framgår av tablån, 
förelåg ökning av försäljningsvärdet beträffande såväl egentliga valsverkspro­
dukter (inkl. smide) som järnverkens tillverkning av manufakturvaror och verk­
stadsprodukter, varvid ökningen var kraftigast ifråga om förstnämnda tillverk­
ningar. 
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Andra malmer än järnmalm. 
Den totala brytningen av s. k. ädlare malmer uppgick, såsom framgår av 

tab. (3 i tabellverket, under år 1940 till 194 847 ton direkt användbar malm av 
olika slag med ett sammanlagt värde av 17 530 667 kronor jämte 974 016 ton 
för anrikning avsedd produkt. Vid 15 anrikningsverk, varav två även användes 
för järnmalmsanrikning, framställdes under redogörelseåret av 1102 747 ton rå-
gods (av vilka en del utgjorde avfall efter järnmalmsanrikning) 321 593 ton slig 
av skilda slag med ett sammanlagt värde av 22 619 683 kronor. Yerken voro 
för anrikning av enbart annan malm än järnmalm i gång sammanlagt 78 895 
timmar. 

Under senare år bar ifrågavarande malmfångst fördelat sig på de olika pro­
dukterna på sätt som framgår av följande sammanställning. 

Produktionen av andra malmer än järnmalm åren 1936—1940 i ton. 

Brytningskvantiteten för guldmalm sjönk med 5'4 %. Av nedanstående 
tablå över metallinnehållet i malmerna framgår, att guldkvantiteten i de brutna 
malmerna steg med 0'7 %. Den brutna kvantiteten svavelkis steg under året 
ytterligare och låg 1"3 % högre än 1939 års siffra. Brytningen av koppar­
malm, som sedan 1933 år från år stigit, var 8'2 % högre än år 1939. Zink­
malmssiffran låg 13'6 % under 1939 års siffra. 

Fördelningen av 1940 års fångst på direkt användbar malm och slig jämte 
malmernas värde visas av sammanställningen nedan. 

En i likhet med föregående år gjord reduktion av de ofta mycket olikvär­
diga malmerna till innehållen ren metall har givit till resultat nedanstående 
kvantiteter. 

1 Framkalkylerat värde. — -'^ Delvis framkalkylerat värde. — s) För 1939 ändras siffran från 120 
ton ti!! 95 ton. 
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I denna tablå har av svavel endast medräknats det, som ingår i såsom 
svavelkis redovisade malmer. I övriga malmer redovisas ett svavelinnehåll 
av 57 510 ton. Tidare tillkomma 123 ton järn i manganmalmssligen från 
Långban. Framför allt må dock erinras om att jämte de malmer, vilka här 
betecknats såsom manganmalmer (med tillsammans 1494 ton ren mangan), 
flerstädes i mellansvenska bergslagen brytas järnmalmer med stundom mycket be­
tydande manganhalt. Produktionen av dylika malmer uppgick under 1940 enligt 
tab. 1 och 2, i vilka manganhalterna för malmer och sliger med en uppgiven halt 
av i regel minst 1 % redovisats, till 532 959 ton direkt användbar malm och 
109 971 ton slig, tillsammans innehållande 25 713 ton ren mangan. Sammanlagt 
skulle alltså manganinnehållet i olika slags malmer under redogörelseåret ha 
utgjort 27 207 ton. 

Viktigast som exportvara av hithörande malmer är zinkmalm, varav under 
år 1940 utfördes 36 938 ton med ett värde av 4 330 800 kr. mot 56 999 ton 
året förut. Utförseln av silver- och blymalm uppgick till 8 323 ton med 
värdet 2 155 712 kronor mot 11 854 ton år 1939. 

Andra metaller än järn samt diverse närstående 
bergverksprodukter. 

De i följande sammanställning upptagna totalkvantiteterna ädlare metaller 
utgöra rikets årsproduktion oavsett tillverkningsställe och utgångsmaterial, 
medan i tabellavdelningens tab. 5 endast redovisas produkter, framställda vid 
de i denna berättelse under rubriken andra metallframställningsverk o. d, 
inräknade företagen. 

Tillverkningen av andra metaller än järn m. m. åren 1936—1940. 
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Den framställda guldkvantiteten var 6.7 % högre än .1939 års siffra och den 
högsta efter 1935. Anmärkas bör, att endast den guldkvantitet, som under 
året slutraffinerats, medtages i statistiken för respektive år. Silverproduktio­
nen var den största, som uppnåtts. Kopparproduktionen var den hittills 
högsta och 89 % högre än 1939. Aluminiumframställningen ur utländsk 
aluminiumoxid, som började hösten 1934 och till 1939 ökat relativt jämnt, 
minskade med 19' 9 %. I samband med denna produktion har de senaste åren 
aluminium även utvunnits ur skrot. Någon framställning av bly och zink ur 
inhemska malmer har under de senaste åren ej ägt rum. 

Vid anläggningar, inordnade i bergsberättelsens grupp andra metallfram-
ställningsverk o. d., framställdes 1940 såsom halvprodukter vid koppartill­
verkningen 143 ton koppar skärs ten, 2 892 ton cementkoppar, 230 ton råkoppar 
samt 10 143 ton bessemerkoppar. 

Stenkol, eldfast lera och klinkerlera. 
Stenkolsproduktionen uppnådde under 1940 en kvantitet av 498107 ton, 

vilket innebär ökning med 12'3 % i förhållande till 1939. Produktionen utgör 
som bekant endast en mindre del av landets totala stenkolskonsumtion. 

Produktionen av eldfast lera, som under tiden 1933—1939 oavbrutet stigit, 
var 19'5 % lägre än 1939 års siffra. För klinkerlera sjönk produktionssiffran 
med 367 %. 

Produktionen av stenkol och leror åren 1936—1940 i ton. 

Stenkolsproduktionen redovisas ovan fördelad på tre olika kvaliteter: n:o 1 
med ett effektivt värmevärde av 4 800—5 600 värmeenheter och med askhalt 
till och med 13 %, n:o 2 med 3 900—4 600 värmeenheter och med askhalt 
från 14 till och med 35 % och n:o 3 med omkring 2 700 värmeenheter och 
med askhalt från 36 till och med 55 %. 

Genomsnittliga brytningen under jord av berg, stenkol och lera per arbetare 
vid den starkt rationaliserade driften utgjorde 1940 enligt sammanställningen 
nedan 968 ton mot 1 029 ton 1939 och 965 ton 1938. 

Den totala brytningsmängden är likväl större än vad ovanstående siffror 
utvisa, enär även betydande, merendels obestämbara, kvantiteter sandsten och 
skiffer brj'tas men kvarlämnas som fyllning i gruvorna, 
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Oarbetad sten och stenarbeten. 

Stenindustriens totala produktvärde, som under de senaste åren visat oav­
bruten ökning och år 1939 steg med 4..%, sjönk under år 1940 med 25 %. 
Arbetarantalet minskade med 22'6 % och antalet arbetstimmar med 29'6 %. 
Gatstensproduktionen sjönk från 351099 till 217 939 ton eller med 38 %. 
Därvid minskade tillverkningen av storgatsten med nära 63 % och sniågat-
stenproduktionen med 32'6 %. Exporten av gatsten uppgick till endast 23 192 
ton mot 43 966 ton år 1939 och 117 071 ton år 1938. Kantstensproduktionen 
minskade under året med hälften. Tillverkningen av byggnadssten steg med 
4'7 % till 36 846 ton; en stor del av den redovisade produktionen bestod dock 
av bombvalvsten och annan i ringa grad bearbetad sten. Makadamtillverk­
ningen minskade med en tredjedel. Brytningen av blocksten av vanliga (röda 
och grå) graniter steg med 24" 5 %, medan brytningssiffran för svarta och gröna 
graniter minskade med 8"5 %. Totala blockstensexporten sjönk från 58 591 
ton år 1939 till 40 125 ton år 1940. Värdesiffran för arbeten av kalksten och 
dolomit var ungefär hälften så hög som 1939 och värdet av marmorarbeten 
understeg med 58 % 1939 års siffra. Avsaluproduktionen av omalen fältspat 
minskade med mer än hälften, medan kvartsproduktionen endast minskade 
med 13-4 %. 

Vid kalkbruken har under år 1940, vad den osläckta kalken beträffar, 
produktionen nedgått med 28 % till 4 601149 hl; minskningen är därvid rela­
tivt sett störst för den periodiskt brända kalken. Bränd dolomit uppvisar en 
ökning med 5'6 %. Under året levererad jordbrukskalk har redovisats med 194 241 
ton jämte 2 300 ton mjölkalk och 34040 ton kalkstensmjöl; motsvarande 
siffror år 1939 voro resp. 243 535, 4 898 och 68 642 ton. För periodisk brän­
ning användes under redogörelseåret 540 fältugnar, kalkfyrar och jordugnar 
samt för kontinuerlig bränning 72 schaktugnar och 3 ringugnar jämte 2 rote­
rande brännugnar och 8 dolomitugnar. Uppgifterna om ugnarna avse liksom 
produktionsuppgifterna ovan framställningen vid de egentliga kalkbruken. För 
industriens eget behov brännes kalk vid en del sulfatmasse- och karbid­
fabriker samt sockerbruk. Produktionssiffrorna från dessa — 1 868 600 hl 
mot 2 323 000 hl år 1939 — ha i not 2 till tab. 7 skilts ut ur totalkvanti­
teten. Vid sulfatmasse- och karbidfabrikerna redovisades 28 schaktugnar och 
4 ringugnar, vid sockerbruken 22 schaktugnar. 

Vid den på Kinnekulle bedrivna verksamheten för utvinning av olja an­
vändes 25 205 ton alunskiffer, varur erhölls 621 ton olja. För användning 
vid tillverkningen av superfosfat har ur malm från Gällivare malmfält fram­
ställts 2 288 ton och i Grängesbergs Sovringsverk 5 191 ton apatitslig. 

Till den årliga bergverksstatistiken insamlas alltjämt uppgifter rörande den 
totala brytningskvantiteten av vissa bergarter, men dessa data publiceras 
fr. o. m. 1928 års berättelse icke i tabellbilagan. För redogörelseåret äro dessa 
totala brytningsmängder följande: alunskiffer 251366 ton (därav 226 161 ton 
till bränsle), sandsten 28 445 ton, lerskiffer 213 351 ton, flinta 1218 ton, 
kalksten 2 478 260 ton (därav 9 052 ton kalkmärgel, använd för cementfabri­
kation), kvartsit 197 824 ton, krita 25 596 ton samt kiselgur 7 620 kubikmeter. 

Stenbrottens och stenhuggeriernas avsaluproduktion länsvis framgår av 
tabellen å sid. 27. 
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Stenbrottens och stenhuggeriernas avsaluproduktion länsvis år 1940. 



28 RÅMATERIAL OCH B R Ä N S L E . 

B) Råmaterial och bränsle samt drivkraft. 
Råmaterial och bränsle. 

I tabellen å sid. 30 ha sammanställts uppgifter angående åtgången av vissa 
råmaterial inom järn- ock metall tillverkningen s olika huvudgrenar 1940, och 
äro här under rubrikerna tackjärn (elektrotackjärn i annan ugn) ocli göt­
metall även inräknade smärre kvantiteter råmaterial, vilka konsumerats för 
tillverkningen av dylika produkter vid några anläggningar, som ej äro hän­
förliga till bergverk. 

Förbrukningen av råmaterial har kvantitativt, såsom naturligt är, i stort 
sett följt de inträdda förändringarna i produktionens storlek. Sålunda har, 
vad först tackjärnstillverkningen beträffar, totalförbrukningen av råvaror 
ökat i ungefär samma grad som produktionen av tackjärn. Ökningen faller 
på styckemalm, briketter och sinter, medan sligförbrukningen visar minskad 
kvantitetssiffra. Fördelningen av viktigare råmaterial på olika slag av tack­
järnsframställning framgår av nedanstående tablå (kvantiteter i ton). 

Ovan upptagna förbrukningssiffror for elektrotackjärn avse endast i elektrisk 
masugn framställt tackjärn. För tillverkning av tackjärn i annan elektrisk 
ugn förbrukades bl. a. 80 ton utländskt kokstackjärn, 1 734 ton gjutjärnsskrot 
samt 2 421 ton eget och 148 ton inköpt ordinärt smidesskrot. För samma 
tillverkning användes även redovisade 8 ton andra ferrolegeringar, vilka ut­
gjordes av fosforjärn. Av den för tackjärnstillverkningen redovisade slagg­
kvantiteten voro 1 525 ton manganslagg, som använts i elektromasugn. 

Vid ferrolegeringsverken minskade den totala malmförbrukningen. Ökning 
föreligger dock för inhemsk manganmalm, titanmalm och nickelmalm. I de 
redovisade malmkvantiteterna ingår slig med 1 465 ton i krommalm, 351 ton 
i inhemsk manganmalm och 365 ton i molybdenmalm. Redovisade 505 ton 
andra malmer utgjordes av 81 ton vanadinmalm, 59 ton bauxit, 9 ton colum-
biummalm, 106 ton titanmalm och 250 ton nickelmalm. Av den till 21 288 
ton uppgående förbrukningen av slagg utgjordes 14,618 ton av kromslagg 
och 2125 ton av manganslagg. Utöver i tabellen upptagna råmaterial ha 
redovisats 109 ton aluminium. 

Under det att götmetallproduktionen 1940 var i det närmaste lika stor 
som 1939, ägde en förskjutning rum mellan förbrukningen av tackjärn och 
av skrot. Den förra steg nämligen med 15' 3 % genom ökning av konsum­
tionen av inhemskt träkols- och kokstackjärn. Förbrukningen av skrot sjönk 
med 8'5 %, vilket väsentligen berodde på att det direkt importerade skrotet 
av ordinär kvalitet 1940 endast uppgick till ungefär en femtedel av 1939 års 
siffra. Järnsvampförbrnkningen steg och uppgick år 1940 till 16 396 ton svensk 
järnsvamp. Förbrukningen av ferrolegeringar ökades. De 468 ton legeringar, 
som i tabellen ej specificerats, utgjorde: 3 ton columbiumjärn, 49 ton fosfor­
järn, 3 ton kalciummolybden, 7 ton kiselaluminiumjärn, 10 ton kiselaluminium-
manganjärn, 30 ton kiselkalcium, 11 ton kiselkromjärn, 69 ton kiselspegeljärn, 
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24 ton koboltjärn, 155 ton molybdenjärn, 3 ton svaveljärn, 46 ton titanjärn 
och 58 ton vanadinjärn. Förutom i tabellen upptagna råmaterial har för göt­
tillverkningen redovisats förbrukning av bl. a. 117 ton aluminium, 52 ton 
bessemerugnsbottnar, 33 ton kobolt, 14 ton koppar, 1 574 ton nickel, 202 ton 
vanadintackjärn samt 21 ton kopparskrot. 

Duplexförfarande har använts för framställning av elektrostål dels ur 78 914 
ton thomastackjärn, dels ur 23 331 ton sur martingöt. Från ljusbågeugn 
har till induktionsugn överförts 5 457 ton stål i flytande tillstånd. 

Den minskade produktionen av vällmetall har medfört en motsvarande 
minskning av tackjärnsförbrukningen. — Förbrukningssiffrorna för övriga järn­
verksprodukter avse i huvudsak råmaterial för framställning av smitt och 
pressat samt varmvalsat järn och stål. — Järnverkens förbrukning av tackjärn 
och skrot för framställning av vanligt tackjärnsgjutgods är icke här medräk­
nad, enär denna förbrukning redovisas i den allmänna industriberättelsen. 

Metallframställningsverkens totala malmförbrukning har minskats från 
373 102 ton år 1939 till 359 809 ton år 1940. Sistnämnda kvantitet utgjordes 
av: 111611 ton guldmalm och 116 929 ton guldmalmsslig (även hållande silver, 
koppar, arsenik m. m.), 16 279 ton inhemsk och 626 ton utländsk kopparmalms-
slig, 2 847 ton aluminiumoxid, 430 ton inhemsk och 3 667 ton utländsk 
svavelkis, 133 ton kryolit, 28 140 ton importerade kisbränder samt 9 540 ton 
kisbränder ur inhemsk och 69 607 ton ur utländsk svavelkis. Utöver tabellens 
siffror ha metallframställningsverken redovisat förbrukning av 1 200 ton koppar, 
258 ton kopparskrot, 712 ton aluminiumskrot, 16 473 ton salt och 361 ton 
soda. 

Vid samtliga bergverk redovisades följande förbrukning av smörjmedel: 
maskin- och cylinderoljor 1 820 479 kg, smörjmedel för förbränningsmotorer, 
ång- och vattenturbiner samt kompressorer 171077 kg, konsistensfett (inkl. 
kullagerfett) 318 253 kg samt övriga slag 590 114 kg. Förbrukningen av flota-
tionsoljor redovisades med 432 496 kg, av transformatorolja med 117 911 kg 
samt av härdningsoljor med 258 564 kg. 

En allmän översikt över bergverkens förbrukning av bränsle 1940 lämnar 
tabellen å sid. 31, medan tabellen å sid. 32, över träkolsförbrukningen, är 
byggd på särskilda, specificerade uppgifter angående konsumtionen av träkol vid 
tillverkning av järn- och stålvaror, sedan 1936 angivna i vagnskuberat mått före 
intagning i kolhus. Att kvantitetssiffrorna i de båda tabellerna ej överens­
stämma, beror dels på olika beräkningssätt från uppgiftslämnarnas sida (t. ex. 
med resp. utan avstybbning), dels på att i sistnämnda tabell äro inräknade 
vissa kvantiteter träkol, förbrukade för tillverkning av bergverksprodukter 
vid några företag, som ej hänföras till bergverk, vilka kvantiteter jämte andra 
bränslemedel, som åtgått för dylik tillverkning vid anläggningar av denna 
kategori, även äro redovisade under rubrikerna tackjärn (elektrotackjärn i 
annan ugn) och götmetall i tabellen å sid. 31 (jämför vad å sid. 28 sagts 
angående råmaterial). Den i föregående berättelser publicerade tabellen över 
produktionen av ugnskolade skogskol samt träkol av sågverksribb har i år 
uteslutits. Några uppgifter om den mest betydande träkolstillverkningen, mil-
kolningen i skogarna, insamlas ej, enär ifrågavarande kolning ar att anse 
såsom hörande till skogsbruket. Att märka är, att de redovisade värdena 
för förbrukade träkol gälla förbrukningsplatsen, varför i värdena ingå frakt 
och inköpskostnader m. m. 

Siffrorna i tabellen å sid. 31 angående bränslekonsumtionen inom vissa sär­
skilda grenar av järnindustrien samt vid brikett- och sinterframställningen äro 
också närmast baserade på avgivna specialuppgifter. 

Bland de för brikettering och sintring upptagna bränslemedlen ingår även 
det bränsle, som åtgått vid tillverkning av briketter och sinter av purple-ore. 
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Förbrukning av vissa råmaterial m. m. vid järnverk samt andra metall-
framställninqsverk o. d. år 1940. Ton. 

1) Dessutom 109 ton valssinter. — 2) För järnsvampfrauistälJning. — z) Därav 2 377 ton för järn-
svampframställning. — ") Därav 15 ton för järnsvampframställniiig. 
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Bränslekonsumtionen vid bergverken år 1940. 

1) De använda reduktionstalen äro för; koks och koksstybb 1.05; torvbränsle 0'5; träkol och träkols-
stybb 0'017; Ted i större stycken 0'17", annat träbränsle 0'09; flytande bränsle: bensin och Iättbentyl 
1'6, motor- och pannbrännolja samt fotogen 1'5; gasformiga bränslen: masugnsgas 0'15, lysgas 0'72, 
koksugnsgas 0'7; alunskiffer 0'2. — 2) Därav 6 718 ton motor-och pannbrännolja, 276 ton fotogen samt 
669 ton bensin och 194 ton Iättbentyl. — 3) I siffran 579 224 ingår masugnsgas med 576 869, lysgas. 
med 278 och koksugnsgas med 2 077. 
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Träkolsförbrukningen vid verk med framställning av järn och stål år 1940. 

Medelinköpspriset för förbrukade träkol utgjorde, som synes, 159 öre per hl, 
vilket innebär ökning med 37 öre per hl sedan 1939. 

I likhet med föregående är ha vissa beräkningar gjorts i syfte att erhålla ett 
enhetligt mått på bergverkens totala konsumtion av bränslemedel. Resultatet 
av dessa beräkningar framgår av sista kolumnen i tabellen å sid. 31. Redo-
görelseårets totala bränsleförbrukning skulle i enlighet härmed motsvara omkring 
1 653 320 ton stenkol, d. v. s. representera ett värmevärde av c:a 11100 miljarder 
kalorier, vilket innebär en ökning på omkring 2 % mot 3 % föregående år. 
Givetvis kan ej vid detta slags beräkningar hänsyn tagas till det ganska 
växlande värmevärdet hos olika kvaliteter av ett och samma bränsleslag. 
Den erhållna totalsiffran kan regelbundet anses något för hög, enär de redo­
visade stenkolen vid här gjord beräkning genomgående anses betyda prima 
engelska kol, medan i verkligheten inom flera produktionsgrenar stenkol 
med betydligt lägre värmevärde förbrukas, såsom vid stenkolsbrytningen och 
järnsvampsframställningen, där nästan uteslutande svenska kol användas. 

Under det att bränslekonsumtionen har ökat vid malmbrytning samt vid 
tillverkning av tackjärn, järnsvamp och ferrolegeringar, har minskning inträtt 
vid den följande förädlingen till smältstycken och råskenor, götmetall samt 
smitt och pressat, varmvalsat järn och stål. Järnverken ökade under året 
sin bränsleförbrukning med 5 % och uppnådde en från 79 % år 1939 till 81 % 
år 1940 ökad andel av den totala bränsleförbrukningen. Vid framställningen 
av tackjärn ökade bränsleförbrukningen med 21 % för vanligt träkolstackjärn 
och med 18 % för kokstackjärn samt minskade vid vällmetalltillverkningen ined 
47 %. Den för järngruvorna redovisade bränsleåtgången, som under 1940 
ökat med 9'6 % jämfört med året förut, användes till största delen vid 
sintringsverken (inkl. brikettering och sintring av purple-ore). Vid stenindu-
striella anläggningar har bränslekonsumtionen minskat med över 26 %. Bränsle-
konsumtionen vid metallframställningsverken var 2 i % lägre än 1939. Som 
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synes av tabellen, liar konsumtionen av flertalet slag av bränslen ökats under 
året. Den minskade förbrukningen av stenkol och flytande bränslen har 
uppvägts av en mycket stark ökning av konsumtionen av torv, kastved och 
annat träbränsle samt träkol. 

De vid tillverkning av träkols-koks-tackjärn förbrukade råvarorna och bränsle-
medlen äro i tabellerna å sid. 30 och 31 inräknade under rubrikerna elektrotack-
järn i masugn och annat tackjärn. En närmare redogörelse för åtgången avbränsle-
och reduktionsmedel vid olika, slag av tackjärnsframställning följer här nedan. 

Siffran för medelförbrukninge:i av träkol vid framställning av vanligt bläster-
tackjärn har stigit från 50' 7 till 52'2 hl per ton år 1940; siffran för medelför-
brukningen vid framställning av elektrotackjärn har sjunkit från 28" o till 24'G 
hl per ton. Medelförbrukningen av koks vid framställning av kokstackjärn i 
vanlig masugn rar Osi ton per ton tackjärn mot 0'7 8 år 1939. 

I tablån nedan meddelas en sammanställning över bergverkens konsumtion 
(i 1 000 kWh) av elektrisk energi för elektrotermiska ändamål åren 1939 ocli 
1940 med fördelning på fem huvudrubriker. 

Totalsiffran sjönk under 1940 med 0'9 % jämfört med 1939 års toppsiffra. 
Förbrukningen har ökat för tackjärnssmältning (13'4 milj. kWh) och stål­
smältning (19'3 milj. kWh) samt minskat för smältning av ferrolegeringar 
(36'o milj. kWh) samt metaller (5"5 milj. kWh). Av hela förbrukningen kom 
omkring 43 % (47 % år 1939) på ferrolegeringsframställning, 27 % (25 % år 
1939) på stålsmältning, 25 % (23 % år 1939) på tackjärnssmältning samt 5 % 
(r> % ar 1939) på smältning eller elektrolys av metaller. 

Drivkraft. 
Eu översikt över den under 1940 vid bergverken använda drivkraften med­

delas i omstående tabell. 
Av den för omedelbar maskindrift använda kraften, 611097 hästkrafter, 

kommo nära två tredjedelar (63'5 %) på järnverken, medan gruvor, anriknings-
och briketteringsverk tillsammans representerade över en fjärdedel (26'3 %). 
Av denna sistnämnda kraft, 160 682 hästkrafter, användes för uppfordring och 
pumpning 36 154, för borrning 26 486 och för andra ändamål 53 152 hästkraf­
ter, varjämte vid anrikning redovisats 34 170 samt vid brikettering och sint-
ring 10 720 hästkrafter. 

Fördelningen av drivkraften på de särskilda länen framgår av tabellen nederst 
å sidan 34, vari redovisas det effektiva hästkrafttalet hos såväl de för ome­
delbar drift som de för drivande av elektricitetsgeneratorer använda motorerna. 

3 — 57 42 
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Använda motorer och deras fördelning på olika slag av bergverk år 1940. 

Drivkraftens fördelning länsvis år 1940. 
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C) Arbetsgivare och personal. 
Arbetsgivare. 

Fördelningen av de under 1940 i gång varande bergverken efter olika 
kategorier av arbetsgivare framgår av nedanstående tabell. Under rubriken 
annat bolag hava förts företag, som av stärbhnsdelägare drivits i bolag, samt 
intressentskap och sådana föreningar av antingen aktiebolag sinsemellan eller 
aktiebolag jämte enkla bolag eller enskilda personer, som icke för det ifråga-
varande företagets drift bildat särskilt aktiebolag. 

För möjliggörande av jämförelser med berättelserna före 1921 års, i vilka 
berättelser fältspats- och kvartsbrotten redovisades skilda från stenbrotten, 
må nämnas, att antalet fältspats- och kvartsbrott, ingående i det anförda an­
talet stenindustriella anläggningar, uppgick till 18. Totala antalet av de fält­
spats- och kvartsbrott, vilkas brytning, ingår i den redovisade produktionen 
(jämför vad å sid. 8 i 1936 års berättelse sagts), var 36. 

Bergverkens fördelning efter arbetsgivare år 1940. 

Personal. 
Den under redogörelseåret vid bergverksföretagen anställda förvaltnings-

personalen redovisas i följande tabell. 

Bergverkens förvaltningspersonal år 1940. 
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I den för de stenindustriella anläggningarna uppgivna förvaltningsperso­
nalen ingår fältspats- och kvartsbrottens ifrågavarande personal med 6 manliga 
företagsledare, 8 män såsom arbetsbefäl samt 3 kontorister, varav 1 manlig 
och 2 kvinnliga. 

Inom stenindustrien har redovisats 217 manliga firmainnehavare (enskilda 
personer eller delägare i andra bolag än aktiebolag), vilka haft sin huvud­
sakliga sysselsättning inom resp. företag men varken inräknats bland föi-valt 
ningspersonalen eller arbetarpersonalen. 

Av nedanstående tabell framgår, att sammanlagda antalet vid bergverken 
under 1940 sysselsatta arbetare uppgick till 62 969, varav 62 348 män och 621 
kvinnor. Av de manliga arbetarna voro 2 557, av de kvinnliga 35 under 18 år. 
Av samtliga arbetare kommo tre femtedelar (612 %) på järnverken, medan de 
stenindustriella anläggningarna representerade 15'7 %. 

Beträffande uppgifterna om personal (samt drivkraft och bränsle) vid järn­
verken torde observeras, att dessa ej överensstämma med de uppgifter, som 
i industriberättelsen lämnas under rubriken verk för framställning av järn 
och stål. Anledningen är, att under rubriken järnverk i föreliggande berät­
telse även ingå en del verk, vilka vid sidan av järnframställning huvudsak­
ligen driva järnmanufaktur- eller verkstadsrörelse och fördenskull i industri-
berättelsen förts under sistnämnda grupper. 

Utöver nedan redovisade arbetare vid stenindustriella anläggningar voro 
en del arbetare sysselsatta vid fältspats- och kvartsbrott, stenbrott och sten-
huggerier samt kalkbruk, som ej anses vara av industriell storlek men vilkas 
produktion dock medtagits i tab. 7 (se sid. 8 i 1931 och 1936 års berättelser). 
Antalet av dessa arbetare — i egna företag sysselsatta företagare inräknade — 
var för redogörelseåret 1 215 män över och 15 under 18 år, av vilka resp. 52 
och 4 voro anställda vid fältspats- och kvartsbrotten. Av dessa hava 23 män 
över 18 år, varav 1 vid fältspats- och kvartsbrotten, betecknats såsom hjälp­
arbetare. 

Antal bergverksarbetare och arbetstimmar med fördelning efter skilda slag 
av bergverk år 1940. 
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Arbetarpersonal vid malm-, stenkols- och mineralbrytning år 1940. 

Bergverkens arbetare länsvis år 1940. 

Förutom dessa egentliga bergverksarbetare sysselsattes under redogörelse­
året en del arbetare med framställning av bergverksprodukter vid företag, 
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vilkas verksamhet till vida övervägande delen faller inom andra produktions­
grenar, vadan ifrågavarande företag endast redovisas i den allmänna industri-
berättelsen, ehuru tillverkningarna av bergverksprodukter vid ifrågavarande 
företag ingå i denna berättelse. För framställning av tackjärn (i annan elektrisk 
ugn än masugn) samt elektrostål redovisades vid dessa företag 265 manliga 
arbetare, varav 8 under 18 år. Av dessa arbetare ha 16 över 18 år betecknats 
såsom hjälparbetare. För framställning av den i not 2 till tab. 7 redovisade 
kalken har uppgivits en arbetarpersonal av 170 män över 18 år vid socker­
bruken samt 197 män över och 1 man under 18 år vid sulfatmassefabrikerna 
m. m. Av de sistnämnda ha 12 män över och 1 man under 18 år angivits 
såsom hjälparbetare. 

En mera detaljerad redovisning av den vid gruvbrytningen, inberäknat fält-
spats- och kvartsbrytningen, sysselsatta arbetarpersonalen lämnas i tabellen 
överst å föregående sida. 

Med det egentliga brytningsarbetet, varvid uteslutande manlig arbetskraft 
användes, sysselsattes sålunda under redogörelseåret 6 740 män, av vilka 
5 839 eller 86'6 % hade sin verksamhet förlagd under jord. Förhållandevis 
mest förekommer underjordsarbete, som synes, vid stenkolsbrytningen samt 
vid brytning av annan malm än järnmalm, minst i fältspats- och kvartsbrotten. 
Vid granit-, kalkstens- o. d. stenbrott förekommer icke underjordsbrytning i 
någon nämnvärd omfattning. 

I tabellen nederst å föregående sida redovisas den inom bergshanteringens 
olika huvudgrenar sysselsatta arbetarpersonalen, fördelad länsvis. 

Bland de olika länen stod liksom åren 1931—1939 Kopparbergs län främst, 
närmast följt av Örebro och Gävleborgs län (resp. 17'4 %, 16'2 % och 1242 % 
av hela arbetarantalet). I fjärde och femte rummen kommo liksom de tre 
närmast föregående åren Västmanlands och Värmlands län (10'7 % resp. 8'6 %). 

Flertalet mera betydande bergverkslän visade under året större eller mindre 
stegring av arbetarantalet. Ökningen härrör huvudsakligen från järnverken, 
vilka i allmänhet redovisat ökat arbetarantal. Antalet gruvarbetare var tämligen 
oförändrat i Örebro län, ökades något i Västmanlands och Gävleborgs län men 
minskade såväl i Kopparbergs som i Norrbottens län. I Västerbottens län 
ökades arbetarantalet vid såväl gruvor som metallframställningsverk. De 
inom grovstensindustrien mera betydande länen, Göteborgs och Bohus län 
samt Blekinge län, visa nedgång i arbetarantalet. 

I redogörelsen här ovan äro ej medtagna arbetare, sysselsatta med upptag­
ning och rengöring av sjömalmer, under redogörelseåret utgörande 7 män 
över 18 år i de småländska länen, för vilka redovisats tillsammans 184 ut­
gjorda arbetstimmar. 

D) Fyndigheters förvärvande och försvar. 
Mutsedlar. Antalet under 1940 utfärdade mutsedlar uppgick, såsom fram­

går av följande sammanställning, till 643 mot 2 516 år 1939. Tabellen visar 
även fördelningen av under redogörelseåret utfärdade mutsedlar på dels ny­
upptäckta och förut inmutade fyndigheter, dels olika slag av malmanled-
ningar. 
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Antal mutsedlar utfärdade under år 1940. 

Redovisningen är så till vida summarisk, som mutsedlar avseende olika 
slag av mineral i åtskilliga fall återfinnas under tabellens rubriker. Dessa 
fall äro ifråga om nyupptäckta fyndigheter med avseende på mutsedlar gällande 
bly-, silver- och zinkmalm: 2 zink- och blymalm, 11 blyglans samt 203 bly-
och silvermalm; molybdenmalm: 3 molybden- och volframmalm; svavel- och 
magnetkis: 189 svavelkis och 5 magnetkis. Beträffande förut inmutade fyndig­
heter ha i tabellen redovisats under mutsedlar gällande kopparmalm : 1 koppar -
och nickelmalm; bly-, silver- och zinkmalm: 4 blymalm, 7 bly- och silvermalm 
samt 3 zinkmalm; molybdenmalm: 5 molybden- och volframmalm samt 2 
molybdenmalm; svavel- och magnetkis: 33 svavelkis samt 7 magnetkis. 

Tilldelade utmål. Enligt 21. § i gruvstadgan skall för inmutad fyndighet, 
då fyndigheten är blottad och prov å malmen erhållits, ett visst utmål an­
visas, innefattande det utrymme på marken, varinom gruvägaren sedermera 
har rätt att med andras uteslutande bedriva arbetet. Jämlikt denna bestäm­
melse och motsvarande bestämmelse i 2 § i 1938 års gruvlag ha under 1940 
anvisats 113 utmål, varav 54 för järn-, 2 för molybden-, 2 för volfram-, 4 för 
zink-, 6 för zink- och bly-, 37 för bly- och silver-, 1 för koppar- och 5 för 
grafitmalm samt 2 för svavelkis. Närmast föregående år anvisades 169 utmål. 

1) Härav 369 mutsedlar efter gruvstadgan. — 2j Härav 32 mutsedlar efter gruvstadgan. 
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Résumé. 
Le tableau suivant présente des données sommaires concernant la production 

des industries extractives et métallurgiques de la Suède, en 1940. 

Aperçu des industries extractives et métallurgiques en 1940. 

il ressort du tableau ci-dessus que l 'ensemble des industries extractives et 
métallurgiques présente aussi en 1940 un résultat très favorable. Ainsi la valeur 
des produits destinés à la vente a continué de s'accroître, de 17'3 % en 1940; 
cette valeur a augmenté sans interruption depuis 1932. 

Des groupes différents il n 'y a que les mines de fer et les établissements 
pour l 'industrie de la pierre qui montrent une diminution de la valeur de vente 
des produits par rapport à l'année précédente. Cette diminution est de 36'9 
millions de couronnes. Comme pourtant les autres groupes ont augmenté de 
188'0 millions de couronnes, il en résulte pour les industries extractives et mé­
tallurgiques en tout une augmentation nette de la valeur de 151"l millions de 
couronnes. La plus grande partie de cette augmentation se rapporte aux usines 
de fer, dont le chiffre de la valeur a augmenté de 172'4 millions de couronnes ou 
de 33'3 %. Le nombre total des ouvriers était de 1"3 % au-dessous du chiffre 
culminant de l'année 1939. Tandis qu'une diminution du nombre d'ouvriers est 
à noter pour les mines de fer et l'industrie de la pierre toutes les autres groupes 
montrent des chiffres plus élevés qu'en 1939. 

L'extraction du minerai de fer s'est diminuée de 18' 1 %, comparée à celle 
de 1939. Elle se réparti t de la manière suivante: 

Surtout lo schlich mais aussi, en partie, le minerai directement utilisable 
ont livré les produits suivants: 
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I/exportation du minerai de fer s'est diminuée à 10 056 738 tonnes, en 
1940, de 13 451 158 tonnes, en 1939. 

La production du fer de fonte, 745 127 tonnes, en 1940, présente une augmen­
tation de 15'7 % par rapport à celle de 1939. 

La quantité totale des ferro-aUiagcs s'est diminuée à 42 084 tonnes, en 1940, 
de 47 364 tonnes, en 1939. 

La production de l'éponge de fer était de 25 057 tonnes, en 1940; le total 
correspondant de l'année précédente était de 20 226 tonnes. 

La production du fer et du métal fondu, soumis a l'affinage au bas foyer l'ait 
voir les chiffres suivants: 

Les chiffres concernant les produits principaux de fer et d'acier en barres et 
d'autres ouvrages en fer et acier ont été: 

1) Pour les ébauches, il ne s'agit que des produits destinés à la Tente. 
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Les minerais autres que ceux de fer présentent les chiffres suivants : 

La production des principaux métaux autres que le fer a été: 

L'exploitation des gisements de houille présente le résultat suivant: 

Les pierres dégrossies, concassées, taillées et polies et les autres ouvrages en pierre 
présentent les chiffres suivants : 
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Tab. 1. Uppfordringen ur 

1) Genom magnetisk sovring; därav ur äldre varp 95 ton. — 2) Malmen höll även 35 % kiselsyra. — 
varp. — 0A Malmen höll även 3'5 % mangan. — 7) Genom magnetisk sovring. — 8) Malmen höll även 3'2 
mangan. — ") Genom magnetisk sovring; därav äldre varp 7 937 ton. — n) Malmen höll även 1" 9 % mangan. 
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järngruvorna år 1940. 

3) Beräknad genomsnittshalt. — 4) Malmen höll även 9"7 kiselsyra, — 5) Genom magnetisk sovring nr äldre 
% mangan. — 9) Genom magnetisk sovring; därav "r äldre varp 3 284 ton. — 10) Malmen höll även 0 Ii % 
— 13) Därav ur äldre varp 7 976 ton. 
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1) Genom magnetisk sovring. — 2 Mullmalm. — 3) Genom magnetisk sovring; härtill kommer 1 489 ton 
därav ur äldre var]) 8 700 ton. — 6) Därav genom magnetisk sovring 3 952 ton. — ' ) Ur äldre varp. — 
även 3'25 % mangan. — 11) Därav genom magnetisk sovring 10 180 ton. — 12) Därav genom magnetisk 
1 8 4 1 ton övermalm. — 15) Malmen höll även 5 % mangan. — 16) Malmen höll även 5'92 % mangan. — 
tisk sovring 57 083 ton. — 20) Därav ur äldre varp från Bastgruvan 1 600 ton. — 21) Malmen höll även 3'41 % 
24) Därav ur äldre varp från Bastgruvan 300 ton. — 25) Malmen höll även S'ils % mangan. — 20> Malmen 
kiselsyra. —- -^ Som umlernialm vid gruvan ha angivits 33 1on. 
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övermalm. — 4) Genom magnetisk sovring; därav ur äldre varp 8 000 ton. — 5) Genom magnetisk sovring; 
8J Därav genom magnetisk sovring 14 439 ton. — 9) Malmen höll även 3'5 % mangan. — I0) Malmen höll 
sovring 2 365 ton. — l s ) Malmen höll även 25 % kiselsyra — 14) Genom magnetisk sovring; härtill komma 
17) Malmen höll även 3'75 % mangan. — 18) Malmen höll även 0'35 % mangan. — 19) Därav genom magne-
mangan. — 22J Därav ur äldre varp från Bastgruvan 1 900 ton. — 23) Malmen höll även 3'38 % mangan. — 
höll även 26'fi % kiselsyra. - - 27) Malmen höll även 29'S % kiselsyra. — 28) Malmen höll även 33'4 % 
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1) Malmen liöll även 3'8 % mangan. — 2) Malmen höll även 15 % mangan. — 3) Genom magnetisk sov-
niangan. — ') Malmen liöll a>en 4'5 % mangan. — 8 Malmen liöll även 4'8 % mangan. - - 9 Delvis oskräild. 
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ring — 4) Beräknad genomsnittshalt. — 5 DäraT ur äldre varp 3 036 ton. — 6) Malmen höll äTen 4 % 
malm. — 10) DäraT i våtmekaniskt sovringsverk 22 869 ton. — " ) Ur äldre Yarp. 

4 — 57 42 
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1) 1 kombinerat sovringsvcrk. - - 3) Genom magnetisk sovring. — 3) Malmen höll även 8'5 % mangan. — 
— 6) Därav i kombinerat sovringsverk 6 241 ton. — 7) Beräknad genomsnittshalt. — 8) Därav i kombinerat 
— 12) Genom magnetisk sovring; därav nr äldre varp 4 377 t o n . — l3J Genom magnetisk sovring; därav ur äldre 
ur äldre varp 50 ton. 
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4 Därav genom magnetisk sovring 275 ton. — 5", Beräknad genomsnittshalt; malmen höll även 1"T % mangan. 
sovringsverk 498 514 ton. — 9 Mull i kombinerat sovringsverk. — 10) Apatit. — l l ) I våtmekaniskt sovringsverk. 
varp H 55Ô ton. — 14J Därav 8<"M3 ton ur a!dre varp och 8 260 ton genom magnetisk sovring. — 15; Dä r a r 
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1) Genom magnetisk sovring. — 2) Malmen höll även 10s>5 % mangan. — 3) Malmen höll även 9-69 % 
därav ur äldre varp 1 798 ton. — '<) Därav genom magnetisk sovring 4 294 ton. — s) Malmen höll även 25 % 
genom magnetisk sovring 239 267 ton. — u) Ur äldre varp genom magnetisk sovring. 
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mangan. — 4) Ur äldre varp. — 5) Malmen höll även 7'26 % mangan. — 6) Genom magnetisk sovring; 
kiselsyra. — 9; Därav ur äldre varp 25 ton. — 10) Därav genom magnetisk sovring 268 042 ton. — ") Därav 
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I tabellen använda 

S l a g av a n r i k n i n g s v e r k : m = m a g n e t i s k t : v = vå tanr ikningsverk; mv = kombinerat 
B r i k e t t e r i n g s v e r k : b. 

1) Förutom i tabellen redovisade kvantiteter slig, briketter och sinter, erhållna med inhemsk järnmalm 
hållits 92 335 ton purple-ore med värdet 1 3 8 5 025 kr., och höllo 68 632 ton 5 6 % järn, 0'01 % fosfor 
ha vid ett verk framställts 62 477 ton briketter med värdet 1 688 129 kr. och vid ett annat verk av 29 195 ton 
3 944 timmar. 

') Därav ur äldre varp 95 ton. — 2) Därav 45 ton ur 95 ton varpmalm. — 3) Analys ej utförd. — 4) Sligen 
— ') Därav av krossad styckeinahn 15 470 ton. — 8) Därav ur äldre varp 7 976 ton. — 9) Därav 3 756 ton 
— 12} Kågodset höll även 5 % mangan. — 13; Sligen höll även 2 % mangan. — 14) Sligen höll även 9'2 % 
ur äldre varp 8 000 ton. — 1S^ Därav 3 300 ton ur 8 000 ton varpmalm. — 19) Ur äldre varp. — 20; Därav 



55 brikettering och sintring år 1940.*) 
beteckningar: 
magnetiskt och våtanrikningsverk ; mf = kombinerat magnetiskt och flotationsverk. 
Sintringsverk: s. 

som utgångsmaterial, ha såsom biprodukt vid kopparframställning av svavelkishränder vid två kopparverk er-
och 0'3 % svavel samt 28 703 ton 55 % järn , 0-005 % fosfor samt 0"8 % svavel. Av 62 477 ton purple-ore 
purple-ore 32 216 ton sinter med värdet 792 836 kr. Briketteringen pågick i 7 992 timmar och sintringen i 

höll även 38-3 % kiselsyra. — 5) Sligen höll även 30 '3 % kiselsyra, — e) Sligen höll även 27'9 % kisclsyra" 
ur 7 976 ton varpmalm. — 10) Därav ur äldre varp 6 756 ton. — " ) Därav 3 378 ton ur 6 756 ton varpnialm' 
mangan. — «', Därav ur äldre varp 8,700 ton. — 1B) Därav 3 300 ton ur 8 700 ton varpmalm. — " ; Därav 
662 ton ur 3 677 ton varpmalm. — " 1 Därav 7 2 0 0 t o n ur 2 1 4 6 1 ton varpmalm. 
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l) Ur rägodset, som jämväl höll 0'5S % koppar, erhölls även 2 180 ton kopparmalmsslig. — 2) Därav ur 
vid Stortägtsgruvan sovrats och krossats vissa kvantiteter direkt användbar malm, nämligen 14 798 ton från 
2 002 ton (värde 80 000 kr.) sintringsgods. — e) Rägodset höll även 2'9 % mangan. — 7) Sligen höll även 
höll även 0'8 % mangan. — u ) Ur äldre varp. — , 2) Enär rågodset utgöres av mull, har varken rägodset 
—0'45 % koppar, erhölls genom notation 1 126 ton kopparmalmsslig. — 14) Häri ingå 1 203 ton rågods ur 
bly- och kopparmalms- samt svavelkisslig medelst flotation. — 16) Därav ur äldre varp 2 5 ton. — 17) Rågodset 
— 20) Därav av krossad styckemahn 16135 ton. — 2 t) Därav ur äldre varp 1 2 0 1 3 8 ton. — 22) Dessutom 
järn och l '9ä % fosfor!, 2 288 ton apatitslig mod ett värde av 44 496 kr. och en genomsnittshalt av 3 % 
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äldre varp 3 036 ton. — 3) Blodstensslig. — 4) Svartmalmsslig. — 5) Förutom i tabellen redovisat gods har 
Kolningbergsfältet och 2 002 ton från Hiilängsgruvan, varav erhållits resp. 12 595 ton (värde 150 000 kr.) och 
1.68 % mangan. — 8) Rågodset höll även 1'7 % mangan. — 9) Rågodset höll även 0'3 % mangan, — 10) Sligen 
eller sligen inräknats i surnmasiffrorna för länet. — 13) Ur det vid anrikningsverket erhållna avfallet, som höll 0.13 
äldre varp, ur vilka erhöllos 426 ton slig. — 15) Provanrikning; verket även använt för framställning av zink-, 
höll även 1'29 % mangan. — l8) Därav 10 ton ur 20 ton varpmalm. — 19) Sligen höll även 1'08 % mangan, 
erhölls ur rågods för anrikningen samt ur 7 525 ton rågods från äldre upplag 'det sistnämnda hållande 17 % 
järn och 14'24 % fosfor. 
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Tab. 3. Tillverkningen av smältstycken och råskenor samt götmetall år 1940. 

1) Därav 9 ton i Braekelsbergsugn. 
2) Därav 1 046 ton i Brackelsbergsugn. 
3) Därav 531 ton i Brackelsbergsugn. 

Anm. Såsom kvalitetsprodukt räknas förutom bessemer, sur. och degelståk 
Martin, sur, med undantag av vad som kan rara framställt i sur n^n av kokstackjäru eller av vanligt, analy­

tiskt eller i övrigt osorterat köpskrot. 
Martin, basisk. Allt stål med en kolhalt över 0'55 %. tillverkat av träkolstackjärn och prima skrot samt 

avsett för produkter, som skolo användas i härdad form. 
Stål under nämnda kolhait. framställt av träkolstackjärn och prinia. välsorterat skrot, för användning 

till sådana produkter, där svenskt material äger kvalitativt företräde framför utländskt, ex. solida ämnen 
for rörtillverkning, helvalsade rörämnen för ångpannetuber och för kalldragning, plåt eller band för 
djuppressning. 

Elektrostål. Allt stål av kolhalt över 0'55 %, som är avsett att användas i prima, härdade produkter. Till 
kvalitetsstål räknas även sådant stål, som användes för samma kvalitetsprodukter som mjuk, basisk martin. 

Legerade stål. Med nickel, kobolt, krom, yolfram. molybden, vanadin och titan legerade stål räknas såsom 
kvalitetsstål. Manganstål räknas som kvalitetsstål. om ingående material äro prima. Kiselstål för 
dynamo- och transformatorplåt räknas likaledes till kvalitetsstål. 
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Tab. 4. Tillverkningen av smitt och pressat samt varmvalsat järn och stål m. m. 
samt erhållet skrot år 1940. 
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Tab. 5. Tillverkningen vid bergverken av andra metaller än järn m. m. 
år 1940. 

1 AT den redovisade kvantiteten cementkoppar höllo 749 566 kg 8 i l %, S 120 kg1 75'5 % och 2 139 610 
kg 75'6 T % koppar. 

2) Värdet å denna mellanprodukt har ej angivits. 
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1) Svavelkis, där ej annorlunda angives. — 2) Därav i dagbrott 668 ton. — 3) Malmen höll även 17 % järn. 
malm. — 6) Dessutom har i dagbrott brutits 2 423 ton gråberg för fyllande ar de utbrutna gruvrumiuen. — 
dagbrott 1 4 2 4 ton. — 10) Scheelit vTolframmahn": därav ur äldre varp 376 ton. — n ^ Molvbdenmalm. — 
ur äldre Tarp 300 ton. — l f ; Därav i dagbrott 203 909 ton. — l 6 : Därav från äldre upplag 18 737 ten. — 
per ton jämte arsenik, selen och vismut. — 1!l' Därav frän äldre upplag 1 3 9 1 ton. — 20; Kopparkis. — 
delvis zinkhaltig. — u24) Därav i dagbrott 36 448 ton. — 25 Kopparmalm. 



63 malmgruvor än järngruvor år 1940. 

— 4) Dessutom har i dagbrott brutits 23 320 ton gråberg för fyllande av de utbrutna gruvrunrmen. — 5) Zink-
7) Zink-, bly- och kopparmalm; därav ur äldre varp 1 5 5 9 ton. — 8) Zink-, bly- och kopparmalm. — 9) Därav i 
12) Zink-, bly- och svayelkismalm. — 13) Koppar- och nickelmalm. — 11"; Zink-, bly- och kopparmalm; därav 
17j Framkalkylerat värde. ~ 18) Malmen höll 25'8 % svavel, 1'93 % koppar samt 74 g silver och 89'5 g guld 
21) Koppar- och svavelkis. — 22; Malmen höll 39 % svavel och 1'4 % koppar. — - 23) Svavel- och kopparkis, 
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Tab. 7. Avsaluproduktionen av oarbetad 
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sten och stenarbeten m. m. år 1940. 

1) Rymd- och viktuppgifterna avse samma kvantiteter. 
2) I uppgifterna för osläckt kalk ingår produktionen vid sulfatmasse- och karbidfabrikerna med 

1 396 600 hl, 129 356 ton och 4 780 000 kr. samt vid sockerbruken med 472 000 hl, 39 711 ton och 1 900 000 
kr. Hektoliter- och värdesiffrorna äro delvis framkalkylerade. 
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Tab. 8. Uppfordringen ur 

1) Av de redovisade, genom Ormastorpsfältets schakt uppfordrade kvantiteterna hava inom Gunnarstorps-
brott , — 3) Därav i dagbrott 10 480 ton eldfast lera och 7 389 ton berg. 

Tab. 9. Motorer, använda 

1) Häri ingå »Andra metallframställningsvork o. d.» med 2 083 elektriska motorer om 2 1 3 6 2 hkr för 
och kvartsbrotten med 1 ångmaskin om 36 hkr och 5 oljemotorer om 115 hkr för omedelbar maskindrift, 
om 1 417 hkr. 
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stenkolsgruvorna år 1940. 

koncessionen i Malmöhus län brutits 10 515 ton n:o 1 och 2 105 ton n:o 3 samt 4 563 ton berg. — 2) I dag-

vid bergverken år 1940. 

omedelbar maskindrift samt 1 ångturbin om 1 900 hkr för elektrisk generatordrift. — 2; Häri ingå fältapats-
1 ångmaskin om 60 hkr och 1 oljcmotor oin 100 hkr för elektrisk generatordrift samt 76 elektriska motorer 
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