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S u m m a r y 

The annual special report on the 
metal and mining industries in Sweden 
published by Kommerskollegium con­
tains more details concerning those 
branches than the general report on in­
dustry. The statistics are based on data 
given by the producers concerned. The 
following branches are dealt with in the 
report: 1) iron ore mines and dressing, 
briquetting and sintering plants; 2) 
other ore mines and dressing plants; 
3) coal mines; 4) iron and steel works 
and ferro-alloys plants; 5) metal manu­
facturing works; 6) stone working indus­
try, i. e. feldspar and quartz mills, 
paving stone works, other stone quarries 
and crude stone works, stone processing 
industry; 7) lime and chalk mills; 8) 
shale oil plants. 

The activity of the metal and mining 
industries in 1956 was characterized by 
a considerable increase of the output 
of most of the plants in comparison 
with the previous year. The increase 
was specially pronounced as regards the 
manufacture of sponge iron, crude steel, 
most metals and hot rolled and hot 
drawn steel products. 

Iron ore mining increased very much 
and attained nearly 19,0 million tons 
in 1956 in comparison with 17,4 millions 
in 1955. The quantity extracted during 
the year was 26,7 % higher than the 
record figure for 1937. The production 
of sinter was 2 354 831 tons, an increase 
of 17,8 % in comparison with the pre­
vious year. 

The total output of so-called pre­
cious ores amounted during 1956 to 

31 925 tons of ore directly applicable 
for smelting and 773 931 tons of con­
centrates of different kinds to a total 
value of 198,2 million crowns. During 
recent years the mining, as regards the 
different products, was distributed as has 
been shown in table L. A calculation of 
the different ores, has given as a result 
the quantities shown on page 24. Most 
important as regards exports was zinc 
ore both in respect of quantity and value. 

The extraction of coal, fire-clay and 
clinker clay was considerably higher 
during 1956 than during 1955 (table 
M). 

Amongst the different kinds of stone 
wares the production of paving stone 
has decreased. At the lime and chalk 
kilns there was an increase in the pro­
duction of burnt lime from 506 000 tons 
in 1955 to 583 000 tons in 1956. The 
quantities of slaked lime and burnt dolo­
mite were slightly lower during the year 
covered by the report than in the pre­
vious year. 

The production of oil from alum 
shale on an industrial scale required 
1 852 471 tons of shale. Among other 
products 28 602 m3 of petrol and 30 825 
tons of sulphur were produced in 6 retorts. 

The output of iron and steel — from 
the raw materials to the finished pro­
ducts—reached several new records. This 
large increase resulted from rationali­
zation and expansion of the works over 
a period of several years. 

During the year 1 331 934 tons of pig 
iron were produced. The previous record 
figure, 1 175 584 tons, was attained in 
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the year 1955. As regards the fuel used in 
the production of pig iron, there was an 
increase of coke pig iron, in 1956, by 
141 347 tons to 1232 067 tons. The output 
of charcoal pig iron which has declined 
over a long succession of years, increa­
sed during 1956 by 6 140 tons. 

The manufacture of ferro-alloys showed 
a considerable increase and reached 
79 440 tons in comparison with 71 097 
tons in 1955. 

The quantity of sponge iron produced 
was 121 934 tons to a value of 46,2 mil­
lion crowns. Corresponding figures for 
1955 were 74 129 tons and 26,9 million 
crowns. A considerable expansion of 
this production can be expected during 
the next few years. The annual capa­
city is calculated at about 150 000 tons 
in the seven iron sponge plants now 
at work in the country. 

The output of crude steel increased 
from 2 124 614 tons in 1955 to 2 398 889 
tons in 1956, which was the highest 
figure hitherto reached for these pro­
ducts. The increase concerned especially 
basic Bessemer ingots and electric are 
furnace ingots. The production of elec­
tric steel, which during recent years has 
covered an increasing share of the total 
steel production, was in 1956 44,8 % 
thereof, corresponding to 44,5 % the 
preceding year. 

Also the output of forged and hot 

rolled products was a record for the 
year. Especially may be mentioned an 
increased manufacture of beams, sheet-
metal and ball bearing tubes. Heavy 
plates increased by 31000 tons. On 
the other hand the manufacture of 
concrete reinforcement bars was lower 
in comparison with the previous year. 

The production of other metals than 
steel increased above all in the case of 
aluminium and lead. The quanti ty of 
silver produced decreased by about 9 
tons. 

The total consumption of electric 
energy of the metal and mining indus­
tries during 1956 surpassed the year 
before by 8,8 % or 367 million kWh. 
This increase concerned all branches of 
the industry except feldspar and quartz 
mills. 

The consumption of different kinds 
of fuel during the year covered by the 
report was on the whole characterized 
by the same tendencies as in 1955. The 
consumption of coal for instance showed 
however a decrease. Wood fuel decreased 
as before. 

The total number of workers em­
ployed amounted to 66 980, of which 
64 541 men and 2 439 women. Among 
noteworthy changes of the number of 
workers in different branches may be 
mentioned the increase of workers in 
the iron ore mines and in the iron and 
steel works. 

Symboler använda i tabellerna 

Explanation of symbols 

Repetition » Repetition 
Intet finns att redovisa — Magnitude nil 
För litet att upptagas 0,0 Magnitude less than half of unit employed 
Uppgift ej tillgänglig Data not available 
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I . Tillämpade redovisningsgrunder 

Kommerskollegii berättelse om Sveri­
ges bergshantering, som utgör en speci­
alberättelse beträffande bergverken, in­
nehåller mera detaljerade uppgifter om 
dessa än kollega allmänna industribe­
rättelse. Följande industrigrenar be­
handlas i bergverksberättelsen: 1) järn­
malmsgruvor samt anriknings-, briket­
terings- och sintringsverk (inkl. sjö-
och myrmalmstäkter), 2) andra malm­
gruvor och anrikningsverk, 3) kolgru­
vor, 4) järn- och stålverk samt ferrole-
geringsverk, 5) metallframställnings-
verk, 6) stenindustri, d. v. s. fältspats-
och kvartsbrott, gatstenshuggerier, 
andra stenbrott och grovstenshuggerier 
samt finare stenförädlingsindustri, 7) 
kalk- och kritbruk samt 8) skifferolje-
verk, vilka sistnämnda i industriberät-
ttlsen ingå i gruppen kemisk och ke-
misk-teknisk industri. 

Bergverksstatistiken bygger på upp­
gifter lämnade av vederbörande nä­
ringsidkare. Jämlikt gruvlagen, § 77, 
och lagen den 28 maj 1886 angående 
stenkolsfyndigheter m. m., § 42, skall 
gruvägaren respektive koncessionsinne­
havaren årligen före den 1 mars året 
näst efter redogörelseåret till bergmäs­
taren insända statistiska uppgifter över 
sin verksamhet. Samma skyldighet före­
ligger jämlikt kungl. kungörelsen den 
10 maj 1913 (nr 84) för var och en, 
vilken såsom näring idkar bergverks­
drift, varvid den till bergmästaren in­
sända uppgiften även skall omfatta 
fabrik, som drives i samband med berg­
verk. Uppgifterna inhämtas å blanket­
ter, som fastställts av kommerskollegi­

um efter samråd med olika statliga myn­
digheter och näringsorganisationer. 

Beträffande företagens redovisning 
gäller, att malm- och kolgruvor samt 
järnverk och metallframställningsverk 
ingå i bergverksstatistiken oberoende 
av produktionens storlek. För stenin­
dustri samt kalk- och kri tbruk gälla i 
stort sett samma regler, som tillämpas 
inom industristatistiken. Fr. o. m. 1946 
är sålunda antalet sysselsatta personer 
bestämmande för ett arbetsställes med­
tagande i statistiken. Beträffande de ti­
digare gällande reglerna hänvisas till 
1948 års bergverksberättelse. För ar­
betsställes medräkning tiilämpas så­
lunda med vissa nedan angivna undan­
tag den huvudregeln, att antalet syssel­
satta (ägare samt förvaltnings- och 
arbetarpersonal men exkl. hemarbetare) 
i årsgenomsnitt skall utgöra minst 5 
personer. De större firmornas stenbrott 
och gatstenshuggerier äro dock undan­
tagna från berörda regel. Det bör även 
påpekas, att produktionsuppgifterna 
genomgående hänföra sig till samtliga 
anläggningar, oberoende av storleken. 

Principiellt räknas i bergverksstatisti­
ken varje lokalt fristående arbetsställe 
(anläggning) som en industriell enhet. 
Med avseende på malmgruvorna gäller 
dock, att en anläggning stundom repre­
senterar en sammanslagning av såväl 
inom samma malmfält som i vissa fall 
inom olika malmfält belägna under 
samma förvaltning stående gruvbryt­
ningsföretag. I samma grupper som 
gruvorna ingå även anriknings-, bri­
ketterings- och sintringsverk. I de fall, 



14 

då dessa äro direkt kombinerade med 
gruvbrytning, ha de dock ej räknats 
som självständiga arbetsställen. 

Gruppen järn- och stålverk samman­
faller i huvudsak med de i industribe-
rattelsen under rubriken järn- och stål­
verk redovisade anläggningarna. 1 berg­
verksberättelsen ha emellertid medta-
gits vissa verk, som vid sidan av järn­
framställning till övervägande delen 
driva järnmanufaktur- eller verkstads­
rörelse och därför i industriberättelsen 
förls under sistnämnda grupper. Dessa 
senare verk ha i denna berättelse sam­
manförts under rubriken andra järn­
framställningsverk. Drivas järn- och 
stålverken i kombination med anrik­
nings-, briketterings- eller sintrings-
verk respektive med ferrolegeringsverk, 
redovisas dessa anslutna verk som själv­
ständiga arbetsställen inom vederbö­
rande grupper. 

Den i bergverksberättelsen redovi­
sade gruppen metallframställningsverk 
omfattar anläggningar, vilka huvudsak­
ligen framställa metaller ur malmer 
samt purple-ore. 

För stenbrott och stenhuggerier har 
det på grund av denna industrigrens 
speciella karaktär ansetts lämpligt att 
sammanföra inom samma kommun och 
av samma företagare drivna anläggnin­
gar till ett arbetsställe. Undantag här­
ifrån utgöra gatstensfabriker och stor­
brott, vilka var för sig räknas såsom 
särskilda arbetsställen. 

Till kalk- och kri tbruk föras förutom 
egentliga kalk- och kri tbruk även kisel-
gur-, kalkstensmjöls- eller gödningskalk-
fabriker samt självständiga kaolinbruk. 
Anmärkas bör, att i produktionssiff­
rorna för bränd kalk även ingår den 
kalk, som erhålles från kalkbränningen 

vid karbidfabriker, kopparverk, socker­
bruk och sulfatmassefabriker. 

Produktionen vid de i bergverksbe­
rättelsen redovisade företagen medde­
las i tabellavdelningens tio första tabel­
ler, varvid i tabellerna 1—4 och 7—10 
den totala tillverkningen redovisas, oav­
sett om denna försålts eller ej under 
redogörelseåret. I tabellerna 8—10 an-
gives även produktionen för avsalu in­
om landet och till export samt i tabel­
lerna 5 och 6 enbart avsaluproduktio-
nen. Såsom tillverkningarnas respek­
tive avsaluproduktionens värde redo­
visas de salufärdiga produkternas för­
säljningsvärde fritt banvagn, fartyg 
eller bil e t c , med frånräkning av rabat­
ter men med inräkning av emballerings-
och andra försäljningskostnader samt 
kostnad för transport med egna trans­
portmedel. Då produktionen icke i dess 
helhet försålts under året, beräknas vär­
det för den osålda delen efter försälj­
ningspriset å respektive produkter vid 
redogörelseårets slut. I fråga om lego-
smältningen av metaller och ferrolege-
ringar redovisas den av företagen in-
tjänta bruttoersättningen inberäknat 
värdet av tillsläppta material o. d. Där­
emot redovisas legovalsning av järn­
verksprodukter med dessa produkters 
totala försäljningsvärde, såsom även 
sker i fråga om legoanrikning av mal­
mer. Vidare bör nämnas, att såsom av-
saluproduktion även räknats produkter, 
som överförts från ett arbetsställe till 
annat uppgiftslämnaren tillhörigt ar­
betsställe för vidare bearbetning där. 

Vad slutligen beträffar redovisningen 
av förbrukade råvaror ni. ni. samt av 
bränsle, smörjmedel och elenergi samt 
använd drivkraft och sysselsatt per­
sonal, hänvisas till redogörelser i texten 
under respektive rubriker. 
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II. Allmän översikt 

Verksamheten vid de svenska berg­
verken under år 1956, om vilken upp­
gifter framläggas i förevarande berät­
telse, karakteriserades av att flertalet 
bergverk uppvisade en avsevärd ökning 
av produktionsresultatet i jämförelse 
med året före. Särskilt markerad var 
stegringen beträffande produktionen av 
järnsvamp, ferrolegeringar, götmetall 
och stålgjutgods samt varmvalsade och 
varindragna produkter av götmetall. 
Utvinningen av andra malmer än järn­
malm visade totalt sett ökning, vilket 
till övervägande delen berodde på ök­
ning i svavelkisproduktionen. Pro­
duktionen av järnmalm och tackjärn 
var avsevärt högre 1956 än 1955. 

Såsom ytterligare framgår av det föl­
jande nådde produktionen vid järn-
oeh stålverken nya rekordsiffror inom 
vissa tillverkningsled. 

Brytningen och bearbetningen av de 
olika stenindustriella produkterna före­

tedde en oenhetlig tendens. Bland de 
produkter, som uppvisade produktions­
minskning, må nämnas gatsten. 

Tab. A visar, att ökning 1956 före­
låg beträffande såväl arbetarpersonalen 
som salutillverkningarnas värde liksom 
också beträffande förvaltningspersona­
len. Salutillverkningarnas värde över­
ensstämmer ej med motsvarande värde­
summor i tabellerna 1—10, beroende 
bl. a. på att i tabell A angivna salu­
värde även innefattar andra tillverk­
ningar än de i ovannämnda tabeller 
redovisade samt att i dessa förekom­
mande dubbelräkningar så vitt möjligt 
undvikits vid beräkningen av i tabell 
A meddelade saluvärden. 

En översikt över den under 1956 vid 
bergverken använda drivkraften m. ni. 
lämnas i tabell B. Detaljerad redovis­
ning för de särskilda slagen av nyttjade 
motorer lämnas i tabell C. Motorernas 
styrka angives i under året uttagna 

Tab. A. Summariska uppgifter beträffande verksamheten inom bergverken 

1 Dessa verk lia i industriberättelsen förts under grupperna järn- och stålmanufaktur eller »andra 
mekaniska verkstäder och gjuterier». 
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Tab. B. Använd drivkraft samt förbrukningen av elenergi inom bergverken 

1 Jfr texten nedan. 

effektiva hästkrafter. Beträffande den 
betydande nedgången i antalet eff. hk 
för drivande av elgeneratorer må på­
pekas, att en avsevärd del av dessa mo­
torer överförts till gruppen elverk i 
årsberättelsen Industri , där ifrågava­

rande anläggningar år 1956 betraktas 
som självständiga arbetsställen. Fördel­
ningen av drivkraften på de särskilda 
länen framgår av tabell 11, i vilken upp­
gifter meddelas angående hästkraftsstyr­
kan hos såväl de för omedelbar drift 

Tab. C. Drivkraft, använd vid bergverken, fördelad på olika slag av motorer 
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Tab. D. Bränsleförbrukningen vid bergverken åren 1954—1956 

1 Angående reduktionstal se not till tab. O. Förbrukningen av masugns- och koksugnsgas är ej 
inräknad i den totala, till stenkol reducerade bränsleförbrukningen. 

av maskiner och apparater som de för 
drivande av elektricitetsgeneratorer an­
vända motorerna. 

En allmän översikt över bergverkens 
förbrukning av bränsle under åren 
1954—1956 lämnas i tab. D. Förbruk­
ningen av de olika bränsleslagen vid 
bergverken under redogörelseåret kän­

netecknades i stort sett av samma ten­
denser, som gjorde sig gällande 1955. 

I likhet med föregående år ha vissa 
beräkningar gjorts i syfte att erhålla 
eft enhetligt mått på bergverkens totala 
konsumtion av bränslemedel. Resultatet 
av dessa beräkningar framgår av kolum­
nen längst till höger i tabell D. Redo-

Tab. E. Bergverksanläggningarna och de vid dem sysselsatta arbetarna, för-
delade efter arbetsgivare 
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görelseårets totala bränsleförbrukning 
skulle i enlighet härmed motsvara om­
kring 2 125 000 ton stenkol, vilket inne­
bär en ökning med ca 10,4 % i förhål­
lande till 1955 års förbrukning. Givetvis 
kan vid detta slags beräkningar hänsyn 
ej tagas till det ganska växlande värme­
värdet hos olika kvaliteter av ett och 
samma bränsleslag. Den erhållna total­
siffran kan regelbundet anses något för 
hög, enär de redovisade stenkolen vid 
här gjord beräkning genomgående an­
ses betyda prima engelska kol, medan i 
verkligheten inom flera produktionsgre­
nar stenkol med betydligt lägre värme­
värde förbrukas, såsom vid stenkols­
brytningen och järnsvamptillverknin­
gen, där de kol, som användas, nästan 
uteslutande äro svenska. 

Med hänsyn till de särskilda slagen 
av arbetsgivare fördelas bergverken i 
sex grupper, nämligen i sådana där 
arbetsgivaren utgöres av 1) enskild per­
son, 2) aktiebolag, 3) annat bolag 
(kommanditbolag, handelsbolag, enskilt 
bolag inkl. oskift dödsbo), stiftelse eller 
dylikt, 4) ekonomisk förening, 5) kom­
mun eller 6) staten. Fördelningen göres 
helt efter de formella ägandeförhållan­
dena, så att exempelvis till de båda 
sista av ovan angivna ägaregrupper 
föras endast anläggningar, som drivas 
direkt (alltså ej i aktiebolagsform eller 
dylikt) av kommun eller staten. Före­
gående tabell (tab. E) utvisar för de 
olika bergverksgrenarna anläggningar­
nas fördelning på skilda kategorier av 
arbetsgivare. 

III. Gruvor och stenindustriella anläggningar 

Produktion. 

Järnmalm. Brytningen av järnmalm 
ökade avsevärt och låg på betydligt 
högre nivå än 1955. Den under 1956 
vunna kvantiteten var den överhuvud 
största, som noterats. 

Brytningen av direkt användbar malm 
fortsatte vid Smålands Taberg, vilken 
malm helt gått till export. 

Nedanstående tabell G avser att visa 
utbytet av järnmalm i förhållande till 
tolala berg- och malmbrytningen inom 
fyndigheterna i olika län. I den direkt 
användbara malmen och anriknings­
godset ha ej inräknats ur äldre varp er­
hållna kvantiteter. Värdesiffrorna avse 
däremot all under året vunnen direkt 
användbar malm. 

Av all under året vunnen direkt an­
vändbar malm, 17 263 523 ton, hade 
5 385 028 ton erhållits vid 24 i samband 
med gruvbrytningen drivna magnetiska 
sovrings- och separeringsverk, 1 301 098 
ton vid 5 kombinerade verk samt 
324 478 ton vid 3 våtmekaniska verk. 

1 Enligt definition av den enligt 1928 års internationella konvention rörande ekonomisk statistik till­
satta expertkommittén räknas såsom manganhaltiga järnmalmer de järnmalmer, vilkas manganhalt ligger 
mellan 10 % och 80 % av järnhalten, om den sammanlagda halten är minst 40 %. Beträffande mangan-
kvantiteten i järnmalmerna se sid. 24. 
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Tab. F. Produktionen av järnmalm inom olika län åren 1954—1956 

År 1955 redovisades 4 426 061 ton er­
hållna vid magnetiska och 1 296 165 
ton vid kombinerade verk samt 102 867 
ton vid våtmekaniska verk. 

I tabell H ha sammanställts uppgifter 
länsvis beträffande den direkt använd­

bara malmens halt av järn, fosfor och 
svavel. Fosforhalten har därvid om­
räknats till 50 % järnhalt. 

Från gruvorna erhålles förutom di­
rekt användbar malm även anriknings­
malm, år 1956 utgörande 3 604 999 ton. 

Tab. G. Berg- och malmbrytningen i järnmalmsgruvorna samt malmvärdet 
inom olika län 
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Tab. H. Fördelning av direkt användbar malm efter järnhalt, fosforhalt och svavelhalt inom olika län. Ton 

1 Omräknad till 50 % järnhalt. 
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Därav härrörde 1 982 4G3 ton från 12 
av de tidigare omnämnda magnetiska 
sovrings- och separeringsverken jämte 
ytterligare 14 dylika verk, C 897 ton 
från ett våtmekaniskt verk samt 648 489 
ton från 3 kombinerade sovrings- och 
separeringsverk. År 1955 utgjorde total­
kvantiteten anrikningsmalm 3 092 726 
ton, varav 1 569 185 ton erhållits från 
magnetiska sovrings- och separerings­
verk. Anrikningsmalmen bearbetas vi­
dare till järnmalmsslig, varav större de­
len genom sintring överföres i stycke­
form vid härför anlagda verk. Vid till­
verkningen av sinter inblandas i rågod-
set även krossad styckemalm m. m. An­
tal i gång varande sintringsverk under 
1956 uppgick till 19. Den genomsnitt­
liga driftstiden per verk utgjorde 6 820 
timmar. År 1956 förbrukades vid sint-
ringsverken förutom 1 639 689 ton slig 
564 429 ton krossad styckemalm, 11 373 
ton glödspån o. d. samt 288 383 ton 
slagg, kalksten m. m. Beträffande pro­
duktionen av slig och sinter under åren 
1952—1956 meddelas nedan en översikt. 
Briketteringen av järnmalmsslig har 
helt upphört sedan flera år tillbaka. 

Den tillverkade sligens järnhalt i för­
hällande till det behandlade rågodsets 
belyses i tabell I. 

Utbytet av färdig vara, d. v. s. slig-
kvantiteten i förhållande till mängden 
behandlat rågods, utgjorde 47,7 %. Mot­
svarande utbyte år 1955 var 46,5 %. 

I nedanstående översikter är den pro­
ducerade sligen för år 1956 fördelad 
efter olika fosfor- och svavelhalt, var­
vid fosforhalten omräknats till 50 % 
järnhalt. 

En verkställd beräkning angående 

Tab. I. Fördelning av bearbetat anrikningsgods och slig efter järnhalt 

1 Härutöver ha framställts 9 726 ton järnmalmsslig ( järnhalt 60—70 %) ur 160 717 ton rågods med 
en järnhal t av under 30 %, va ru r huvudsakligen utvunnits a n n a n slig än järnmalmsslig. Jfr not 7 och 
not 10 å sid. 60—61. 
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innehållen järnmängd i den direkt an­
vändbara malmen och sligen ger för år 
1956 ovanstående resultat. 

Förutom ovan redovisad slig, erhållen 
genom anrikning av inhemsk järnmalm, 
har under 1956 vid tvenne kopparverk 
som biprodukt vid framställning av 
koppar ur svavelkisbränder, till vilka 
utländsk svavelkis till övervägande de­
len utgjort råvara, erhållits s. k. purple-

ore, med hänsyn till järnhalt jämför­
lig med järnmalmsslig (55 å 60 % 
jä rn) . Ifrågavarande produktion upp­
gick till 76 246 ton med ett värde av 
7 382 000 kr, medan kvantiteten för år 
1955 utgjorde 65 416 ton. Av den totala 
purple-oreproduktionen ha 78 ton med 
ett värde av 7 500 kr angivits vara av­
sedda till avsalu. Vid det. ena av ver­
ken ha av 105 325 ton purple-ore fram­
ställts 103 244 ton briketter till ett värde 
av 8 525 000 kr. Briketteringen pågick 
i 8 784 timmar. Vid det andra verket 
framställdes av 4 402 ton purple-ore 
4 077 ton sinter till ett värde av 335 000 
kr. Sintringen pågick i 1 500 timmar. 

Sysselsättningens fördelning under se­
nare år på gruvarbete under jord, i 
dagbrott och vid allt egentligt gruvar­
bete överhuvud belyses i tabell J. 

Samtliga de sifferuppgifter, som i det 
föregående meddelats, avse produktio-

Tab. J. Gruvbrytningens fördelning på arbete under jord och i dagbrott åren 
1952-1956 
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Tab. K. Omsättningen av direkt användbar malm, slig och sinter av järnmalm. Ton 

1 Uppgifterna avse totala lagren vid gruvor, anriknings- och sintringsverk samt i hamnar lagrad 
malm m. m. från redovisade gruvor och anrikningsverk. 

nen från järnmalmsgruvor. Därjämte ha 
under år 1956 utvunnits obetydliga 
kvantiteter sjö- och myrmalm ur några 
småländska sjöar samt 14 740 ton limo-
nitmalm med en järnhalt av 26,8 % vid 
Stollbergsfältet. 

Lagren av direkt användbar malm 
minskade under 1956 med 354 000 ton. 
Tabellen K över omsättningen av järn­
malm visar, att även lagren av slig 
minskade, vilket huvudsakligen sam­
manhängde med ökade leveranser för 
export. 

Andra malmer än järnmalm. Den to­
tala brytningen av s. k. ädlare malmer 
uppgick, såsom framgår av tabell 3 i 
tabellavdelningen, under år 1956 till 
31 925 ton direkt användbar malm av 

olika slag med ett sammanlagt värde av 
1 275 000 kr jämte 2 504 370 ton för an­
rikning avsedd produkt. Vid 22 anrik­
ningsverk, vilka med få undantag 
använda flotationsanrikningsmetoden, 
behandlades under redogörelseåret 
2 545 410 ton rågods. Av nämnda verk 
ha två även framställt järnmalmsslig. 
En del av rågodset utgjorde avfall efter 
järnmalmsanrikning. Sammanlagt fram­
ställdes 773 931 ton slig av skilda slag 
med ett värde av 196,9 miljoner kr. 
Verken voro för anrikning av enbart 
annan malm än järnmalm i gång sam­
manlagt 91 583 timmar. 

Under senare år har malmfångsten 
fördelat sig på de olika produkterna på 
sätt som visas i tab. L. 

Tab. L. Produktionen av andra malmer än järnmalm åren 1953—1956. Ton 
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1 Därav 1 700 ton mangankalk med ett värde av 28 000 kr. 

Fördelningen av 195G års fångst på 
direkt användbar malm och slig jämte 
malmernas värde visas av sammanställ­
ningen ovan. En i likhet med föregå­
ende år gjord reduktion av de ofta 
mycket olikvärdiga malmerna till inne­
hållen ren metall har givit till resul­
tat de nedan redovisade kvantite­
terna. I denna tablå har av svavel 
endast medräknats vad som ingår i 
såsom svavelkis redovisade malmer. 
I övriga malmer redovisas ett svavel-
innehåll av 21 384 ton. Dessutom 
må även erinras om att jämte de 
malmer, vilka här betecknats såsom 
manganmalmer (med tillsammans 3 908 
ton ren mangan), flerstädes i mellan­
svenska bergslagen brytas järnmalmer 
med stundom betydande manganhalt. 
Produktionen av dylika malmer upp­
gick under 1956 enligt tab. 1 och 2, i 
vilka manganhalterna för malmer och 
sliger med en uppgiven halt av i regel 
minst 1 % redovisats, till 609 772 ton 
direkt användbar malm och 123 237 ton 
slig, tillsammans innehållande 24 546 

ton ren mangan. Sammanlagt skulle 
alltså manganinnehållet i olika slags 
malmer under redogörelseåret ha ut­
gjort 28 454 ton. 

Beträffande förändringar i lagren av 
andra malmer än järnmalm må fram­
hållas, att lagren av zinkmalm minska­
de från 26 207 ton vid 1955 års slut till 
24 913 ton vid motsvarande tidpunkt 
1956. Lagren av svavelkis ökade där­
emot och uppgick till 106 960 ton vid 
årsskiftet 1956/57. 

Stenkol, eldfast lera och klinkerlera. 
Brytningen av såväl stenkol som eld­
fast lera och klinkerlera uppvisade 
större kvantiteter under 1956 än under 
året före. 

Stenkolsproduktionen redovisas i 
tabellen M fördelad på tre olika kva-
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liteter: A-kol med ett effektivt värme­
värde av 4 800—5 600 värmeenheter 
och med askhalt till och med 13 %, 
B-kol med 3 900—4 600 värmeenheter 
och med askhalt från 14 till och med 
35 % samt C-kol med omkring 2 700 
värmeenheter och med askhalt från 36 
till och med 55 %. 

Genomsnittliga brytningen av berg, 
stenkol och lera per arbetare utgjorde 
år 1956 enligt vidstående tablå 775 
ton mot 772 ton föregående år. Den 
totala brytningsmängden är likväl stör­
re än vad dessa siffror ge vid handen, 
enär även betydande, merendels obe­
stämbara, kvantiteter sandsten och 
skiffer brytas men kvarlämnas som 
fyllning i gruvorna. 

Oarbetad sten och stenarbeten. Det 
totala produktionsvärdet inom stenin­
dustrien (inkl. skifferoljeverk) uppgick 
till 214,4 miljoner kr under 1956 mot 
198,4 miljoner året förut. Denna ökning, 
som även motsvarades av en kvantita­
tiv uppgång beträffande flertalet sten-
produkter, ägde rum inom samtliga 
stenindustriella grupper. I fråga om 
produktionsförändringen för de olika 
varuslagen kan bl. a. påpekas, att gat­
stensproduktionen undergick en minsk­
ning från 79 300 ton till 67 500 ton. Av 
krossad sten och makadam (av granit 

och gnejs samt s. k. svarta och gröna 
graniter) framställdes väsentligt större 
kvantiteter än år 1955. Brytningen av 
blocksten av vanliga röda och grå gra­
niter steg, medan produktionen av 
svarta och gröna graniter sjönk under 
året. 

Vid egentliga kalk- och kri tbruk har 
uppgång ägt rum i produktionen av 
osläckt kalk från 506 000 ton 1955 till 
583 000 ton 1956. Produktionen av 
släckt kalk minskade, medan framställ­
ningen av bränd dolomit ökade. Under 
året levererad, för jordförbättring av­
sedd, kalk har redovisats med 81 623 ton 
osläckt och 20 649 ton släckt kalk, 834 
ton mjölkalk och 77 133 ton kalkstens­
mjöl; motsvarande siffror år 1955 voro 
79 496, 17 429, 712 resp. 88 359 ton. 
Nämnda siffror för osläckt kalk och 
kalkstensmjöl torde genomgående vara 
något för höga. I dessa torde näm­
ligen även ha inräknats mindre kvan­
titeter, som använts såsom murbruks-
kalk eller för annat industriellt ända­
mål. 

Förutom den ovannämnda kalken, 
framställd vid de egentliga kalkbruken, 
brännes kalk för industriens eget behov 
vid en del sulfatmasse- och karbid­
fabriker samt kopparverk och socker­
bruk. Produktionssiffrorna för ifråga­
varande kalk utgjorde 165 988 ton mot 

Tab. M. Produktionen av stenkol, eldfast lera och klinkerlera åren 1952—1956 
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Tab. N. Ugnar använda för bränning av kalk, dolomit och kiselgur 

1 3 ugnar även använda för bränning av dolomit. — 2 Därav 6 mesaugnar. 

179 826 ton år 1955. Av denna kalk 
tillverkades under 1956 56 375 ton vid 
sulfatmassefabriker, 74 517 ton vid kar­
bidfabriker och 35 096 ton vid socker­
bruk. Dessutom ha ur ombränd kalk-
mesa utvunnits 71 915 ton osläckt kalk. 

För framställning av olja ur alun-
skiffer i industriella former användes 
1 852 471 ton alunskiffer. Följande pro­
dukter erhöllos: 

Avsaluproduktionen av oarbetad sten 
och stenarbeten m. m. redovisas i tabel­
lerna 5 och 6. I förstnämnda tabell är 
produktionen fördelad på olika län. 
Till den årliga bergverksstatistiken in­
samlas jämväl uppgifter rörande den 
totala brytningskvantiteten av vissa 

bergarter, men dessa data publiceras ej 
i tabellavdelningen. För redogörelse­
året äro dessa totala brytningsmängder 
följande. 

Antalet ugnar, som 1956 användes vid 
kalkbränningen, framgår av tabell N. 

Förbrukning av vissa råvaror m. m. 

Förbrukningen av de viktigaste slip­
medlen o. d. vid de stenindustriella 
anläggningarna har under 1956 uppgått 
till följande kvantiteter (kg). 
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Vid gruvor och stenindustriella an­
läggningar ha förbrukats ovanstående 
kvantiteter sprängämnen, tändhattar 
och gruvvirke. 

Åtgången av flotationsreagenser och 
avfosforeringsmedel (kvantiteter i kg) 
vid malmgruvorna framgår av nedan-
stående specifikation. 

Tab. O. Bränsleförbrukningen vid gruvor och stenindustriella anläggningar 

1 Omfattar samtliga verk, jfr tab. 7. — " De använda reduktionstalen äro för: koks och koksstybb 
1,05; träkol, träkolsstybb och bilkol 0,017; torvbränsle 0,5; ved i större stycken 0,17 ; annat träbränsle 
0,09; flytande bränsle: bensin och lättbentyl 1,6, motor- och pannbrännolja samt fotogen 1,5, tjärolja 
1,3; alunskiffer 0,2. Masugns- och koksugnsgas ingå ej. 
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Tab. P. Vid gruvor, anriknings-, briketterings- och sintringsverk använda 

motorer 

Bränsle, smörjmedel och elenergi 

Bränsleförbrukningen vid här ifråga­
varande bergverksgrupper framgår av 
tab. O. I gruppen andra stenindustri­
ella anläggningar ingår även skiffer-
oljeverket. 

Vid gruvor och stenindustriella an­
läggningar redovisades följande kon­
sumtion av smörjmedel: 

Ovanstående siffror innefatta även 
förbrukningen av smörjmedel för trans­
portmedel, använda för industridriften, 
och avse kvantiteter, som under året 
förbrukats eller tillförts maskins smörj­
system. Under året har dessutom redo­
visats förbrukning av 1 521 kg härd-
ningsoljor och 63 005 kg transformator­
oljor. 

Förbrukningen av elenergi under 
1950 framgår nr tab. B sid. 16. 

Drivkraft 

En översikt över den under 1956 vid 
gruvor, anriknings-, briketterings- och 
sintringsverk använda drivkraften med­
delas i ovanstående tabell P. Be­
träffande de stenindustriella anlägg­
ningarna hänvisas till tabell C. Av den 
för omedelbar maskindrift använda 
drivkraften, 362 414 hk, kommo 67,6 % 
på järnmalmsgruvor och 32,4 % på 
andra malmgruvor än järnmalmsgruvor. 
Vid gruvbrytningen ha för uppfordring 
och pumpning använts 135 104 hk, för 
borrning 45 605 hk och för ventilation 
och andra ändamål 26 154 hk, varjämte 
vid anrikning redovisats 97 796 hk 
samt vid brikettering och sintring 
21 349 hk. Dessutom ha vid gruvorna 
använts 36 406 hk för andra ändamål 
än de nyssnämnda. 

Förvaltnings- och arbetarpersonal 

Den under redogörelseåret vid gruvor 
och stenindustriella anläggningar an­
ställda förvaltningspersonalen framgår 
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Tab. R. Förvaltningspersonalen inom gruvföretag och stenindustriella anlägg-
ningar 

1 Därav 2 kvinnor. — 2 Därav 4 kvinnor. — 3 Därav 3 kvinnor. — 4 Därav 1 kvinna. 

av tabellen R. Förvaltningspersonalens 
fördelning på de olika kategorierna är 
icke helt jämförbar med tidigare års. 

Vid kolgruvorna ha redovisats 4 
manliga ägare, vid fältspats- och 
kvartsbrotten 7 manliga, vid kalkbruk 
6 manliga ägare samt vid andra sten-
industriella anläggningar 119 manliga 
ägare (enskilda personer eller del­
ägare i andra bolag än aktiebolag), 
vilka haft sin huvudsakliga sysselsätt­
ning förlagd till av dem redovisade 
bergverk antingen i egenskap av före­
tagsledare eller såsom deltagare i det 
egentliga fabrikationsarbetet utan att 
dock ha inräknats bland förvaltnings­
personalen eller arbetarpersonalen. 

Järnmalmsgruvor, andra malmgruvor, 
stenkolsgruvor och skifferoljeverk ha i 
genomsnitt under året sysselsatt ett 
större antal arbetare än 1955 (tab. S). 
En jämförelse mellan antalet arbets­
t immar per arbetare vid olika slag 
av gruvarbete visar, att det genom­

snittliga antalet arbetstimmar vid un­
derjordsbrytning gått ned från 1 871 
till 1 847 och vid brikettering ocli 
sintring sjunkit från 2 144 till 2 099 
timmar. En uppgång i motsvarande 
siffra redovisas för personal vid dag­
brottsbrytning, från 1 951 till 1 953, och 
för annan vid malmbrytningen syssel­
satt personal (såsom mottagare, skrä-
dare, sovringspersonal samt övriga ar­
betare) var antalet arbetstimmar det­
samma som 1955, nämligen 2 027. 

Såsom hjälparbetare ha redovisats 
maskinister och eldare, lager- och 
transportarbetare, arbetare för regul­
jära underhålls- och reparationsarbe­
ten, vaktpersonal, fast anställda stä­
derskor m. fl. Till denna grupp arbe­
tare har sedan 1941 vid stenkolsgru­
vorna förts all personal, som ej deltagit 
vid själva brytningen och som tidigare 
huvudsakligen ingått under rubriken 
»gruvarbete i dagen», samt vid andra 
malmgruvor än järngruvor viss tidigare 
ej redovisad personal, sysselsatt med 
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Tab. S. Antal bergverksarbetare med fördelning efter kön och ålder samt 
antal arbetstimmar inom gruvor och stenindustriella anläggningar 

1 Inklusive anrikning, brikettcring och sintring. — 2 Inklusive anrikning. 

för gruvbrytningen förberedande arbe­
ten. 

Utöver i tabellen S upptagna arbetare 
vid stenindustriella anläggningar voro 
en del arbetare sysselsatta vid 204 såda­
na fältspats- och kvartsbrott, stenbrott 
och stenhuggerier samt kalk- och krit-
bruk, vilka ej medräknats såsom anlägg­
ningar men vilkas produktion dock med-
tagits i tab. 5 och 6. Antalet av dessa ar­
betare — företagsledare, arbetsbefäl 
samt i egna företag sysselsatta arbets­
givare inräknade — var för redogörelse­
året 495 män, av vilka 14 voro syssel­
satta vid kalk- och kritbruken. 

För framställning av den på sid. 71 
not 2 redovisade kalken (inkl. kalk-
mesa) har uppgivits en arbetarperso-
nal av 71 män över 18 år med ett 

sammanlagt antal arbetstimmar av 
57 925 vid sockerbruken, 90 män och 
1 kvinna över 18 år med totalt 157 585 
arbetstimmar vid sulfatmassefabrikerna 
samt 29 män över 18 år inalles vid kar­
bidfabrikerna och kopparverken. Av 
dessa arbetare ha som hjälparbetare 
redovisats 5 män och 1 kvinna över 18 
år vid sulfatmassefabrikerna. 

En mera detaljerad redovisning av 
den vid gruvbrytningen sysselsatta ar-
betarpersonalen lämnas i tabellen T. 
Med det egentliga brytningsarbetet, 
varvid uteslutande manlig arbetskraft 
använts, sysselsattes sålunda under 
redogörelseåret 6 645 män, av vilka 
6082 eller 91,5 % hade sin verksamhet 
förlagd under jord. Om några år, då 
man i Kiirunavaara malmfält helt över-
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Tab. T. Arbetarpersonal vid malm- och stenkolsbrytning 

gått från dagbrottsbrytning till under­
jordsbrytning, torde endast några få 
procent av det totala arbetarantalet 
komma att sysselsättas i dagbrott. För­
hållandevis mest förekommer under­
jordsarbete vid stenkolsbrytning och 
vid brytning av annan malm än järn­
malm. Vid stenbrotten, såväl fältspats-
och kvartsbrott som granit-, kalkstens-
o. d. stenbrott, förekommer underjords­
brytning ej i någon nämnvärd omfatt­
ning. 

I redogörelsen ovan äro ej medtagna 
arbetare, sysselsatta med upptagning 
och rengöring av sjömalmer i de små­
ländska länen, under året utgörande 
försvarsarbete i mycket obetydlig om­
fattning. 

Fyndigheters förvärvande och försvar 

Antalet under år 1956 utfärdade 
mutsedlar framgår av tabell "U. Tabellen 
visar även fördelningen av under redo­
görelseåret utfärdade mutsedlar på dels 
nyupptäckta och förut inmutade fyn­
digheter, dels olika slag av malmanled­
ningar. Beträffande den lokala fördel­
ningen av niutsedlarna kan nämnas, 
att huvuddelen utfärdats inom norra 
och östra bergmästardistrikten. 

Enligt 2 § i 1938 års gruvlag skall för 
inmutad fyndighet, då fyndigheten är 

blottad och prov å malmen erhållits, 
ett visst utmål anvisas, innefattande det 
utrymme på marken, varinom gruväga­
ren sedermera har rätt att med andras 
uteslutande bedriva arbetet. Jämlikt 
denna bestämmelse ha under 1956 an­
visats följande 25 utmål, nämligen 13 
för järnmalm och 12 för övriga mal­
mer. Motsvarande antal utmål före­
gående år uppgick till 22. 

Tabellen W visar, att rätten till er­
hållna utmål och koncessionerade om­
råden 1956 bevarats i 5 072 utmål (år 
1955 5 059) och 39 koncessioner (38). 
Dessutom ha 47 sjömalmsutmål försva­
rats genom arbete. Under redogörelse­
året ha 14 utmål anmälts sonade. 

Rätt till de malmer eller mineral, som 
enligt 1938 års gruvlag äro inmutbara, 
kan efter utmålsläggningen bibehållas 
endast genom betalning av försvarsav­
gift. Enligt gruvstadgan kunde gruvrätt 
försvaras även med arbete, eventuellt 
giltigt även för flera angränsande ut­
mål eller för flera år framåt. Härjämte 
kunde under vissa förutsättningar vilo-
stånd få åtnjutas, d. v. s. att försvaret 
under visst antal år fick nedläggas utan 
att gruvrätten förverkades. Då 1884 
års gruvstadga med vissa modifikatio­
ner enligt 45 § av 1886 års lag angående 
stenkolsfyndigheter m. m. är giltig för 
försvaret av de stenkolsfyndigheter, till 
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Tab. U. Antal mutsedlar gällande malmer och andra inmutningsbara mineral 

vilka rätten uppkommit före stenkols­
lagens ikraftträdande, försvaras fort­
farande dessa äldre rättigheter med 
arbete. 

Koncessioner enligt stenkolslagen 
kunna försvaras endast genom arbete. 
Detta gäller ej blott, då koncessionen 

avser stenkol, utan även beträffande 
fyndigheter av salt, olja, gas och alun-
skiffer, beträffande vilka bestämmel­
serna i detta avseende dock äro sins­
emellan olika. Koncessionssystem är 
numera infört även för uran-, torium-
och berylliumhaltiga mineral. 

Tab. W. Sättet för bibehållande av äganderätt till utmålen år 1956 

1 Varav 2 varputmål, som försvarats genom arbete. 
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IV. Järn- och stålverk samt metallframställningsverk 

Produktion 

Tackjärn. Nedanstående tablå visar 
tackjärnsproduktionen i årsmedeltal för 
perioden 1921—1956. Dessutom angivas 
årssiffror för de senaste fem åren. Av 
tablån framgår det, att produktionen av 
tackjärn år 1956 utgjorde 1 331 934 ton, 
den högsta siffra som någonsin noterats 
för denna tillverkning, ökningen var 
13,3 %, om man jämför med 1955 års 
kvantitet, och 26,8 % i jämförelse med 
1952 års höga siffra. Årsmedeltalet för 
perioden 1952—1956 ligger 67,0 % 
högre än medeltalet för åren 1936— 
1940. 

Efterföljande översikt (tab. X) av 
tackjärnstillverkningens fördelning på 
olika län visar, att ökad produktion 
förekom i bl. a. Västmanlands, Koppar­
bergs och Norrbottens län. De redo­
visade kvantiteterna inom Jönköpings 
och Älvsborgs län utgjordes helt och 

inom Södermanlands och Västmanlands 
län delvis av syntetiskt tackjärn. 

Fördelas tackjärnsproduktionen efter 
det bränsleslag, som använts vid till­
verkningen, framträder en mycket stark 
stegring av produktionen av kokstack­
järn, ökningen var icke mindre än 
141 000 ton. Även produktionen av trä­
kolstackjärn steg under året, men efter­
som den relativa ökningen var större 
för kokstackjärnet fortsatte dettas an­
del att öka från 93 % år 1954 och 93,5 % 
år 1955 till 93,8 % av den totala tack­
järnsproduktionen år 1956, syntetiskt 
tackjärn icke inräknat. Den kvantitet, 
som kokstackjärnet sålunda utgjorde, 
var 1 232 067 ton. Det kan i detta sam­
manhang anmärkas, att elektrotackjär-
net ökade från 149 971 ton år 1955 till 
172 722 ton år 1956. Ökningen utgjorde 
sålunda 15,2 %. Produktionen av elek-
trotackjärn har under åren 1951—1956 
uppgått till: 

Då redovisningen omlagts fr. o. m. 
1949 års uppgifter, kunna med tidigare 
år direkt jämförbara siffror icke med­
delas beträffande produktionens an­
vändning. Såsom framgår av tabell 8 
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Tab. X. Produktionen av tackjärn inom olika län åren 1954—1956 

i tabellavdelningen ha 1 211 513 ton an­
givits vara avsedda för järn- och stål­
framställning, medan 120 421 ton redo­
visats som gjuteritackjärn. I först­
nämnda kvantitet ingå 903 536 ton 
tackjärn, som i flytande form galt di­
rekt till stålframställning. Motsvarande 
siffra under åren 1951—1955 var: 

Vissa uppgifter om kapacitet och pro­
duktion beträffande ugnar, avsedda för 
tackjärnsframställning, ha samman-

Tab. Y. Ugnar för tackjärnsframställning 

1 Dessutom 4 reservugnar med en kapacitet av 51 000 ton. —2 Dessutom 1 reservugn med en kapacitet 
av 15 000 ton. — • Härutöver ha framställts 7 266 ton tackjärn i elugnar, som huvudsakligen använts 
för annan tillverkning, samt 5 170 ton perlittackjärn i martinugn. 
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ställts i tabellen Y. Med kapacitet av­
ses därvid praktiskt möjlig topproduk-
tion, d. v. s. den högsta produktion, 
som under en längre tidsperiod kan 
uppnås vid tillgång på arbetskraft, el­
kraft, bränsle och material. 

I tabellerna Z och AA redovisas upp­
gifter angående medeltillverkning, me­
deldriftstid och dygnsproduktion per 
masugn. Med dygn avses här en drifts­
tid om 24 timmar. 

Det framställda tackjärnet är i tabell 
BB fördelat efter olika tillverknings­
metoder. Under år 1956 förekom även 

produktion av 5 170 ton perlittackjärn 
i martinugn, vilket i tab. 8 förts under 
rubriken annat tackjärn (syntetiskt). 

Under redogörelseåret producerades 
kokstackjärn i Stockholms, Söderman­
lands, Örebro, Västmanlands, Koppar­
bergs, Gävleborgs och Norrbottens län, 
elektrotackjärn förutom i de tre sist­
nämnda länen även i Värmlands län. 
Elektrotackjärn i annan elektrisk ugn 
än masugn framställdes i Söderman­
lands, Jönköpings, Älvsborgs och Väst­
manlands län. 

Värdet av redogörelseårets totala tack-

Tab. Z. Tackjärnstillverkningen per masugn åren 1952—1956 

Tab. AA. Tackjärnsproduktionen per masugn inom olika län åren 1954—1956 
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Tab. BB. Tackjärnsproduktionen med fördelning på olika framställningssätt åren 

1 9 5 4 - 1 9 5 6 

1 Till elektriska masugnar räknas även elektriska lågschaktugnar. — ' Härutöver ha framställts 185 ton 
tackjärn i elugn, som huvudsakligen använts för annan tillverkning, samt 1 984 ton perlittackjärn i martinugn. 
— 3 Härutöver ha framställts 27 ton tackjärn i elugn, som huvudsakligen använts för annan tillverkning 
samt 3 200 ton perlittackjärn i martinugn. — 4 Se not till tab. Y. 

järnsproduktion har uppgivits till 
406 249 000 kr eller i genomsnitt 305 
kr per ton, vilket innebär en kraftig 
ökning i medelvärdet i förhållande till 
1955. För den till avsalu avsedda delen 
av tackjärnsproduktionen redovisas ett 
värde av 365 kr per ton mot 301 kr 
per ton år 1955. 

Ferrolegeringar och järnsvamp. Till­
verkningen av ferrolegeringar visade 
ökning med 12 % under 1956 och upp­
nådde den hittills högsta nivån. 

Beträffande kromjärn, kiselmangan-
jnrn och kiselkrom bör observeras, att 
endast handelsfärdig, slutraffinerad 
produkt ingår i de redovisade siffrorna. 
I vidstående tabell (CC) har även 
legosmältning av ferrolegeringar med­
räknats under det år sådan förekom­
mit, nämligen 1953. — Vad åter 
angår de biprodukter, som framkommit 
i samband med tillverkningen, redovi­
sas produktionen av dessa i industribe­
rättelsen. 

Redogörelseårets produktion av ferro­
legeringar härrör från 9 verk med sam­
manlagt 48 ugnar. Av de redovisade 
ugnarna användes 43 uteslutande för 
tillverkning av ferrolegeringar och 5 
för framställning av huvudsakligen 
annan produkt. Den sammanlagda 
driftstiden vid de förstnämnda ugnarna 
utgjorde 8 290 dygn eller i genomsnitt 
193 dygn per ugn, och vid de ugnar, 
som använts för framställning av andra 
produkter, var driftstiden 780 dygn. 

Järnsvamp producerades under 1956 
vid sju verk, och den tillverkade 
kvantiteten uppgick till 121934i ton 
med ett värde av 46,2 miljoner kr. 
Den sammanlagda driftstiden för järn­
svampugnarna var 2 7221 dygn, och 
årets produktion utgjorde ca 72 % av 
ugnarnas totala kapacitet. 

Smidbara mellanprodukter. Tillverk­
ningen av vällmetall enligt lancashire-
metoden, som 1955 uppgick till 2 037 

1 Inkl. 3 455 ton järnsvamp, framställd i tegelugnar under 225 dygn. 
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Tab. CC. Produktionen av ferrolegeringar åren 1953—1956 

ton, steg under år 1956 till 2 575 ton. 
Kvantitet och värde av under 1952— 
1956 framställd vällmetall visas i föl­
jande tablå. 

Av de 13 befintliga, brukbara här­
darna ha 10 använts under redogörelse-
året (tab. DD). I procent av kapacite­
ten för samtliga befintliga resp. under 
året använda härdar uppgick 1956 års 
produktion till 3 5 % resp. 4 9 % . 

Framställningen av götmetall steg från 
2 124 614 ton år 1955 till 2 398 889 ton 
år 1956, vilket är den högsta produk-

Tab. DD. Härdar för vällmetallframställning 

1 Inkl. 21351 ton götmetall från kaldougn. 
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Tab. EE. Ugnar för götmetallframställning 

1 Dessutom 1 reservugn. — 2 Dessutom 3 reservugnar. Därjämte ha tillfälligtvis u n d e r sammanlagt 
80 dygn använts 2 indukt ionsugnar för framställning av 2 550 ton göt. 

tionssiffra, som hittills registrerats för 
ifrågavarande produkt , ökningen har 
gällt icke blott bessemergöt och martin­
göt utan även elektrogöt. 

Uppgifter om kapacitet, driftstid och 
produktion beträffande ugnar för göt­
metallframställning redovisas i tab. EE. 
Produktionsuppgifterna äro här icke 
direkt jämförbara med de uppgifter, 
som lämnas i tab. 9. Vid duplexproces-
ser avse nämligen produktionssiffrorna 
i texttabellen den totala produktionen 

från resp. ugnar. Härtill kommer, att 
produktion av stålgjutgods här är upp­
tagen med beräknad vikt före skrotning. 

Av de två tabellerna F F och GG 
belyses dels framställningen av besse-
mer- och martingöt jämte skrotat gjut-
gods efter användningen av sur eller 
basisk infodring, dels fördelningen av 
göt och skrotat gjutgods å kvalitetspro­
dukt och ordinär produkt. Till följd 
av de nya regler, som fr. o. m. 
år 1949 tillämpats vid uppdelningen 

Tab. FF. Fördelning av bessemer- och martingötmetallen efter olika metallurgiska 
processer åren 1954—1956 
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Tab. GG. Fördelning av göt och stålgjutgods efter kvalitet åren 1955 och 1956 

1 Reviderad siffra. 

av göt och stålgjutgods på kvalitets­
produkt — rost-, syra- och värmebe-
sländig samt annan kvalitetsprodukt 
— resp. ordinär produkt, äro detta och 
följande års siffror icke jämförbara 
med uppgifterna för tidigare år. 
Nämnda år inskränktes nämligen be­
greppet kvalitetsprodukt avsevärt. Som 
kvalitetsprodukt angavs 1948 42,7 % av 
totala götmetallproduktionen mot en­
dast 25,3 % år 1949. En närmare redo­
görelse för nu tillämpade regler lämnas 
i anmärkning till tab. 9. 

Beträffande proportionen mellan kva­
litetsgöt och ordinära göt under 1956 
voro 97 386 ton att hänföra till rost-, 
syra- och värmebeständig produkt, 
430 266 ton till annan kvalitetsprodukt 
samt 1 871237 ton till ordinära göt. 
Motsvarande siffror under 1955 voro 
resp. 86143, 392 782 och 1645 689 ton. 
De ordinära götens andel var således 
oförändrad. 

Kvantiteten göt i varmt tillstånd di­
rekt till vidare bearbetning har åren 
1952—1956 uppgått t i l l : 

Smidda, varmvalsade och varmdragna 
produkter av väll- och götmetall. I 
tab. 10 redovisas produktionen år 1956 
av smidda, varmvalsade och varmdrag­
na produkter av väll- och götmetall. 
I likhet med föregående år ha r i tabel­
len ej medtagits värdet av manufaktur­
varor (inkl. kallvalsade produkter) och 
mekaniska verkstadsprodukter, vilka 
blivit för avsalu framställda vid de i 
denna berättelse redovisade järn- och 
stålverken. Närmare specifikation av 
nämnda huvudslag av tillverkningar 
återfinnes i industriberättelsen. 

Eftersom tillverkningarna av ämnen 
och även i viss utsträckning andra av 
de redovisade produkterna, i den mån 
desamma ej som sådana exporteras 
eller gå till försäljning inom landet, 
ytterligare omvalsas till högre föräd-



40 

Tab. HH. Produktionen av smidda, varmvalsade och varmdragna produkter 
av väll- och götmetall åren 1954—1956 

1 Av ämnen ha endast medräknats för avsalu avsedda ämnen. 

lade tillverkningar, ha i tab. 10 för 
undvikande av dubbelräkningar endast 
upptagits slutsummor för exporterade 
och inom riket försålda smidda samt 
varmvalsade och varmdragna produk­
ter men ej för hela tillverkningen där­
av. Ej heller ha summor angivits för 
varmvalsade ämnen av götmetall, enär 
en del ämnen vidare utvalsats till 
andra ämnen och sålunda troligen upp­
tagits under olika rubriker. Denna åt­
gärd utesluter emellertid ej, att i slut­
summan för inom riket försålda till­
verkningar gömma sig vissa dubbelräk­
ningar, ty ett från ett verk till ett 

annat sålt parti kan av det senare ver­
ket ha ytterligare utvalsats. I vilken 
omfattning dubbelräkningar av an­
tydd art förekomma låter sig emeller­
tid ej utreda på grundval av den årliga 
produktionsstatistikens material. 

En viss uppfattning om storleken av 
hela tillverkningen av smidda samt 
varmvalsade och varmdragna produk­
ter kan dock erhållas genom tabellen 
(HH) ovan. Av ämnen ha endast kvan­
titeter för avsalu medtagits. 

Beträffande produktionsförändringen 
för de särskilda produkterna äro upp­
gifterna i tab. HH på grund av år 1949 
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Tab. II. Tillverkningen vid bergverken av andra metaller m. m. än järn 
åren 1955 och 1956 

1 Angående framställning av svavel se sid. 26. — 2 Därav 112000 kr ersättning för legotillverkning 
av 1 014 kg guld. — a Därav 118 000 kr ersättning för legotillverkning av 7 756 kg silver. — 4 Därav 
6 000 kr ersättning för legotillverkning av 14 800 kg bly. — 5 Därav 8 560 000 kr ersättning för 
legotillverkning av 10 348 000 kg koppar. 

ändrade redovisningsgrunder icke ge­
nomgående jämförbara med motsva­
rande under 1948 och tidigare år. Detta 
gäller särskilt redovisningen av valsade 
ämnen av götmetall, vidare vinkeljärn 
och annat fasonjärn, bandjärn, valstråd, 
rör samt »valsjärn, ej förut nämnt». I 
1949 års berättelse ha i motsvarande 
tabell 1947 och 1948 års uppgifter emel­
lertid omgrupperats på sådant sätt att 
de så nära som möjligt ansluta sig till 
uppgifterna för senare år. 

Av den totala produktionen av smidda 
samt varmvalsade och varmdragna pro­
dukter under 1956 på 1 832 968 ton ha 
41 989 ton erhållits genom legovalsning. 
De viktigaste legovalsade produkterna 
utgjordes av ej spec, valsjärn, bandjärn, 
plåt och valstråd. 

Andra metaller än järn. De i ovanstå­
ende sammanställning redovisade kvan­
titeterna ädlare metaller utgöra tillverk­
ningen vid de i denna berättelse under 

rubriken metallframställningsverk in­
räknade företagen. Angående den totala 
tillverkningen av dessa metaller oavsett 
tillverkningsställe och utgångsmaterial 
hänvisas till industriberättelsen. 

Produktionen av andra metaller än 
järn kännetecknades av ökad utvinning 
av aluminium, bly och elektrolytkop-
par. Den under 1956 framställda guld­
kvantiteten var ca 4 % mindre än un­
der föregående år. Anmärkas bör, att 
endast den guldkvantitet, som under 
året slutraffinerats, medtages i statisti­
ken för respektive år. En väsentlig del 
av kopparproduktionen utgjordes lik­
som under tidigare år av legosmältning 
av skrot m. m. Råvaran till aluminium­
framställningen var helt av utländskt 
ursprung. 

Förbrukning av råvaror m. m. 

I tabellen JJ (sid. 42) ha samman­
ställts uppgifter angående åtgången av 
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Tab. JJ . Förbrukning av vissa råmaterial m. m. vid järn- och stålverk samt metall-
framställningsverk år 1956 
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vissa viktigare råvaror och material 
inom järn- och metalltillverkningens 
olika huvudgrenar 1956. Under rubri­
kerna tackjärn och götmetall ha därvid 
även inräknats smärre kvantiteter rå­
material, vilka förbrukats för tillverk­
ningen av dylika produkter vid några 
anläggningar, som ej äro hänförliga till 
bergverk. I denna berättelse redovisas 
såiedes samtliga inom riket framställda 
kvantiteter tackjärn och götmetall och 
däremot svarande råvaruförbrukning 
oberoende av om anläggningen, vid vil­
ken de framställts, hänföres till berg­
verk eller ej. I förevarande textavdel­
ning äro vissa totalsiffror i denna tabell 
närmare specificerade. 

Den kvantitativa förbrukningen av rå­
material vid järn- och stålverken samt 
metallframställningsverken har naturli-
gen i stort sett förändrats på likartat 
sätt som produktionssiffrorna, ehuru 
vissa förskjutningar skett mellan olika 
slag av råvaror. Vid tackjärnstillverk­
ningen har sålunda den totala förbruk­
ningen av råmaterial ökat starkt. Kvan­
titeten styckemalm steg avsevärt, me­
dan sinterkonsumtionen ökade med 
ca 13 %. Förbrukningen av järn- och 
manganmalm vid framställningen av 
de olika tackjärnsslagen framgår av 
följande tablå (kvantiteter i ton) . 

Ovan upptagna förbrukningssiffror 
för elektrotackjärn avse endast i elek­
trisk masugn framställt tackjärn. För 
tillverkning av tackjärn i annan elek­
trisk ugn och perlittackjärn i martin­
ugn förbrukades bl. a. 143 ton träkols­
tackjärn, 629 ton kokstackjärn, 5 461 
ton eget och 6 882 ton köpt gjutjärns­

skrot samt 802 ton eget och 4 281 
ton inköpt smidesskrot. För samma 
tillverkning användes även 412 ton 
kiseljärn, 54 ton mangan- och spe­
geljärn samt 1 ton kromjärn. — Den 
för tackjärnstillverkningen redovisade 
slaggkvantiteten utgjordes av hytt-, väll-
och stålugnsslagg. 

Vid ferrolegeringsverken förelåg ökad 
förbrukning av framför allt krom- och 
molybdenmalm samt kalk. En minsk­
ning ägde rum beträffande åtgången 
av manganmalm och dolomit. Av den 
förbrukade krommalmen utgjorde 12 136 
ton av slig, och av den redovisade 
molybdenmalmen bestodo 397 ton av 
slig. De i tabellen vid tillverkningen av 
ferrolegeringar angivna totalsiffrorna 
för förbrukningen av andra malmer, 
metaller, kemikalier m. m. samt slagg 
äro närmare specificerade nedan (kvan­
titeter i ton) . 

Vid götmetalltillverkningen minskade 
åtgången av träkolstackjärn, under det 
att förbrukningen av kokstackjärn un­
dergick en kraftig stegring. Därjämte 
redovisades en likaledes stark ökning i 
konsumtionen av bl. a. smidesskrot och 
ferrolegeringar. Av kromjärnet redo­
visas 502 ton med en kolhalt av 0,2— 
1 % och 37 ton med 1—4 % kol. 
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I följande översikt äro vissa av de 
varuslag, som ej specificerats i tabellen, 
närmare angivna (kvantiteter i ton) . 

Förbrukningssiffrorna för övriga järn­
verksprodukter avse i huvudsak råma­
terial för framställning av smitt, varm­
valsat och varmdraget järn och stål. 
I totalsiffran för förbrukningen av me­
taller, kemikalier m. m. ingå 725 ton 
zink, 183 ton koksalt och 359 ton svavel­
syra. — Järn- och stålverkens förbruk­
ning av tackjärn och skrot m. m. för 
framställning av vanligt tackjärnsgjut-
gods är icke medräknad här utan ingår 
i den allmänna industriberättelsens hit­
hörande redovisning. 

Den totala konsumtionen av andra 
malmer än järnmalm vid metallfram­
ställningen ökade från föregående år. 
Vidare må nämnas den minskade för­

brukningen av kopparskrot. Nedan 
lämnas en något utförligare specifika­
tion av åtgången av andra malmer, an­
nat skrot samt metaller, kemikalier 
m. m. (kvantiteter i ton) . 

För metallframställningsverk, som för 
vidare bearbetning tillverka mellanpro-
dukter, upptagna såsom råmaterial i 
tab. J.I och i ovanstående tablå, redovi­
sas endast förbrukningen av de verken 
tillförda ursprungliga råmaterialen. 

Bränsle, smörjmedel och elenergi 

En översikt över järn- och stålver­
kens och metallframställningsverkens 
förbrukning av bränslemedel lämnas i 
tab. KK. Tabellen MM över träkolsför-
brukningen är närmast en specialtabell, 
avsedd att belysa inköpspriset på trä­
kol av skogs- och stubbved samt av såg-
verksribb vid samtliga järn- och stål-
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Tab. KK. Bränsleförbrukningen vid 
järn- och stålverken samt metallfram-
ställningsverken 

1 Förbrukningen av masugns- och koksugnsgas 
är ej inräknad i den totala, till stenkol reducerade 
bränsleförbrukningen. Ang. reduktionstal se not 
till tab. O. 

verk med undantag av ferrolegerings-
verk. Den i ifrågavarande tabell redo­
visade totalkvantiteten är den samman­
lagda förbrukningen av träkol vid dessa 
verk vid framställningen av tackjärn, 
väll- och götmetall, smidda, varmval-
sade och varmdragna produkter samt 
manufakturvaror och verkstadsproduk­
ter. Däremot är ej förbrukningen av 
träkol vid tillverkning av sinter och 
ferrolegeringar inräknad i tabellen över 
järn- och stålverkens träkolsförbruk-

ning, men kvantiteterna ifråga redovi­
sas i tabellerna O och LL. I sistnämnda 
tabell ingå ej uppgifter om förbruknin­
gen av bränsle för industriernas egna 
transportmedel samt för uppvärmning 
av fabriks- och kontorslokaler m. m., 
vilka kvantiteter däremot äro medräk­
nade i uppgifterna om den totala 
bränsleåtgången vid järn- och stålver­
ken i tabell KK. 

Medelinköpspriset (inkl. frakt) för 
förbrukade träkol uppgick till 4,54 kr 
under redogörelseåret eller betydligt 
högre än under 1955. 

Beträffande uppgifterna om bränsle 
vid järn- och stålverken torde observe­
ras, att dessa ej överensstämma med de 
uppgifter, som i industriberättelsen läm­
nas under rubriken järn- och stålverk 
samt ferrolegeringsverk. Anledningen 
är, att, såsom förut framhållits, under 
rubriken järn- och stålverk i förelig­
gande berättelse även ingå en del verk, 
vilka vid sidan av järnframställning 
huvudsakligen driva järnmanufaktur-
eller verkstadsrörelse och fördenskull 
i industriberättelsen förts under sist­
nämnda grupper. 

Närmare uppgifter om åtgången av 
viktigare bränsle- och reduktionsmedel 
vid vissa slag av tackjärnstillverkning 
redovisas i tablån överst å s. 47. För­
brukningen av koks per ton tackjärn 
var 669 kg eller något mindre än 1955. 

En specificering av järn- och stålver­
kens samt metallframställningsverkens 
förbrukning av elenergi (vid ugns­
drift) för framställning av tackjärn, 
järnsvamp, ferrolegeringar, göt och stål-
gjutgods samt metaller åren 1955 och 
1956 meddelas i tablån å s. 47. De här 
lämnade uppgifterna svara sålunda — i 
likhet med uppgifterna om förbruk­
ningen av bränsle i tab. LL — mot den 
i denna berättelse redovisade produk­
tionen av ifrågavarande produkter. Be-
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Tab. LL. Bränsleförbrukningen vid järn- och stålverken vid tillverkningen av 
nedanstående varuslag år 1956 

1 Inkl. järnpulver. — 2 Redovisningen av detta bränsle synes vara ofullständig särskilt beträffande 
förbrukningens storlek vid tackjärnstillverkningen. — s Masugns- o. koksugnsgas ingå ej. Angående 
reduktionstal se not till tab. O. 

Tab. MM. Kvantitet och inköpsvärde av förbrukat träkol vid verk med fram-
ställning av järn och stål år 1956 
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' Utom i tablån redovisad åtgång av huvudsakliga bränsle- och reduktionsmedel ha använts 
smärre kvantiteter andra bränsleslag, vilka finnas angivna i tab. LL. 

träffande de skilda användningsområ­
dena må bl. a. nämnas, att konsum-

tionen för järnsvampframställning steg 
med 54,1 %. 

Av nedanstående översikt framgår för­
brukningen (i kg) av smörjmedel vid 
här ifrågavarande bergverksgrenar. 

Siffrorna innefatta även åtgången av 
smörjmedel för transportmedel, an-

Tab. NN. Vid järn- och metallframställningsverken använda motorer 

1 Jfr texten sid. 16 
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vanda för industridriften och avse 
kvantiteter, som under året förbrukats 
eller tillförts maskins smörjsystem. Där­
jämte ha under året förbrukats 110 996 
kg härdningsoljor. 

Drivkraft 

De vid järn- och metallframställnings-
verken använda motorerna redovisas i 
tabell NN, i vilken meddelas uppgifter 
angående hästkraftsstyrkan hos såväl de 
för omedelbar drift som de för dri­
vande av elektricitetsgeneratorer an­
vända motorerna. Motorernas styrka 
angives i under året uttagna effektiva 
hästkrafter. 

Förvaltnings- och arbetarpersonal 

Nedanstående tabell 0 0 anger antalet 
sysselsatta män och kvinnor inom olika 
kategorier av förvaltningspersonal och 
deras fördelning på järn- och stålver­
ken samt metallframställningsverken år 
1956. En närmare redogörelse för sam­
mansättningen av de olika kategorierna 

återfinnes i industriberättelsen, till vil­
ken hänvisas. Förvaltningspersonalens 
fördelning på dessa olika kategorier är 
icke helt jämförbar med tidigare års. 
Den vid berörda bergverk anställda 
förvaltningspersonalen ökade i antal 
med 4,5 % från föregående år. 

Uppgifter om antalet arbetare, förde­
lade efter kön och ålder, och antalet 
utgjorda arbetstimmar vid järn- och 
stålverken samt metallframställnings­
verken ha sammanställts i tabell PP. 
Såsom hjälparbetare ha redovisats 
maskinister och eldare, lager- och trans­
portarbetare, arbetare för reguljära un­
derhålls- och reparationsarbeten, vakt­
personal, fast anställda städerskor m. fl. 

Förutom här angivna egentliga berg­
verksarbetare sysselsattes under redo­
görelseåret en del arbetare med fram­
ställning av bergverksprodukter vid 
företag, vilkas verksamhet till vida 
övervägande delen faller inom andra 
produktionsgrenar och vilka därför en­
dast redovisas i den allmänna in-
dtistriberättelsen, ehuru tillverknin­
garna av bergverksprodukter - även-

Tab. OO. Förvaltningspersonal vid järn- och stålverk samt metallframställ-
ningsverk 

1 Därav 2 kvinnor. — 8 Därav 15 kvinnor. — 3 Därav 1 kvinna. 
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Tab. PP. Antal bergverksarbetare med fördelning efter kön och ålder samt 
antal arbetstimmar inom järn- och stålverk samt metallframställningsverk 

som däremot svarande förbrukning av 
råvaror, bränsle och elenergi — vid 
ifrågavarande företag ingå i denna be­
rättelse. För framställning av tackjärn 
(i annan elektrisk ugn än masugn) samt 

elektrostål redovisades vid dessa före­
tag 426 manliga arbetare med ett sam­
manlagt antal arbetstimmar av 943 697. 
Av dessa arbetare ha som hjälparbetare 
uppgivits 69 män och 152 775 timmar. 
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Tab. 1. Uppfordringen ur järnmalmsgruvorna år 1956 

1 Med malmfångst arbetade. — 2 Inklusive plock-, vask- samt magnetiskt och våtmekaniskt sovrad malm. 
visas i tab. 3. — 6 Genom våtmekanisk sovring. — ? Frånsiktad mull. — 8 Genom kombinerad sovring. 



51 

Extraction from iron ore mines 

— 3 Därav genom magnetisk sovring 60 793 lon. — 4 Genom magnetisk sovring. — 5 Utmål och driftstid redo-
— 9 Mullmalm med magnetit och siderit. 
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1 Genom magnetisk sovring. — 2 Genom våtmekanisk sovring. — 3 Därav genom magnetisk sovring 183 764 ton 
genom kombinerad sovring 547 994 ton. — 7 Mullmalm, genom kombinerad sovring. — 8 Defosforerad mull-
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och våtmekanisk sovring 3 529 ton. — 4 Genom kombinerad sovring.— 5 Sovring genom handskrädn ing . — 6 Därav 
m a l m , genom kombinerad sovring. — 9 Apatitmalm. 
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1 Därav genom magnet isk sovring 5 675 ton. — - Genom magnetisk sovring. — 3 Malmen höll även 0,12 % 
magnetisk sovring 17 790 ton. — ' Utmål och driftstid redovisas i tab. 3. — 8 Malmen höll även 0,13 % zink och 
— ii Därav genom magnetisk sovring 19 159 ton. — 12 Därav genom magnetisk sovring 6 582 ton. — i s Därav 
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koppar . — 4 Därav genom magnetisk sovring 77 G57 ton. — 5 Genom kombinerad sovring. — 6 Därav genom 
0,7 % bly. — 9 Därav genom magnet isk sovring 2 579 ton. — 10 Därav genom magnetisk sovring 1 829 ton. 
genom magnetisk sovring 58 984 ton. 
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1 Genom magnetisk sovring. — 2 Därav genom magnetisk sovring 2 657 957 ton. — 3 Därav genom magne-
ring 21 960 ton. — 6 Därav genom magnetisk sovring 3 600 ton. — 7 Därav genom magnetisk sovring 357 681 
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tisk sovring 419 925 ton. — i Därav genom magnetisk sovring 632 133 ton. — 5 Därav genom magnetisk sov-
ton. 
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Tab. 2. Anrikning av järnmalm 1956 
Slag av anr ikn ingsverk : f = flotationsverk; m = magnetiskt verk; v = våtanr ikningsverk; mv = kom-

1 Rågodset höll även 3 % mangan. — 2 Rågodset höll även 1,55 % mangan och 19,4 % kalciumoxid — 
kalciumoxid och 1,9 % magnesiumoxid. 
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Dressing of iron ore 

binerat magnetiskt och vå tanr ikningsverk ; mf = magnetiskt och ilotationsverk; s = suspensionsanrikning. 

3 Sligen höll även 2,1 % kalciumoxid. — 4 Sligen höll även 2,7 % kalciumoxid. — s Sligen höll även 1,3 % 
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1 Verket även använt för framställning av kopparmalmsslig. — ' Ragodset höll även 0,37 % koppar. — 
för framställning av slig av annan malm än j ä r n m a l m . — « Ej inräknat i s u m m a n för hela riket. — ' Rå-
0,17 % zink. — • Sligen höll även 0,017 % koppar . — « Ragodset höll även 2,51 % zink och 3,11 % bly. — 
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3 Sligen höll även 0,038 % koppar . — 4 Rågodset höll även 0,03 % koppar. — 5 Verket huvudsakl igen använt 
godset höll även 1,49 % koppar , 3,24 % zink och 1,03 % bly. — 8 Sligen höll även 0,04 % bly, 0,04 % koppar 
11 Sligen höll även 0,017 % koppar , 0,39 % zink och 0,37 % bly. — 
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1 Verket även använt för framställning av svavelkisslig. 
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Tab. 3. Uppfordringen ur andra malmgruvor än järnmalmsgruvor år 1956 

1 Med malmfångst arbetade. — 2 Inklusive stuff- och plockmalm o. d. — 3 Malmen höll även 18,7 % 
ett värde av 613 900 kr och med en genomsnittshalt av 16 % mangan, 0,13 % zink, 0,7 % bly och 26,8 % 



65 

Extraction from other mines than iron ore mines 

j ä rn och 0,053 % fosfor. — Vid Stollbergsfältet ha utvunnits 14 740 ton direkt användbar iiraonitmalra till 
j ä rn . 
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i Grafit. 
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68 Tab. 4. Uppfordringen ur stenkolsgruvorna år 1956 
Extraction from coal mines 

3 Dagbrytning ha r pågått i 283 dagar. — 2 Därav i dagbrott 1 S7G ton eldfast lera. — 3 Avser 3 gruvor, som brutits av enskilda företagare. 
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Tab. 5. Stenindustrins och kalkbrukens avsaluproduktion, fördelad på län 

Production for sale in quarries and stone manufacturing plants, by county 

1 Här ingår all vid resp. läns kalkbruk framställd och för jordförbättring avsedd kalk levererad under året (inkl. mjölkalk, kalkmärgel och kalkstensmjöl). 
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Tab. 6. Avsaluproduktionen av oarbetad sten och stenarbeten m. m. 

1 Därav 1192 34S ton makadam med ett värde av Ii 473 000 kr vid järnmalms- och andra malmgruvor, 
2 Arbeten av sandsten omfatta även arbeten av kvartsit. 
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Production for sale in quarries and plants for stone manufacture 

1 Rymd- och viktuppgiflerna avse samma kvantiteter. 
8 I uppgifterna för osläckt kalk ingår produktionen vid sulfatmasse- och karbidfabriker , kopparverk 

och sockerbruk med 1 888 238 hl, 165 988 ton och 13 343 000 kr. Dessutom har vid sutfatmassefabriker 
osläckt kalk utvunnits genom ombränning av kalkmesa. Denna produktion utgjorde 602 072 hl , 71 915 
ton och 4 756 000 kr. Hektoliter- och värdesiffrorna äro delvis uppskattade. 
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Tab. 7. Sintring av järnmalm Sintering of iron ore 

1 Utöver i tabellen redovisade kvantiteter sinter, erhållna med huvudsakligen slig och järnmalm 
som utgångsmaterial, ha vid två kopparverk av purple-ore framställts 103 244 ton briketter och 4 077 
ton sinter med ett sammanlagt värde av 8 85!) 857 kr. Se vidare sid. 22. 
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Tab. 8. Tillverkningen av tackjärn, järnsvamp och ferrolegeringar 
Production of pig iron, sponge iron and ferro-alloys 

1 Därav perlittackjärn ö 170 ton. 
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Tab. 9. Tillverkningen av vällmetall, göt och stålgjutgods 
Production of wrought iron, steel ingots and steel castings 

1 Framställd medelst lancashiremetod. 
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Anm. Fr. o. in. 1949 ha nya regler tillämpats i bergverksstatistiken (liksom även i Järn-
verksföreningens statistik) vid uppdelningen av göt och stålgjutgods på kvalitetsprodukt resp. 
ordinär produkt. Enligt dessa grunder, som innebära en avsevärd inskränkning och en snävare 
definition av begreppet kvalitetsprodukt, skola som dylika produkter räknas: 

1) rost-, syra- och värmebeständig produkt. 

2) annan kvalitetsprodukt eller närmare angivet: 
a) legerade stål i alla C-halter med en avsiktlig legeringstillsats om minst 0,25 % Cr 

och/eller 1,25 % Si och/eller 1,25 % Mn. Såsom ordinär produkt skola dock redo­
visas vissa enklare Jåglegerade stål, såsom bl. a. dynamoplåt med en halt av 
mindre än 1,5 % Si, konstruktionsstål samt enklare stål för verktyg med mindre 
än 0,55 % C, 1,5 % Mn och 0,5 % Cr. 

b) olegerade stål i C-halter om 0,75 % och högre. Undantag härifrån utgör dock 
material, som normalt icke underkastas särskild värmebehandling eller annan 
kvalitetskontroll, t. ex. spadplåt, kulkvarnskulor etc. 

c) olegerade stål i C-halter under 0,75 % men med speciell kontroll på slaggrenhet, 
kornstorlek, härdbarhet, ytavkolning eller magnetiska egenskaper. 
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Tab. 10. Tillverkningen av smidda, varmvalsade och varmdragna produkter av 
väll- och götmetall samt erhållet skrot 

Production of forged, hot rolled and hot drawn products of wrought iron 
and steel, as well as scrap 
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Tab. 11. Drivkraft använd inom bergverken, fördelad på län 
Motive power used in metal and mining industries, by county 

1 .Jfr texten sid. 10. 
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Tab. 12. Bergverksanläggningarna och de vid dem sysselsatta arbetarna, för-
delade på län 

Establishments and workers in metal and mining industries, by county 
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Utkom från trycket i december 1957. 
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