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FÖRORD 

Berättelsen om rikets bergshante­
ring år 1961 föreligger härmed. Den 
ansluter sig i allt väsentligt i fråga 
om plan och uppställning till när­
mast föregående års berättelse. Ta­
bellerna i texten har erhållit nya 
beteckningar, som anger vilket kapitel 
respektive tabell hänför sig till. Klas­
sificeringen av varorna följer nu 
praktiskt taget genomgående Tull-
laxa med statistisk varuförteckning. 
Hänsyn har tagits till de i denna 
t o. m. den 1 juli 1961 införda för­
ändringarna. 

Preliminära uppgifter har i viss 
utsträckning publicerats i Kommer­
siella meddelanden, häfte 5 år 1962. 

Sammanställningen av tabeller 
och text har huvudsakligen om-
händerhafts av t. f. förste aktuarien 
Allan Ljungberg i samråd med t. f. 
byrådirektör Bertil Nyvander beträf­
fande samordningen med den årliga 
industristatistiken i övrigt. 

Stockholm den 27 februari 1964. 

INGVAR OHLSSON 
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Summary 

This annua] special report on the 
metal and mining industries in Sweden 
published by the Central Bureau of Sta­
tistics contains more details concerning 
those branches than the general report 
on industry. Plan and disposition of the 
report mainly is the same as in the pre­
ceding year. New indications, referring 
to respective chapters have, however, 
been used for all tables in the text and, 
further, practically through all the re­
port the commodities have now been 
classified according to »Tulltaxa med 
statistisk varuförteckning» (Customs Ta­
riffs with a statistical Commodity List), 
based upon the Brussels Nomenclature. 
The statistics are based on data given 
by the producers concerned. The follow­
ing branches are covered in the report: 
1) iron ore mines and dressing, briquet-
ting and sintering plants; 2) other ore 
mines and dressing plants; 3) coal 
mines; 4) iron and steel works and 
ferro-alloys plants; 5) metal manufactu­
r ing works; 6) stone working industry, 
i. e. feldspar and quartz mills, paving 
stone works, other stone quarries and 
crude stone works, stone processing 
industry; 7) lime and cholk mills; 8) 
schale oil plants. 

The output of the mining and pri­
mary metal industries continued to in­
crease in 1961. The centre of gravity 
in this rise was, as previously, mainly 
to be found in the production of steel 
and rolled products, but there was also 
a not inconsiderable rise in the iron 
ore production. 

The output of iron ores increased 
by 8,8 % and amounted to 23,6 million 
tons in 1961 in comparison wi th 21,7 
millions in 1960. The production of 
sinter was 3 460 378 tons, an increase 
of 24,5 % in comparison with the 
previous year. 

The total extraction of other metal 
ores amounted during 1961 to 16 662 
tons of ore directly applicable for 
smelting and 799 156 tons of concentra­
tes of different kinds to a total value 
of 160,4 million crowns. During recent 
years the mining, as regards the diffe­
rent products, was distributed as has 
been shown in table III: 7 in the text 
and table 7.2. A calculation of the 
different ores, has given as a result 
the quantities shown on page 14. Most 
important as regards exports was zinc 
ore both in respect of quantity and 
value. 

The extraction of coal was somewhat 
less in 1961 than in 1960 (table III: 8). 

Amongst the different kinds of stone 
wares the production of paving stone 
has decreased. At the lime and chalk 
kilns there was an increase in the pro­
duction of burnt lime from 592 000 tons 
in 1960 to 613162 tons in 1961. The 
quantities of slaked lime were slightly 
lower during the year covered by the 
report than in the previous year, while 
the quantities of burnt dolomit were 
about 3 % higher. 

The production of oil from alum 
shale on an industrial scale required 
3 172 640 tons of shale. Among other 
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products 25 870 m3 of petrol and 30 980 
tons of sulphur were produced in 4 
retorts. 

During the year 1 760 188 tons of 
pig iron were produced. The figure is 
higher by 16,5 % than the previous peak 
production of 1 510 870 tons of the year 
1960. As regards the fuel used in the 
production of pig iron, there was a 
large increase of coke pig iron, in 
1961, by 256 347 tons to 1 646 248 tons. 
The output of charcoal pig iron in­
creased during 1961 by 2 656 tons. 

The manufacture of ferro-alloys show­
ed a great increase and amounted to 
139 425 tons in comparison wi th 121 072 
tons in 1960. 

The quantity of sponge iron produced 
was 155 625 tons to a value of 67,4 
million crowns. Corresponding figures 
for 1960 were 141 227 tons and 62,2 
million crowns. 

The output of crude steel increased 
from 3 189 728 tons in 1960 to 3 531 168 
tons in 1961. The output of 1961 re­
presents the highest figure hitherto 
reached for these products. There was 
a continued increase in the production 
of open hearth ingots and higher quali­
ties of electric and furnace ingots. The 
production of electric steel, which 
during recent years has covered an 
increasing share of the total steel pro­

duction, was in 1961 about 45,7 % 
thereof, corresponding to 48,6 % the 
preceding year. 

Also the output of forged and hot 
rolled products was considerably 
higher than in the previous year. Espe­
cially may be mentioned an increased 
manufacture of concrete reinforcement 
bars, beams and sheet metal. 

The production of other metals than 
steel increased most in the case of 
gold and silver. 

The total consumption of electric 
energy of the metal and mining indus­
tries during 1961 surpassed the year 
before by 5,9 % or 337 million kWh. 
This increase concerned mainly the 
steel works and the iron ore mines 
while there were no change at all 
or minor reductions in some other 
branches. 

The consumption of different kinds 
of fuel during the year covered by the 
report was on the whole characterized 
by the same tendencies as in the prece­
ding year, which is apparent from 
table 11:4. 

The total number of workers em­
ployed amounted to 71 398, of which 
67 840 men and 3 558 women. The 
corresponding total för 1960 was 69 006. 
The increase in 1961 was apparent in 
all branches except mining. 

Symboler använda i tabellerna 

Explanation of symbols 

Repetition » Repetition 
Intet finns att redovisa — Magnitude nil 
För litet att upptagas 0,0 Magnitude less than half of unit employed 
Uppgift ej tillgänglig .. Data not available 
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I. Tillämpade redovisningsgrunder 

I . 1 . Till bergshantering hörande verk­
samhetsgrenar 

Statistiska centralbyråns berättelse 
om Sveriges bergshantering, som utgör 
en specialberättelse beträffande berg­
verken, innehåller mera detaljerade 
uppgifter om dessa än centralbyråns 
allmänna industriberättelse. Följande 
industrigrenar behandlas i bergverks­
berättelsen: 1) järnmalmsgruvor samt 
anriknings-, briketterings- och sintrings-
verk (inkl. sjö- och myrmalmstäkter) , 
2) andra malmgruvor och anriknings­
verk, 3) kolgruvor, 4) järn- och stål­
verk samt ferrolegeringsverk, 5) me-
tallframställningsverk, 6) stenindustri, 
d. v. s. fältspats- och kvartsbrott, 
gatstenshuggerier, andra stenbrott och 
grovstenshuggerier samt finare sten-
förädlingsindustri, 7) kalk- och krit-
bruk samt 8) skiff eroljeverk, vilka 
sistnämnda i industriberättelsen ingår 
i gruppen kemisk och kemiskt-teknisk 
industri. 

Bergverksstatistiken bygger på upp­
gifter lämnade av vederbörande nä­
ringsidkare. Jämlikt gruvlagen, § 77, 
och lagen den 28 maj 1886 angående 
stenkolsfyndigheter m. m., § 42, skall 
gruvägaren respektive koncessionsinne­
havaren årligen före den 1 mars året 
näst efter redogörelseåret till bergmäs­
taren insända statistiska uppgifter över 
sin verksamhet. Samma skyldighet före­
ligger jämlikt kungl. kungörelsen den 
16 maj 1913 (nr 84) för var och en, 
vilken såsom näring idkar bergverks­
drift, varvid den till bergmästaren in­
sända uppgiften i särskilt angivna fall 
även skall omfatta fabrik, som drives 
i samband med bergverk. Uppgifterna 

inhämtas på blanketter, som fastställts 
av kommerskollegium1 efter samråd 
med olika statliga myndigheter och 
näringsorgan isationer. 

Beträffande statistikens täcknings­
grad gäller i stort sett samma regler 
som tillämpas i industristatistiken. 
Detta innebär att som huvudregel gäller 
att, med vissa nedan angivna undantag, 
omfattar statistiken endast arbetsstäl­
len där antalet sysselsatta (ägare samt 
förvaltnings- och arbetarpersonal men 
exkl. hemarbetare) i årsgenomsnitt ut­
gör minst 5 personer. Undantagna från 
huvudregeln är malm- och kolgruvor, 
järnverk och metallframställningsverk 
samt de större firmornas stenbrott och 
gatstenshuggerier för vilka gäller att 
samtliga arbetsställen oberoende av 
storlek ingår i bergverksstatistiken. 
Det bör även påpekas att produktions-
uppgifterna genomgående hänför sig 
till samtliga anläggningar oberoende av 
storlek. — Beträffande de tidigare gäl­
lande reglerna hänvisas till 1948 års 
bergverksberättelse. 

Principiellt räknas i bergverksstatisti­
ken varje lokalt fristående arbetsställe 
(anläggning) som en industriell enhet. 
Med avseende på malmgruvorna gäller 
dock, att en anläggning stundom repre­
senterar en sammanslagning av såväl 
inom samma malmfält som i vissa fall 
inom olika malmfält belägna under 
samma förvaltning stående gruvbryt­
ningsföretag. I samma grupper som 
gruvorna ingår även anriknings-, bri­
ketterings- och sintringsverk. I de fall, 
då dessa är direkt kombinerade med 

1 Fr.o.m. redovisningsåret 1962 sker detta vid statistiska centralbyrån. 
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gruvbrytning, har de ej räknats som 
självständiga arbetsställen. 

Gruppen järn- och stålverk samman­
faller i huvudsak med de i industribe­
rättelsen under samma rubrik redo­
visade anläggningarna. I bergverks­
berättelsen har emellertid medtagits 
vissa verk, som vid sidan av järn­
framställning till övervägande delen 
driver järnmanufaktur- eller verkstads­
rörelse och därför i industriberättelsen 
förts under sistnämnda grupper. Dessa 
senare verk har i denna berättelse sam­
manförts under rubriken andra järn­
framställningsverk. Drivs järn- och 
stålverken i kombination med anrik­
nings-, briketterings- eller sintrings-
verk respektive med ferrolegeringsverk, 
redovisas dessa anslutna verk som själv­
ständiga arbetsställen inom vederbö­
rande grupper. 

Den i bergverksberättelsen redovi­
sade gruppen metallframställningsverk 
omfattar anläggningar, vilka huvudsak­
ligen framställer metaller ur malmer 
samt purple-ore. 

För stenbrott och stenhuggerier har 
det på grund av denna industrigrens 
speciella karaktär ansetts lämpligt att 
sammanföra inom samma kommun och 
av samma företagare drivna anläggnin­
gar till ett arbetsställe. Undantag här­
ifrån utgör gatstensfabriker och stor­
brott, vilka var för sig räknas såsom 
r.ärskilda arbetsställen. 

Till kalk- och kritbruk förs utom 
egentliga kalk- och kri tbruk även kisel-
gur-, kalkstensmjöls- eller gödningskalk-
fabriker samt självständiga kaolinbruk. 
Anmärkas bör, att i produktionssiff­
rorna för bränd kalk även ingår den 
kalk, som erhålles från kalkbränningen 
rid karbidfabriker, kopparverk, socker­
bruk och sulfatmassefabriker. 

I. 2. Principerna för redovisningen av 
produktionen 

Produktionen vid de i bergverksbe­
rättelsen redovisade företagen meddelas 
i tabellavdelningens sju första tabeller, 
varvid i tabellerna 1—5 och 7: 2—7: 5 
den totala tillverkningen redovisas, oav­
sett om denna försålts eller ej under re­
dogörelseåret. I tabellerna 7:2—7:5 an­
ges även produktionen för avsalu samt i 
tabellerna 6 och 7: 1 enbart avsalupro-
duktionen. Såsom tillverkningarnas re­
spektive avsaluproduktionens värde re­
dovisas de salufärdiga produkternas 
försäljningsvärde fritt banvagn, fartyg 
eller bil e t c , med frånräkning av rabat­
ter men med inräkning av emballerings-
och andra försäljningskostnader samt 
kostnad för transport med egna trans­
portmedel. Då produktionen icke i dess 
helhet försålts under året, beräknas vär­
det för den osålda delen efter försälj­
ningspriset på respektive produkter vid 
redogörelseårets slut. I fråga om lego-
smältningen av metaller och ferrolege-
ringar redovisas den av företagen in-
tjänta bruttoersättningen inberäknat 
värdet av tillsläppta material o. d. Där­
emot redovisas legovalsning av järn­
verksprodukter med dessa produkters 
totala försäljningsvärde, såsom även 
sker i fråga om legoanrikning av mal­
mer. Vidare bör nämnas, att såsom av-
saluproduktion även räknats produkter, 
som överförts från ett arbetsställe till 
annat uppgiftslämnaren tillhörigt ar­
betsställe för vidare bearbetning där. 

Beträffande varor som framställts 
helt eller delvis med sikte på ytter­
ligare bearbetning inom samma arbets­
ställe inhämtas från och med 1959 icke 
uppgifter om saluvärde för hela års­
produktionen. I tabellerna 7 : 2 — 7 : 5 i 
tabellavdelningen anges hela årsproduk­
tionen därför endast med kvantiteter. 
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I. 3 . Använd varunomenklatur 1961 

I tabellerna över produktionen i den­
na berättelse tillämpas en varunomen­
klatur, som anknyter såväl till Bryssel­
nomenklaturen, vilken därjämte utgör 
grunden för den svenska tulltaxan, 
som till FN:s system för varuklassifi­
cering i statistiken, SITC. Varuindel-
ningen enligt systematiken i Bryssel­
nomenklaturen framgår t. ex. av In-
dustriberättelse för år 1961 tabell 2. En 
uppställning utvisande itemnivån en­
ligt SITC finns i tabell 3 i samma pu­
blikation. Definitioner av de skilda va-
ruslagen återfinns i Tullverkets varu-
handböcker. 

Genom den gemensamma varunomen-
klaturen möjliggörs direkta jämförel­
ser mellan uppgifterna om produktion 
och uppgifter om export och import. 
Varuspecifikationen går emellertid i 
vissa fall längre i bergverksstatistiken 
än i utrikeshandelsstatistiken. Detta 
gäller exempelvis sådana varor, som för 
närvarande i relativt mindre omfatt­
ning är föremål för internationell han­
del. Vidare är det ibland motiverat 
att göra uppdelningar med hänsyn till 
produktionsnivåer eller framställnings­
sätt. 

En närmare redogörelse för de sär­
skilda varunomenklaturproblemen åter­
finns beträffande bergverkens produk­
tion i Bergshantering berättelse för år 
1959 och för speciellt järnverkens till­
verkning i Kommersiella meddelanden 
1962. häfte 5. 

Nomenklaturerna har i uppställning­
en av tabellerna i tabellavdelningen i 
stort sett tillämpats så, att uppdelning­
en på skilda tabeller och tabellavdel­
ningar gjorts enligt systematiken i 
SITC medan detaljuppdelningen skett 
enligt Brysselnomenklaturens systema­
tik med angivande längst till vänster 
i tabellerna av statistiskt nummer en­
ligt tulltaxa med statistisk varuförteck-
ning. 

De flerårsöversikter som återfinns i 
textavdelningen är i allmänhet uppgjor­
da enligt äldre indelningar. I regel har 
dock varurubrikerna anpassats till Tull­
taxa med statististisk varuförteckning 
varvid även år 1961 tillämpliga statis­
tiska nummer angivits. I vissa fall har 
de sjuställiga sifferkoderna komplette­
rats med en åttonde siffra, som anger 
att en ytterligare uppdelning av varu­
nummer skett. För en orientering i sys­
tematiken hänvisas härvid till tabell­
bilagan. 

I . 4 . Övriga uppgifter 

Även vad beträffar redovisningen 
av förbrukade råvaror har en anknyt­
ning till Tulltaxa med statistisk varu­
förteckning gjorts enligt vad som ovan 
sagts beträffande produktionen i text­
avdelningen. Uppgifter om råvaror 
m. m., bränsle, smörjmedel och elener­
gi samt använd drivkraft och sysselsatt 
personal, återfinns i redogörelser i 
texten under respektive rubriker. 
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I I . Allmän översikt 

En fortsatt ökning i produktionen in­
om gruvor, järn- och stålverk samt sten-
industriella anläggningar förelåg år 
1901. Tyngdpunkten i denna uppgång 
var alltjämt hänförlig till järn- och stål­
verken. Järnmalmsbrytningen överträf­
fade kvantitativt sett redan år 1960 de 
höga produktionssiffror som uppnåtts 
1957. Då gruvornas produktion per 
enhet räknat betingade ett lägre salu­
värde än 1957 var det först i och med 
den starka uppgången i produktionen 
1961 som även saluvärdet av denna 
översteg motsvarande värde år 1957. 

Produktionen av direkt användbar 
malm och slig låg kvantitetsmässigt 
9 % över 1960 års siffra. Exporten 
var obetydligt högre än 1960 och ut­
gjorde 19,8 milj. ton styckemalm och 
slig. 

Tackjärnsproduktionen steg under 
1961 med ca 17 % jämfört med när­
mast föregående redovisningsår. Till­
verkningen av järnsvamp ökade icke 
obetydligt och utgjorde ca 156 000 ton 
mot ca 141 000 ton år 1960 och ca 
114 000 ton år 1959. 

Tillverkningen av göt och stålgjut-
gods år 1961 var 11 % högre än 1960 
och uppnådde sin hittills högsta nivå. 
För de varmvalsade och varmdragna 
produkterna förelåg likaledes en be­
tydande uppgång totalt sett. 

Brytningen och bearbetningen av de 
olika stenindustriella produkterna före­
tedde liksom år 1960 en oenhetlig och 
i många fall minskande tendens. 

Tabell II : 1, som fr. o. m. år 1961 
även omfattar uppgifter rörande föräd­
lingsvärdet inom bergverken visar, att 

Tab. II: 1. Summariska uppgifter beträffande verksamheten inom bergverken 
(tidigare Tab. A) 

1 Som salutillverkning har räknats även sådan tillverkning, som vid etf verk framställts för leverans 
till annat verk tillhörande samma ägare, ävensom förädling av främmande vara mot lön. 

2 Summa saluvärde med avdrag av kostnader för råvaror, emballage, bränsle och elenergi samt bort 
lämnade lönarbeten. 

3 Dessa verk har i industriberättelsen förts under grupperna järn- och stålmanufaktur eller »andra 
mekaniska verkstäder och gjuterier». 

' Därav 806 personer hänförliga till 7 huvudkontor, som fr. o. m. år 1961 ingår i statistiken. 
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Tab. II: 2. Använd drivkraft samt förbrukningen av elenergi inom bergverken 
(tidigare Tab. B ) 

1 Ar 1960 redovisades 10 551 (1 000 k W h ) 

totalt sett en ökning förelåg beträf­
fande såväl arbetarpersonalen som sa-
lutillverkningarnas värde. Även an­
talet anställda inom gruppen för­
valtningspersonal fortsatte att stiga. 

Salutillverkningarnas värde överens­
stämmer ej med motsvarande värde­
summor i tabellerna 1—7, beroende 
bl. a. på att i tabell I I : 1 angivna salu­
värde även innefattar andra tillverk-

Tab. II: 3. Drivkraft för omedelbar maskindrift1, använd vid bergverken, fördelad 

på olika slag av motorer 

(tidigare Tab. C) 

1 Beträffande drivkraft för elektrisk generatordrift se texten. 
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Tab. II: 4. Bränsleförbrukningen vid bergverken åren 1959—1961 
(tidigare Tab. D) 

1 Angående reduktionstal se not till tab. 111:10. Förbrukningen av masugns- och koksugnsgas är ej 
inräknad i den totala, till stenkol reducerade bränsleförbrukningen. 

ningar än de i ovannämnda tabeller 
redovisade samt att i dessa förekom­
mande dubbelräkningar så vitt möjligt 
undvikits vid beräkningen av i tabell 
II: 1 meddelade saluvärden. 

En översikt över den under 1961 vid 

bergverken använda drivkraften m. m. 
lämnas i tabell II : 2. Detaljerad redovis­
ning för de särskilda slagen av nyttjade 
motorer lämnas i tabell I I : 3. Effekten 
anges därvid i effektiva hästkraftsstyr­
kan av de vid årets slut befintliga 

Tab. II:5. Bergverksanläggningarna och de vid dem sysselsatta arbetarna, för 
delade efter arbetsgivare 
(tidigare Tab. E) 
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motorerna. Beträffande uppgifter om 
antalet effektiva hästkrafter för drivan­
de av elgeneratorer må erinras om att 
dessa motorer 1957—59 överförts till 
gruppen elverk i årsberättelsen Indu­
stri, och att ifrågavarande anläggningar 
betraktas som självständiga arbetsstäl­
len. Fördelningen av drivkraften på de 
särskilda länen framgår av tabell 8, 
i vilken uppgifter meddelas angående 
hästkraftsstyrkan hos de för omedelbar 
drift a r maskiner och apparater använ­
da förbrännings- respektive elektriska 
motorerna. Beträffande nyttjade vat­
tenturbiner hänvisas till tabell II : 3. 
Några kolvångmaskiner eller ångturbi-
ner har ej redovisats 1961. 

En allmän översikt över bergverkens 
förbrukning av bränsle under åren 
1959—1961 lämnas i tabell 11:4. 

I likhet med föregående år har vissa 
beräkningar gjorts i syfte att erhålla 
ett enhetligt mått på bergverkens totala 
konsumtion av bränslen. Resultatet 
ii v dessa beräkningar framgår av kolum­
nen längst till höger i tabell I I : 4. Redo­
görelseårets totala bränsleförbrukning 
skulle i enlighet härmed motsvara om­
kring 2 594 582 ton stenkol, vilket in­
nebär en ökning med 11 % i förhål­
lande till 1960 års förbrukning. Givetvis 
kan vid detta slags beräkningar hänsyn 

ej tagas till del ganska växlande värme-
värdet hos olika kvaliteter av ett och 
samma bränsleslag. Den erhållna total­
siffran kan regelbundet anses något för 
hög, enär de redovisade stenkolen vid 
här gjord beräkning genomgående an­
ses betyda prima engelska kol, medan i 
verkligheten inom flera produktionsgre­
nar stenkol med betydligt lägre värme-
värde förbrukas, såsom vid stenkols­
brytningen och järnsvamptillverknin­
gen, där de kol, som används, till stor 
del är svenska. 

Med hänsyn till de särskilda slagen 
av arbetsgivare fördelas bergverken i 
sex grupper, nämligen i sådana där 
arbetsgivaren utgöres av 1) enskild per­
son, 2) aktiebolag, 3) annat bolag 
(kommanditbolag, handelsbolag, enskilt 
bolag inkl. oskift dödsbo), stiftelse eller 
dylikt, 4) ekonomisk förening, 5) kom­
mun eller 6) staten. Fördelningen göres 
helt efter de formella ägandeförhållan­
dena, så att exempelvis till de båda 
sista av ovan angivna ägaregrupper 
föras endast anläggningar, som drivs 
direkt (alltså ej i aktiebolagsform eller 
dylikt) av kommun eller staten. Före­
gående tabell (tabell I I : 5) utvisar för 
de olika bergverksgrenarna anläggning­
arnas fördelning på skilda kategorier 
av arbetsgivare. 

III. Gruvor och stenindustriella anläggningar 

III.1. Produktion 

III. 1 .1 . Järnmalm. Brytningen av 
järnmalm ökade avsevärt och låg på 
betydligt högre nivå än 1960. Den un­
der 1961 vunna kvantiteten uppgick 
till 23 593 000 ton mot 21 690 000 ton 
år 1960 (se tablå på sidan 8). 

Brytningen av direkt användbar malm 
fortsatte vid Smålands Taberg, vilken 

malm huvudsakligen gått till export. 
Vid Malmberget framställdes 77 ton 
apatitslig. Denna kvantitet är i berättel­
sens tabeller inräknad bland järnmalm. 

Tabell I II : 2 (se sidan 9) avser att 
visa utbytet av järnmalm i förhållande 
till totala berg- och malmbrytningen 
inom fyndigheterna i olika län. I den 
direkt användbara malmen och anrik-
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ningsgodset har ej inräknats ur äldre 
varp erhållna kvantiteter. Värdesiff­
rorna avser däremot all under året 
vunnen direkt användbar malm. 

Av all under året vunnen direkt an­
vändbar malm, 20 516 966 ton, hade 
vid i samband med gruvbrytningen 
drivna sovrings- och separeringsverk 
erhållits följande kvantiteter: 

År 1960 redovisades följande kvan­
titeter erhållna vid: 

I tabell III : 3 har sammanställts upp­
gifter länsvis beträffande den direkt 
användbara malmens halt av järn, fos­
for och svavel. Fosforhalten har där­
vid omräknats till 50 % järnhalt . 

Från gruvorna erhålles förutom di­
rekt användbar malm även anriknings­
malm, år 1961 utgörande 6 048 716 ton. 

Därav härrörde från sovrings- och 
separeringsverk följande kvantiteter: 

Tab. III:1. Produktionen av järnmalm inom olika län åren 1959—1961 
(tidigare Tab. F) 

1 Enligt definition av den enligt 1928 års internationella konvention rörande ekonomisk statistik till­
satta expertkommittén räknas såsom manganhaltiga järnmalmer de järnmalmer, vilkas manganhalt ligger 
mellan 10 % och 80 % av järnhalten, om den sammanlagda halten är minst 40 %. Beträffande mangan­
kvantiteten i järnmalmerna se sidan 14. 
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Tab. III: 2. Berg- och malmbrytningen i järnmalmsgruvorna samt malmvärdet 
inom olika län 
(tidigare Tab. G) 

Av de redovisade magnetiska verken 
användes även 10 stycken för sovring 
och separering av direkt användbar 
malm. 

År 1960 utgjorde totalkvantiteten 
anrikningsmalm 5 137 374 ton, varav 
2 360 986 ton erhållits från magnetiska 
sovrings- och separeringsverk. Anrik­
ningsmalmen bearbetas vidare till järn-
malmsslig, varav större delen genom 
sintring överföres i styckeform vid 
speciella verk. Beträffande produktio­
nen av slig och sinter under åren 
1957—1961 lämnas här invid en över­
sikt. Briketteringen av järnmalmsslig 
har helt upphört sedan flera år tillbaka. 

Den tillverkade sligens järnhalt i för­
hållande till det behandlade rågodset 
belyses i tabell I II : 4. 

Utbytet av färdig vara, d. v. s. slig-
kvantiteten i förhållande till mängden 
behandlat rågods, utgjorde 47,2 %. Mot­
svarande utbyte år I960 var 48,6 %. 

På sidan 11 redovisas den produce­
rade sligen för år 1961 fördelad efter 
olika fosfor- och svavelhalt, varvid 
forsforhalten omräknats till 50 % järn-
halt. 

En verkställd beräkning angående 
innehållen järnmängd i den direkt an­
vändbara malmen och sligen ger för år 
1961 på sidan 11 redovisat resultat. 



10 

Tab. III: 3. Fördelning av direkt användbar malm1 efter järnhalt, fosforhalt och svavelhalt inom olika län. Ton 
(tidigare Tab. H) 

1 Stat. nr 26.01.110 2 
' Omräknad till 50 % järnhall 
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Fördelningen av slig (26.01.120 1) efter: 

1 Apatitslig 

Vid tillverkningen av sinter ingår 
i rågodset utöver slig även krossad 
styckemalm m. m. Antal i gång varande 
sintringsverk under 1961 uppgick till 
20. Den genomsnittliga drifttiden per 

verk utgjorde 6 841 timmar. År 1961 
förbrukades vid sintringsverken förut­
om 2 525 356 ton slig 616 560 ton kros­
sad styckemalm, 43 569 ton glödspån 
o. d. samt 466 796 ton slagg, kalksten 
m. m. 

Förutom ovan redovisad slig, erhållen 
genom anrikning av inhemsk järnmalm, 
har under 1961 vid två kopparverk er­
hållits s. k. purple-ore (med 55 å 60 % 
järnhalt) som biprodukt vid framställ­
ning av koppar ur svavelkisbränder, 
till vilka utländsk svavelkis till över­
vägande delen utgjort råvara. Denna 
produktion av purple-ore uppgick 
till 75 393 ton, medan kvantiteten 
för år 1960 utgjorde 65 333 ton. Av den 
totala purple-oreproduktionen har 205 
ton med ett värde av 20 000 kr angivits 

Tab. III:4. Fördelning av bearbetat anrikningsgods och slig efter järnhalt 
(tidigare Tab. I ) 

1 Härutöver har framställts 23 243 ton järnmalmsslig (järnhalt 60—70 %) ur sammanlagt 204 806 
ton rågods med en järnhalt av under 30 %, varur huvudsakligen utvunnits annan slig än järnmalms­
slig. Jfr not 6 på sidan 50—51, not 8 på sidan 52—53 och not 4 på sidan 54—55. 
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vara avsedda till avsalu. Vid det ena av 
verken har av 85 892 ton purple-ore 
framställts 84 192 ton briketter till ett 
värde av 5 219 904 kr. Briketteringen 
pågick i 8 760 t immar. "Vid det andra 
verket framställdes av 26 341 ton purple-
ore 24 848 ton sinter till ett värde av 
1 491 000 kr. Sintringen pågick i 8 040 
timmar. 

Sysselsättningens fördelning under se­
nare år på gruvarbete under jord, i 
dagbrott och vid allt egentligt gruvar­
bete överhuvud belyses i tabell III : 5. 
Fr. o. m. I960 saknas dock vissa upp­
gifter rörande arbete i dagbrott. 

Samtliga de sifferuppgifter, som i det 
föregående meddelats, avser produktio­
nen från järnmalmsgruvor. Därjämte 
har under år 1961 upptagits obetydliga 
kvantiteter sjö- och myrmalm ur några 
småländska sjöar. Någon produktion 
av limonitmalm förekom icke vid Stoll-
bergsfältet under året. 

Lagren av direkt användbar malm 
ökade under 1961 med 713 000 ton. 
Tabell III: 6 över omsättningen av järn­
malm visar även, att lagren av slig öka­
de, vilket delvis sammanhängde med 
minskade leveranser för export. 

III. 1. 2. Andra malmer än järnmalm. 
Den totala brytningen av s. k. ädlare 
malmer uppgick, såsom framgår av ta­
bell 3 i tabellavdelningen, under år 
1961 till 16 662 ton direkt användbar 
malm av olika slag med ett sammanlagt 
värde av 545 000 kr jämte 4 068 385 
ton för anrikning avsedd produkt. Vid 
12 anrikningsverk, vilka med få undan­
tag använda flotationsanrikningsmeto-
den, behandlades under redogörelseåret 
3 397 014 ton rågods. Av nämnda verk 
liar två även framställt järnmalmsslig. 
En del av rågodset utgjorde avfall efter 
järnmalmsanrikning. Sammanlagt fram­
ställdes 799 156 ton slig av skilda slag 
med ett värde av 160,4 miljoner kr. 
Verken för anrikning av huvudsakligen 
annan malm än järnmalm var i gång 
sammanlagt 89 298 timmar. 

Under senare år har malmfångsten 
fördelat sig på de olika produkterna på 
sätt som visas i tabell I I I : 7, där redo­
visning skett enligt tidigare gällande 
varugruppering. Kvantiteter jämte vär­
den fördelade på direkt användbar 
malm och slig återfinnes fr. o. m. 1961 
i tabellbilagan (tabell 7 : 2 ) . I denna 
är posterna grupperade på varugrup-

Tab. III:5. Gruvbrytningens fördelning på arbete under jord och i dagbrott åren 
1 9 5 7 - 1 9 6 1 

(tidigare Tab. J) 
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Tab. III: 6. Omsättningen av direkt användbar malm, slig och sinter av järnmalm 
åren 1960 och 1961. 1 0 0 0 Ton 
(tidigare Tab. K) 

1 Uppgifterna avser totala lagren vid gruvor, anriknings- och sintringsverk samt i hamnar lagrad 
malm m. m. från redovisade gruvor och anrikningsverk. 

per enligt SITG samt därunder med 
fördelning enligt Brysselnomenklatu­
ren. 

En i likhet med föregående år gjord 
reduktion av de ofta mycket olikvär­
diga malmerna till innehållen ren me­
tall har givit till resultat de på nästa 
sida redovisade kvantiteterna. I denna 
tablå har av svavel endast medräknats 
vad som ingår i såsom svavelkis redo­
visade malmer. I övriga malmer redo­
visas ett svavelinnehåll av 8 655 ton. 
Dessutom må även erinras om att jämte 
de malmer, vilka här betecknats såsom 
manganmalmer (med tillsammans 2 683 
ton ren mangan), flerstädes i mellan­

svenska bergslagen bryts järnmalmer 
med stundom betydande manganhalt. 
Produktionen av dylika malmer upp­
gick under 1961 enligt tabeller 1 och 2, 
i vilka manganhalterna för malmer och 
sliger med en uppgiven halt av i regel 
minst 1 % redovisats, till 541109 ton 
direkt användbar malm och 189 807 ton 
slig, tillsammans innehållande 25 420 
ton mangan. Sammanlagt skulle alltså 
manganinnehållet i olika slags malmer 
under redogörelseåret ha utgjort 28 103 
ton. 

Beträffande förändringar i lagren av 
andra malmer än järnmalm må fram­
hållas, att lagren av zinkmalm ökade 

Tab. III: 7. Produktionen av andra malmer än järnmalm åren 1958—1961. Ton 
(tidigare Tab. L) 
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från 25 306 ton vid 1960 års slut till 
31 671 ton vid motsvarande tidpunkt 
1961. Även lagren av svavelkis ökade 
och uppgick till 110 352 ton vid års­
skiftet 1961/62. 

III. 1. 3. Stenkol, eldfast lera och 
klinkerlera. Brytningen av stenkol mins­
kade. Beträffande klinkerlera uppvisa­
des dock högre kvantiteter under 1961 
iin under året före. 

Stenkolsproduktionen redovisas i 
tabell III: 8 fördelad på tre olika kva­

liteter: A-kol med ett effektivt värme­
värde av 4 800—5 600 värmeenheter 
och med askhalt till och med 13 %, 
B-kol med 3 900—4 600 värmeenheter 
och med askhalt från 14 till och med 
35 % samt C-kol med omkring 2 700 
värmeenheter och med askhalt från 36 
till ocli med 55 %. 

Genomsnittliga brytningen av berg, 
stenkol och lera per arbetare utgjorde 
år 1961 enligt ovanstående tablå 898 
ton mot 945 ton föregående år. Den 
totala brytningsmängden är likväl stör­
re än vad dessa siffror ger vid handen, 
enär även betydande, merendels obe­
stämbara, kvantiteter sandsten och 
skiffer bryts men kvarlämnas som fyll­
ning i gruvorna. 

III. 1. 4. Oarbetad sten och stenarbe­
ten. Det totala produktionsvärdet inom 
stenindustrien (inkl. skifferoljeverk) 
uppgick till 274,1 miljoner kronor under 
1961 mot 257,9 miljoner året förut. Den­
na uppgång, som även motsvarades av 
en kvantitativ ökning beträffande fler­
talet stenprodukter, ägde rum inom näs­
tan samtliga stenindustriella grupper. 
I fråga om produktionsförändringen för 
de olika varuslagen kan bl. a. påpekas, 
att gatstensproduktionen undergick en 
minskning från 15 090 ton till 7 240 ton. 
Av krossad sten och makadam (av 
granit och gnejs) framställdes något 
större kvantiteter än år 1960. Brytning­
en av blocksten av vanliga röda och grå 
graniter minskade, medan produktio­
nen av svarta och gröna graniter ökade 
under året. 

Vid egentliga kalk- och kri tbruk har 
uppgång ägt rum i produktionen av 
osläckt kalk från 591 894 ton 1960 till 
613 162 ton 1961. Såväl produktionen 
av släckt kalk som framställningen av 
bränd dolomit höll sig i stort sett kon­
stant. Under året levererad, för jord­
förbättring avsedd kalk har redovisats 
med 41 006 ton osläckt och 7 981 ton 
släckt kalk samt 43 343 ton kalkstens­
mjöl förutom 5 621 ton mjölkalk; mot­
svarande siffror år 1960 var 36 915, 
9 066, 43 437 resp. 4 120 ton. Nämnda 
siffror för osläckt kalk och kalkstens­
mjöl torde genomgående vara något 
för höga. I dessa torde nämligen även 
ha inräknats mindre kvantiteter, som 
använts såsom murbrukskalk eller för 
annat industriellt ändamål. 
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Förutom den ovannämnda kalken, 
framställd vid de egentliga kalkbruken, 
brännes kalk för industr iens eget behov 
vid en del sulfatmasse- och karbid­
fabriker samt kopparverk och socker­
bruk. Produktionssiffrorna för ifråga­
varande kalk utgjorde 163186 ton mot 
144 771 ton år 1960. Av denna kalk till­
verkades under 1961 10 625 ton vid sul-
fatmassefabriker.109 402 ton vid karbid­
fabriker och 43 159 ton vid sockerbruk. 
Uppgifter om ur ombränd kalkmesa ut­
vunnen kalk inhämtas icke till berg­
verksstatistiken. 

För framställning av olja ur alun-
skiffer i industriella former användes 
3 172 640 ton alunskiffer. Följande pro­
dukter erhölls: 

Avsaluprodnktionen av oarbetad sten 
och stenarbeten m. m. redovisas i ta­
bell 6 länsvis och i tabell 7 :1 med för­
delning enligt den gällande varunomen-
klaturen. En redogörelse för denna 

varunomenklatur lämnas på sidan 3. 
Till den årliga bergverksstatistiken in­
samlas jämväl uppgifter rörande den 
totala brytningskvantiteten av vissa 
bergarter, men dessa data publiceras ej 
i tabellavdelningen. För redogörelse­
året är dessa totala brytningsmängder 
följande. 

Antalet ugnar, som 1961 användes 
vid kalkbränningen, framgår av ta­
bell I II : 9. 

III. 2. Förbrukning av vissa råvaror 
m. m. 

Förbrukningen av de viktigaste slip­
medlen o. d. vid de stenindustriella 
anläggningarna har under 1961 uppgått 
till följande kvantiteter: 

Tab. III: 8. Produktionen av stenkol, eldfast lera och klinkerlera åren 1957—1961 
(tidigare Tab. M) 
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Tab. III: 9. Ugnar använda för bränning av kalk, dolomit och kiselgur 
(tidigare Tab. N) 

1 2 ugnar även använda för bränning av dolomit. — • Även använd för mesa ombränning. 

Vid gruvor och stenindustriella an­
läggningar har förbrukats ovanstående 
kvantiteter sprängämnen, tändhattar 
och gruvvirke. 

Åtgången av vissa flotationsreagenser 
och avfosforeringsmedel (kvantiteter i 
ton) vid malmgruvorna framgår av ne­
danstående specifikation. 

III. 3 . Bränsle, smörjmedel och elenergi 

Bränsleförbrukningen vid här ifråga­
varande bergverksgrupper framgår av 
tabell III : 10. I gruppen andra stenindu­
striella anläggningar ingår även skiffer-
oljeverket. 

Vid gruvor och stenindustriella an­
läggningar redovisades följande kon­
sumtion av smörjmedel: 

Ovanstående siffror innefattar även 
förbrukningen av smörjmedel för trans­
portmedel, använda för industridriften, 
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Tab. III: 10. Bränsleförbrukningen vid gruvor och stenindustriella anläggningar 
(tidigare Tab. O) 

1 Omfattar samtliga verk, jämför tabell 4. — 2 Eldningsolja n r 2 redovisas 1961 till en mindre del 
t i l lsammans med nr 3, — 3 De använda reduktionstalen är för: koks och koksstybb 1,05; t räkol , 
träkolsstybb och bilkol 0 ,017; torvbränsle 0,5; ved i större stycken 0,17; annat t räbränsle 0,09; 
flytande bräns le : bensin och lättbentyl 1,6, motor- och pannbrännol ja samt fotogen 1,5, tjSrolja 1,3; 
alunskiffer 0,2. Masugns- och koksugnsgas ingår ej. 

och avser kvantiteter, som under året 
förbrukats eller tillförts maskins smörj-
system. Under året har dessutom redo­
visats förbrukning av 688 kg härdnings-
oljor och 30 212 kg transformatoroljor. 

Förbrukningen av elenergi under 
1961 framgår av tabell I I : 2 sidan 5. 

III.4. Drivkraft 

En översikt över de under 1961 vid 
gruvor (inkl. anriknings-, briketterings-
oeh sintringsverk) samt stenindustriella 
anläggningar använda motorerna för 
omedelbar maskindrift meddelas i 
tabell III : 11 på sidan 18. Uppgifter om 
antalet effektiva hästkrafter fördrivan­

de av elgeneratorer återfinnes numera 
endast under gruppen elverk i årsberät­
telsen Industri. Enligt tabell I I I : 11 har 
den totala drivkraften ökat från före­
gående år med 2 %. Jämför man 1961 
års siffra med 1957 års, finner man en 
ökning med ca 25 %. 

III.5. Förvaltnings- och arbetarpersonal 

Den under redogörelseåret vid gruvor 
och stenindustriella anläggningar an-
slnllda förvaltningspersonalen framgår 
av tabell III: 12. 

I tabellerna III :12 och I I I :13 över 
förvaltnings-resp. arbetarpersonalen har 
ej inräknats de ägare (enskilda per-
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Tab. III: 11. Vid gruvor och stenindustriella anläggningar använda motorer för 
omedelbar maskindrift 1957—1961. Effektiva hästkrafter 
(tidigare Tab. P) 

söner eller delägare i andra bolag än 
aktiebolag), vilka haft sin huvudsak­
liga sysselsättning förlagd till av dem 
redovisade bergverk antingen i egen­
skap av företagsledare eller såsom del­
tagare i det egentliga fabrikationsar­
betet. 

Vid kolgruvorna har redovisats 1 
manlig ägare, vid fältspats- och kvarts­
brotten 2 manliga och 2 kvinnliga, vid 
kalk- och kritbruk 4 manliga ägare 
samt vid andra stenindustriella anlägg­
ningar 90 manliga och 3 kvinnliga 
ägare. 

För var och en av grupperna järn­
malmsgruvor, andra malmgruvor, sten­
kolsgruvor och skifferoljeverk har i 
genomsnitt under året sysselsatts ett 
mindre antal arbetare än 1960 (tabell 
111:13). En jämförelse mellan anta­
let arbetstimmar per arbetare vid 
olika slag av gruvarbete i samband med 
järnmalmsbrytning visar, att det ge­
nomsnittliga antalet arbetstimmar vid 
underjordsbrytning gått upp från 1 755 
till 1 801 och vid brikettering och 
sintring sjunkit från 1 964 till 1958 
timmar. En uppgång i motsvarande 
siffra redovisas för personal vid dag­

brottsbrytning, inklusive mottagare, 
skrädare, sovringspersonal o. d. från 
1 833 till 1 935 och för annan vid malm­
brytningen sysselsatt personal (hjälp­
arbetare) var antalet arbetstimmar 
1 910 mot 1 854 år 1960. 

Såsom hjälparbetare har redovisats 
maskinister och eldare, lager- och 
transportarbetare, arbetare för regul­
jära underhålls- och reparationsarbe­
ten, vaktpersonal, fast anställda stä­
derskor ni. fl. Till denna grupp arbe­
tare har sedan 1941 vid stenkolsgru­
vorna förts all personal, som ej deltagit 
vid själva brytningen och som tidigare 
huvudsakligen ingått under rubriken 
»gruvarbete i dagen», samt vid andra 
malmgruvor än järnmalmsgruvor viss 
tidigare ej redovisad personal, syssel­
satt med för gruvbrytningen förbere­
dande arbeten. 

Utöver i tabell III : 13 upptagna ar­
betare vid stenindustriella anläggningar 
var en del arbetare sysselsatta vid 
189 sådana fältspats- och kvartsbrott, 
stenbrott och stenhuggerier samt kalk-
och kritbruk, vilka ej medräknats så­
som anläggningar men vilkas produk­
tion dock medtagits i tabellerna 6 och 
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Tab. III: 12. Förvaltningspersonalen inom gruvföretag och stenindustriella an­
läggningar 
(tidigare Tab. R) 

1 Därav 1 kvinna. — • Därav 3 kvinnor. — 3 Därav 108 personer hänförliga till 4 huvudkontor, som 
fr. o. m. år 1961 ingår i statistiken. 

7 : 1 . Antalet av dessa arbetare — före­
tagsledare, arbetsbefäl samt i egna 
företag sysselsatta arbetsgivare inräk­
nade — var för redogörelseåret 426 
män, av vilka 14 var sysselsatta vid 
kalk- och kritbruken. 

För framställning av den på sidan 
65 not 2 redovisade kalken har uppgi-
vits en arbetarpersonal av 51 män över 
18 år med ett sammanlagt antal arbets­
timmar av 36 217 vid sockerbruken, 10 
män över 18 år med totalt 23 810 arbets­
timmar vid sulfatmassefabrikerna samt 
35 män över 18 år med 78 462 arbets­
timmar vid karbidfabrikerna. Av dessa 
arbetare har ingen angetts vara hjälp­
arbetare. 

En mera detaljerad redovisning av 
den vid gruvbrytningen sysselsatta ar-
betarpersonalen lämnas i tabell III : 14. 

Fr. o. m. 1960 föreligger ej separata 
uppgifter rörande antalet personer 
sysselsatta med det egentliga brytnings­
arbetet i dagen, utan dessa arbetare 

redovisas sammanslagna med antalet i 
dagen verksamma mottagare, skrädare, 
sovringspersonal o. d. Dagbrottsbryt­
ning i malmfält förekom liksom före­
gående år i ringa omfattning under 
1961. Förhållandevis mest förekom­
mer underjordsarbete vid stenkols­
brytning och vid brytning av annan 
malm än järnmalm. Vid stenbrotten, 
såväl fältspats- och kvartsbrott som 
granit-, kalkstens- o. d. stenbrott, före­
kommer underjordsbrytning ej i någon 
nämnvärd omfattning. 

I redogörelsen ovan är ej medtagna 
arbetare, sysselsatta med upptagning 
och rengöring av sjömalmer i de små­
ländska länen, under året utgörande 
försvarsarbete i mycket obetydlig om­
fattning. 

III. 6 Fyndigheters förvärvande och 
försvar 

Antalet under år 1961 utfärdade mut-
sedlar framgår av tabell I II : 15. Tabel-
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Tab. III: 13. Antal bergverksarbetare med fördelning efter kön och ålder samt 
antal arbetstimmar inom gruvor och stenindustriella anläggningar 
(tidigare Tab. S) 

1 Inklusive anrikning, brikettering och sintring. — s Inklusive anrikning. 

len visar även fördelningen av under 
redogörelseåret utfärdade mutsedlar på 
dels nyupptäckta och förut inmutade 
fyndigheter, dels olika slag av malman­
ledningar. Beträffande den lokala för­
delningen av mutsedlarna kan nämnas, 
att huvuddelen utfärdats inom norra 
och östra bergmästardistrikten. 

Enligt 2 § i 1938 års gruvlag skall för 
inmutad fyndighet, då fyndigheten är 
blottad och prov på malmen erhållits, 
ett visst utmål anvisas, innefattande det 
utrymme på marken, varinom gruväga­
ren sedermera har rätt att med andras 
uteslutande bedriva arbetet. Jämlikt 
denna bestämmelse har under 1961 an­
visats 45 utmål, nämligen 12 för järn­
malm ocli 33 för övriga malmer. Mot­

svarande antal utmål föregående år 
uppgick till 62. 

Tabell III : 16 visar, att rätten till er­
hållna utmål och koncessionerade om­
råden 1961 bevarats i 5 229 utmål (år 
1960 5 173) och 41 koncessioner (42). 
Dessutom har 26 sjömalmsutmål försva­
rats genom arbete. Under redogörelse­
året har 4 utmål anmälts sonade. År 1960 
uppgick antalet sonade utmål till 6. 

Rätt till de malmer eller mineral, som 
enligt 1938 års gruvlag är inmutbara, 
kan efter utmålsläggningen bibehållas 
endast genom betalning av försvarsav­
gift. Enligt gruvstadgan kunde gruvrätt 
försvaras även med arbete, eventuellt 
giltigt även för flera angränsande ut-
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Tab. III: 14. Arbetarpersonal vid malm- och stenkolsbrytning 
(tidigare Tab. T) 

1 Inklusive arbete ulfört av mottagare, skrädare. sovringspersonal o. d. — 2 Se texten på sidan 18. 

mål eller för flera år framåt. Härjämte 
kunde under vissa förutsättningar vilo-
stånd få åtnjutas, d. v. s. att försvaret 
under visst antal år fick nedläggas utan 
all gruvrätten förverkades. Då 1884 
års gruvstadga med vissa modifikatio­
ner enligt 45 § av 1886 års lag angående 
stenkolsfyndigheter m. m. är giltig för 
försvaret av de stenkolsfyndigheter, till 
vilka rätten uppkommit före stenkols­
lagens ikraftträdande, försvaras fort­
farande dessa äldre rättigheter med 
arbete. 

Koncessioner enligt stenkolslagen 
kan försvaras endast genom arbete. 
Detta gäller ej blott, då koncessionen 
avser stenkol, utan även beträffande 
fyndigheter av salt, olja, gas och alun-
skiffer, beträffande vilka bestämmel­

serna i detta avseende dock äro sins­
emellan olika. 

Koncession för uran-, torium- och 
berylliumhaltiga mineral har av Ko­
nungen meddelats enligt stenkolslagen 
för ansökningar inkomna före utgången 
av år 1960. Koncessionen avser rätt 
till antingen undersökning eller till 
bearbetning av fyndighet. I det förra 
fallet är giltighetstiden normalt be­
gränsad till omkring tre år. Konces­
sionsområde omfattar område ej över­
stigande 1 600 hektar. Antalet enligt 
stenkolslagen gällande koncessioner 
framgår av tablå överst å sidan 22. 

Undersökningstillstånd respektive 
koncession enligt uranlagen, gällande 
från och med den 2 december 1960, 
har ej beviljats under år 1961. 

Tab. III: 15. Antal mutsedlar gällande malmer och andra inmutningsbara 
mineral 
(tidigare Tab. U) 
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Tab. III:16. Sättet för bibehållande av äganderätt till utmålen år 1961 
(tidigare Tab. W) 

1 Varav 2 varputmål, som försvarats genom arbete. — a Varav 1 även gäller uran. 

IV. Järn- och stålverk, ferrolegeringsverk samt 

metallframställningsverk 

IV. 1. Produktion 

IV. 1.1. Tackjärn. Tablån på sidan 
23 visar tackjärnsproduktionen i års-
medeltal för perioden 1931—-1960. Dess­
utom anges årssiffror för de senaste 
fem åren. Av tablån framgår det, att 
produktionen av tackjärn år 1961 öka­
de med ca 17 %, om man jämför med 
1960 års kvantitet, och med ca 22 % i 
jämförelse med 1957 års höga siffra. 
Årsmedeltalet för perioden 1957—1961 
ligger 226 % högre än medeltalet för 
åren 1936—1940. 

Efterföljande översikt (tabell IV: 1) av 
tackjärnstillverkningens fördelning på 
olika län visar, att ökad produktion 
förekom inom flertalet län. Den redo­
visade kvantiteten inom Jönköpings 
län utgjordes helt och inom Söderman­
lands, Värmlands, Västmanlands och 
Kopparbergs län delvis av syntetiskt 
tackjärn. 

Fördelas tackjärnsproduktionen efter 
det bränsleslag, som använts vid till­
verkningen, framträder en mycket stark 
ökning i produktionen av kokstack-
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Tackjärnsproduktionen 
(73.01. exkl. skrot) 

järn. Denna stegring var icke mindre 
än 256 347 ton. Även produktionen av 
träkolstackjärn ökade under året. På 
grund av den starka uppgången i pro­
duktionen av kokstackjärn ökade dettas 
andel från 96,1 % år 1960 till 96,6 % av 
den totala tackjärnsproduktionen år 
1961, syntetiskt tackjärn icke inräk­
nat. Den kvantitet, som kokstackjärnet 
sålunda utgjorde, var 1 646 248 ton. Det 
kan i detta sammanhang anmärkas, att 
elektrotackjärnet minskade från 185 678 
ton år 1960 till 181 462 ton år 1961. 
Minskningen utgjorde sålunda 2,3 %. 

Produktionen av elektrotackjärn har 
under åren 1956—1961 uppgått till: 

I tabell 7 :3 i tabellavdelningen har 
tackjärnsproduktionen fördelats på olika 
slag av tackjärn enligt den från 1959 
gällande varunomenklaturen (närmare 
härom sidan 3). Som framgår av denna 
tabell har 1 640 726 ton angivits vara 
avsedda för järn- och stålframställning, 
medan 119 462 ton redovisats som 
gjuteritackjärn. I förstnämnda kvanti­
tet ingår 1 190 735 ton tackjärn eller 
72,6 %, som i flytande form gått direkt 
till stålframställning. Motsvarande siff­
ror under åren 1956—1960 var : 

Tab. IV: 1. Produktionen av tackjärn1 inom olika län åren 1959—1961 
(tidigare Tab. X) 

1 (73.01. exkl. skrot). 
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Tab. IV: 2. Ugnar för tackjärnsframställning 
(tidigare Tab. Y ) 

1 Dessutom 5 reservugnar med en kapacitet av 54 000 ton. — 2 Dessutom 1 reservugn med en kapacitet 
av 17 000 ton. — 3 Härutöver ha r framställts 3 790 ton perlittackjärn i martin- och ljusbågsugn samt 1 871 
ton syntetiskt tackjärn, framställt i högfrekvensugnar. 

Vissa uppgifter om kapacitet och pro­
duktion beträffande ugnar, avsedda 
för tackjärnsframställning, har samman­
ställts i tabell IV: 2. Med kapacitet av­
ses därvid praktiskt möjlig topproduk-
tion, d. v. s. den högsta produktion, 
som under en längre tidsperiod kan 
uppnås då knapphet ej råder på ar­
betskraft, elkraft, bränsle och material. 

I tabell IV: 3 har redovisats upp­
gifter angående medeltillverkningen 
per masugn inom olika län för de se­
naste fem åren. Fr. o. m. 1959 inhäm­
tas ej uppgifter om driftstiden. 

Det framställda tackjärnet är i tabell 
IV: 4 fördelat efter olika tillverknings­
metoder. Under år 1961 förekom även 
produktion av 3 790 ton perlittackjärn 
i martin- samt ljusbågsugn, vilket i 
tabell 7: 2 förts under rubriken annat 
tackjärn (gjuteritackjärn). 

Under redogörelseåret producerades 
kokstackjärn i Stockholms, Söderman­
lands, Örebro, Västmanlands, Koppar­
bergs, Gävleborgs och Norrbottens län, 
elektrotackjärn förutom i de tre sist­
nämnda länen även i Värmlands och 

Örebro län. Elektrotackjärn i annan 
elektrisk ugn än masugn framställdes i 
Jönköpings, Västmanlands och Koppar­
bergs län. 

Om värdet av redogörelseårets totala 
tackjärnsproduktion inhämtas fr.o.m. år 
1959 ej uppgift. För den till avsalu av­
sedda delen av tackjärnsproduktionen, 
351 187 ton, redovisas ett värde av 108 
miljoner kronor, vilket per ton motsva­
rar 308 kronor mot 328 kronor per ton 
år 1960. 

IV. 1. 2. Ferrolegeringar och järn­
svamp. Tillverkningen av ferrolege­
ringar (inkl. kiselmetall) visade en ök­
ning med inemot 15 % under 1961 och 
uppnådde sålunda sin hittills högsta 
nivå. 

Beträffande kromjärn, kiselmangan-
järn och kiselkrom bör observeras, att 
endast handelsfärdig, slutraffinerad 
produkt ingår i de redovisade avsalu-
siffrorna. Vad åter angår de bipro­
dukter, som framkommit i samband 
med tillverkningen,, redovisas produk­
tionen av dessa i industriberättelsen. 
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Tab. IV: 3. Tackjärnsproduktionen per masugn inom olika län åren 1957—1961 
(tidigare Tab. AA) 

Redogörelseårets produkt ion av ferro-
legeringar härrör från 7 verk med sam­
manlagt 47 ugnar. Av de redovisade 
ugnarna användes 35 uteslutande för 
tillverkning av ferrolegeringar (inklu­
sive kiselmetall) samt 11 för framställ­
ning av huvudsakligen annan produkt. 
Den sammanlagda driftstiden vid de 
förstnämnda ugnarna utgjorde 9 299 
dygn eller i genomsnitt 266 dygn per 
ugn. Vid de ugnar, som använts för 
framställning av andra produkter, var 
driftstiden 1 512 dygn. 

Järnsvamp producerades under 1961 
vid sju verk, och den tillverkade 
kvantiteten uppgick till 155 625 ton. 
Avsalukvantiteten, 79 837 ton, hade ett 
saluvärde av 34,6 miljoner kr. Upp­
gift om driftstid saknas. Årets produk­
tion utgjorde ca 90 % av ugnarnas to­
tala kapacitet. 

IV. 1. 3. Smidbara mellanprodukter. 
Tillverkningen av vällmetall enligt lan-
cashiremetoden, som 1960 uppgick till 
1 022 ton, ökade under år 1961 till 
1 354 ton. 

Total årstillverkning samt avsalupro-
duktion med värde av under 1957—1961 
framställd vällmetall redovisas i följan­
de tablå: 

Av de 7 befintliga, brukbara här­
darna har 5 använts under redogörelse­
året. I procent av kapaciteten för 
samtliga befintliga respektive under året 
använda härdar uppgick 1961 års pro­
duktion till 39 % respektive 50 %. 

I tabell IV: 6 redovisas produktionen 
av götstål under den senaste femårs­
perioden med fördelning efter ugns­
process. Det är att märka att med 
götstål här förstås totala produktionen 
av göt samt stål för stålgjutgods med 
korrigering (avdrag) för produktion 
framställd medelst duplexprocess men 
med ståJgjutgodset upptaget till vikt 
före skrotning. I de uppgifter, som 
i berättelsen år 1959 och tidigare redo­
visats i tabell IV: 6 ingick beträffande 
stålgjutgods endast den kvantitet, som 
motsvarar gjutgodsets vikt efter skrot­
ning. Framställningen av götstål ökade 
med 10,7 % jämfört med 1960 års upp­
gift. 1961 års siffra är den högsta pro-
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Tab. IV: 4. Tackjärnsproduktionen med fördelning på olika framställningssätt 
åren 1959-1961 
(tidigare Tab. BB) 

1 Till elektriska masugnar räknas även elektriska lågschaktugnar. — 2 Härutöver har framställts 
38 ton tackjärn i elugn, som huvudsakligen använts för annan tillverkning samt 4 150 ton perlittack-
järn i martinugn och 9 455 ton syntetiskt tackjärn, framställt i högfrekvensugnar. — 3 Härutöver har fram­
ställts 3 700 ton perlittackjärn i martinugn och 3 700 ton syntetiskt tackjärn, framställt i högfrekvens­
ugnar. — ' Se not till tabell IV:2. 

Tab. IV: 5. Produktionen av ferrolegeringar åren 1959—1961 
(tidigare Tab. CC) 

1 Avser år 1961 tillämpliga stat.nr enligt Tulltaxa med varuförteckning. 
' Inklusive kiselmetall. 
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Tab. IV: 6. Produktionen av götstål1 åren 1957—1961 
(tidigare Tab. DD) 

1 Se texten. — ' Från kaldougn. — G Uppgiften är uppskattad. 

duktionssiffra, som registrerats för 
ifrågavarande produkt. Stegringen har 
gällt i första hand martingöt och göt­
stål från kaldougn som framgår av 
tabell IV: 6. 

Uppgifter om kapacitet och pro­
duktion beträffande ugnar för götstål-
framställning redovisas i tabell IV: 7. 
Produktionsuppgifterna är här icke 
direkt jämförbara med de uppgifter, 
som lämnas i tabell 7: 4. Vid duplex-
processer avser nämligen produktions­
siffrorna i texttabellen den totala pro­
duktionen från resp. ugnar. Härtill kom­
mer, att produktion av stålgjutgods här 
är upptagen med beräknad vikt före 
skrotning. I tabell IV: 8 belyses fram­
ställningen av bessemer- och martingöt 
jämte skrotat gjutgods efter användning­
en av sur eller basisk infodring. Beträf­
fande fördelningen av göt och skrotat 
gjutgods på olika kvaliteter hänvisas 
till tabell 7: 4 i tabellbilagan. I den 
gällande varunomenklaturen motsvaras 
begreppet kvalitetsprodukt av legerat 
stål samt olegerat kolrikt stål, vilka 
hänförs till position 73.15. 

Kvantiteten göt i varmt tillstånd di­
rekt till vidare bearbetning har åren 
1957—1961 uppgått till: 

IV. 1.4. Smidda, valsade och dragna 
produkter. I labell 7:5 redovisas produk­
tionen år 1961 av smidda, valsade och 
dragna produkter med fördelning en­
ligt den fr. o. m. 1959 för all nä­
ringsstatistik gällande varusystematiken. 
(Se närmare sidan 3. Produkterna är 
grupperade på varugrupper enligt 
SITC samt därunder med fördelning 
enligt Brysselnomenklaturen och med 
angivande längst till vänster i tabellen 
av stat. nr enligt Tulltaxa med statistisk 
varuförteckning. 

I tabellen redovisas även kallvalsade 
och kalldragna produkter, dock endast 
sådana som framställts vid järnverk 
och andra järnframställningsverk. Sär­
skilt dragen tråd framställes i stor 
utsträckning även vid andra anlägg­
ningar. 

De skilda posterna i tabellen omfat­
tar i varje särskilt fall såväl olegerade 
produkter som produkter av legerat 
eller kolrikt stål i överensstämmelse 
med principen för SITC. Detta innebär 
att de två sistnämnda slagen av pro­
dukter ej i likhet med vad som är 
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Tab. IV: 7. Ugnar för götstålframställning 
(tidigare Tab. EE) 

1 Dessutom 1 reservugn. — 2 Dessutom 4 reservugnar. 

Tab. IV: 8. Fördelning av bessemer- och martingötstål efter olika metallurgiska 
processer åren 1959—1961 
(tidigare Tab. FF) 

1 Produktionen i tabell IV: 7, minskad med tillverkningen i duplexprocess. 

fallet i den gemensamma varunomen-
klaturen enligt Bryssel kommer att 
specificeras under en särskild posi­
tion, 73.15. Denna position återfin­
nes följaktligen inte i tabellen. Med 
hänsyn till att position 73.15 i den 
gemensamma nomenklaturen är detal­
jerat uppdelad på skilda slag av valsade 

och dragna produkter kan genom sam­
manslagning t. ex. i handelsstatistiken 
lätt erhållas siffror som är jämförbara 
med motsvarande uppgifter i tabell 7: 5. 

I kolumnen över hela årstillverk-
ningen redovisas för varje varuslag 
hela produktionen inberäknat också 
den del som varit avsedd för vidare 
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Tab. IV: 9. Produktionen av smidda, varmvalsade och varmdragna produkter 
av väll- och götstål åren 1959—1961 
(tidigare Tab. HH) 

1 Avser år 1961 tillämpliga stat. nr enligt Tulltaxa med varufor'eckning, 
2 Omfattar även motsvarande produkter av legerat och kolrikt stål, hänförliga till stat. nr inom position 

73.15. Se även texten. 
3 Av ämnen har endast medräknats för avsalu avsedda ämnen. 
4 Blooms, billets, slabs och platiner, plåtämnen av järn och stål i ringar eller rullar samt runda tub­

ämnen, avsedda att varmbearbetas. 
5 Enbart varmbearbetade samt kallbearbetade rör. 
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bearbetning vid samma arbetsställe. 
I varmbearbetade produkter ingår så­
lunda även den produktion, som sena­
re kommer att kallbearbetas. Undan­
tagna från denna regel är dock söm­
lösa rör. I stället har i detta samman­
hang redovisats primärproduktion av 
sömlösa rör med angivande av vikt 
före bearbetningen till handelsfärdig 
produkt. 

Beträffande definitionerna av skil­
da produkter hänvisas till Kommer­
siella meddelanden 1962 häfte 5 samt 
Tullverkets varuhandböcker. Här kan 
nämnas att positionen 73.08, plåtäm­
nen i ringar eller rullar ibland benäm­
nas »breda band» (se även anm. till 
tabell 7: 5) samt 73.09 universaljärn 
och universalstål »bred plattstång». 

En viss uppfattning om produktions­
utvecklingen beträffande dessa produk­
ter erhålles genom tabell IV: 9 på före­
gående sida. I stort sett överensstäm­
mer tabellens uppställning med när­
mast föregående år. Varurubrikerna 
har dock anpassats till den gemensam­
ma varunomenklaturen enligt Bryssel 

och försetts med år 1961 tillämpliga 
stat. nr. För en mer fullständig bild 
av produktionens fördelning enligt den 
gällande varusystematiken hänvisas till 
tabell 7 :5 . 

Av den totala produktionen av smidda 
samt varmvalsade och varmdragna pro­
dukter under 1961 på 2 567 415 ton har 
105 000 ton erhållits genom legovalsning. 
D? viktigaste legovalsade produkterna 
utgjordes av platiner och andra ämnen, 
ej specificerade valsjärn, bandjärn, plåt 
och valstråd. 

IV. 1. 5. Andra metaller än järn. I 
nedanstående tabell (IV: 10) redovisas i 
enlighet med tidigare år en samman­
ställning av producerade kvantiteter 
ädlare metaller vid de i denna berättel­
se under rubriken metallframställnings-
verk inräknade anläggningarna. Dessa 
kvantiteter, jämte avsaluvärden åter­
finns fr. o. m. 1961 även i tabellbilagan 
(tabell 7:6) grupperade på varugrupper 
enligt SITC samt därunder med för­
delning enligt Brysselnomenklaturen. 
(Se närmare sidan 3. Beträffande 

Tab. IV: 10. Tillverkningen vid bergverken av andra metaller m. m. än järn 
åren 1960 och 1961 
(tidigare Tab. I I ) 

1 Angående framställning av svavel se sidan 15. — ' Därav legotillverkning av 1 481 kg guld. — ' DäraT 
legotillverkning av 4 490 kg silver. — ' Därav legotillverkning av 7 255 000 kg koppar. 
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den totala tillverkningen av dessa me­
taller oavsett tillverkningsställe och ut­
gångsmaterial hänvisas till industri-
herättelsen. 

Produktionen av andra metaller än 
järn kännetecknades av ökad utvinning 
av guld och silver. Den under 1961 
framställda guldkvantiteten var ca 26 % 
större än under föregående år. Anmär­
kas bör, att endast den guldkvantitet, 
som under året slutraffinerats, medtages 
i statistiken för respektive år. En vä­
sentlig del av kopparproduktionen ut­
gjordes liksom under tidigare år av 
legosmältning av skrot m. m. Råvaran 
till aluminiumframställningen var näs­
tan helt av utländskt ursprung. 

IV.2. Förbrukning av råvaror m. m. 

I tabell IV:11 (sidan 32) ha r samman­
ställts uppgifter angående åtgången av 
vissa viktigare råvaror och material 
inom järn- och metalltillverkningens 
olika huvudgrenar 1961. Under rubri­
kerna tackjärn och götmetall har därvid 
även inräknats smärre kvantiteter rå­
material, vilka förbrukats för tillverk­
ningen av dylika produkter vid några 
anläggningar, som ej är hänförliga till 
bergverk. I denna berättelse redovisas 
således samtliga inom riket framställda 
kvantiteter tackjärn och götmetall och 
däremot svarande råvaruförbrukning 
oberoende av om anläggningen, vid vil­
ken de framställts, hänföres till berg­
verk eller ej. I förevarande textavdel­
ning är vissa totalsiffror i denna tabell 
närmare specificerade. 

Den kvantitativa förbrukningen av rå­
material vid järn- och stålverken samt 
metallframställningsverken har naturli-
gen i stort sett förändrats på likartat 
sätt som produktionssiffrorna, ehuru 
vissa förskjutningar skett mellan olika 

slag av råvaror. Sålunda har vid tack­
järnstillverkningen förbrukningen av 
styckemalm minskat med ca 45 %, me­
dan sinterkonsumtionen ökat med ca 
20 %. Den höga siffran över förbruk­
ningen av sinter i förhållande till slig 
förklaras av att kvantiteterna avser vad 
som har beskickats i masugn. Beträf-
rande framställningen av sinter hänvi­
sas till tabell 4. 

Den för tackjärnstillverkningen redo­
visade slaggkvantiteten utgjordes av 
hytt-, väll- och stålugnsslagg. 

Vid ferrolegeringsverken förelåg ökad 
förbrukning av de flesta av de i tabell 
IV: 11 specificerade malmerna. Av den 
förbrukade krommalmen utgjordes 
9 931 ton av slig, medan den redovisade 
molybdenmalmen bestod av 420 ton 
slig. De i tabellen vid tillverkningen av 
ferrolegeringar angivna totalsiffrorna 
för förbrukningen av andra malmer, 
metaller, kemikalier in. m. är närma­
re specificerade nedan (kvantiteter i 
ton) . För ferrolegeringsverk, som för 
vidare bearbetning tillverkar halvfabri­
kat, redovisas i tabell IV: 11 och i 
nedanstående tablå fr. o. m. 1961 i prin­
cip endast förbrukningen av de verken 
tillförda ursprungliga råmaterialen. 

Vid götståltillverkning ökade åt­
gången av såväl träkolstackjärn som 



32 Tab. IV: 11. Förbrukning av vissa råmaterial m. m. vid framställningen av järn och stål, ferrolegeringar, andra metaller 
samt vid varmbearbetningen av järn och stål år 1961 
(tidigare Tab. JJ) 
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1 Omfattar endast förbrukningen av de ferrolegeringsverken iillförda ursprungliga råmaterialen. — : Se specification i textavdelningen. 
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kokstackjärn. Vidare redovisades en 
uppgång i konsumtionen av bl. a. 
sraidesskrot och de flesta slag av 
ferrolegeringar. Av manganjärnet re­
dovisas 2 779 ton med en kolhalt av 
högst 2,5 % och 22 805 ton med en 
kolhalt av mer än 2,5 %. 

I följande översikt är förbrukningen 
av vissa av de varuslag, som ej specifi­
cerats i tabellen, närmare angiven. 

Förbrukningssiffrorna för övriga järn-
verksprodukter avser i huvudsak råma­
terial för framställning av smitt, varm­
valsat och varmdraget järn och stål. 
[ totalsiffran för förbrukningen av me­
taller, kemikalier m. m. ingår 344 ton 
zink, 347 ton koksalt och 7 190 ton sva­
velsyra. — Järn- och stålverkens för­
brukning av tackjärn och skrot m. m. 
för framställning av vanligt tackjärns-

gjutgods är icke medräknad här utan 
ingår i den allmänna industriberättel­
sens hithörande redovisning. 

Vid metallframställningen ökade un­
der året den totala konsumtionen av 
järnmalm och manganmalm. Nedan 
lämnas en något utförligare specifika­
tion av åtgången av andra malmer, an­
nat skrot samt metaller, kemikalier 
m. m. 

För metallframställningsverk, som för 
vidare bearbetning tillverkar halvfabri­
kat, redovisas endast förbrukningen av 
de verken tillförda ursprungliga rå­
materialen. 

Beträffande redovisningen i tabell IV: 
11 och i ovanstående specialtablåer mås­
te framhållas, att de uppgiftsblanketter 
på vilka förbrukningen av råvaror 
skall redovisas, för år 1961 liksom för 
tidigare år innehåller särskilda rubriker 
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endast för de viktigaste slagen av 
råvaror. De uppgifter, som i övrigt 
avlämnas under diverserubriker (t. ex. 
kvantiteterna övriga metaller, kemi­
kalier m. m.), kan vara behäftade 
med vissa brister. Storleken av den 
ofullsfändighet, som därvid kan ha upp­
kommit, är det på grund av primär­
materialets beskaffenhet icke möjligt 
att uttala sig om. 

IV.3. Bränsle, smörjmedel och elenergi 

En översikt över järn- och stålver­
kens, ferrolegeringsverkens och metall-
framställningsverkens förbrukning av 
bränsle- och drivmedel lämnas i tabell 
IV: 12. Tabell IV: 14 över träkolsför-
brukningen är närmast en specialtabell, 
avsedd att belysa konsumtionen av trä­
kol av skogs- och stubbved samt av såg-
verksribb vid samtliga järn- och stål­
verk samt andra järnframställnings-
verk. Den i ifrågavarande tabell redo­
visade totalkvantiteten är den samman­
lagda förbrukningen av träkol vid dessa 
verk vid framställningen av tackjärn, 
väll- och götmetall, smidda, varmval-
sade och varmdragna produkter samt 
i anslutning därtill framställda kallval­
sade och kalldragna produkter . Däremot 
är ej förbrukningen av träkol vid till­
verkning av sinter och ferrolegeringar 
inräknad i tabellen över järn- och stål­
verkens träkolsförbrukning, men kvan­
titeterna ifråga redovisas i tabellerna 
III: 10 respektive IV: 13. I sistnämnda 
tabell ingår ej uppgifter om förbruknin­
gen av bränsle för industriernas egna 
transportmedel samt för uppvärmning 
av fabriks- och kontorslokaler m. m., 
vilka kvantiteter däremot är medräk­
nade i uppgifterna om den totala 
bränsleåtgången vid järn- och stålver­
ken i tabell IV: 12. 

Tab. IV: 12. Bränsleförbrukningen vid 
järn- och stålverken, ferrolegeringsverk 
samt metallframställningsverken 
(tidigare Tab. KK) 

1 Eldningsolja nr 2 redovisas 1961 till en min­
dre del tillsammans med nr 3. — 2 Förbrukningen 
av masugns- och koksugnsgas är ej inräknad i den 
totala, till stenkol reducerade bränsleförbrukning­
en. Ang. reduktionstal se not till tabell 111:10. 

Beträffande uppgifterna om bränsle 
vid järn- och stålverken och ferrolege-
ringsverken torde observeras, att des­
sa ej överensstämmer med de upp­
gifter, som i industriberättelsen läm­
nas under rubriken järn- och stålverk 
samt ferrolegeringsverk. Anledningen 
är, att såsom förut framhållits, under 
rubriken järn- och stålverk i förelig­
gande berättelse även ingår en del verk, 
vilka vid sidan av järnframställning 
huvudsakligen driver järnmanufaktur-
eller verkstadsrörelse och fördenskull 
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Tab. IV: 13. Bränsleförbrukningen vid tillverkningen av järn och stål, ferrolege-
ringar samt vid varmbearbetningen av järn och stål år 1961 
(tidigare Tab. LL) 

1 Inkl. järnpulver. — 2 Eldningsolja nr 2 redovisas 1961 till en mindre del tillsammans med nr :i. 
s Masugns- o. koksugnsgas ingå ej. Angående reduktionstal se not till tab. Ill: 10. 

1 Utom i tablån redovisad åtgång av huvudsakliga bränsle- och reduktionsmedel har använts 
smärre kvantiteter andra bränsleslag, vilka finnas angivna i tabell IV: 13. 
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Tab. IV: 14. Kvantitet av förbrukat träkol vid verk med framställning av järn 
och stål år 1961 
(tidigare Tab. MM) 

i industriberättelsen förts under sist­
nämnda grupper. 

Närmare uppgifter om åtgången av 
viktigare bränsle- och reduktionsmedel 
vid vissa slag av tackjärnstillverkning 
redovisas i tablån nederst på sidan 36. 
Förbrukningen av koks per ton tack­
järn var 635 kg eller något mindre än 
1960. 

En specificering av järn- och stål­
verkens, ferrolegeringsverkens samt 
metallframställningsverkens förbruk­
ning av elenergi (vid ugnsdrift) 
för framställning av tackjärn, järn­
svamp, ferrolegeringar, göt och stål-
gjutgods samt metaller åren 1960 och 
1961 meddelas i tablån nedan. De här 
lämnade uppgifterna svarar sålunda—i 

likhet med uppgifterna om förbruk­
ningen av bränsle i IV: 13 — mot den 
i denna berättelse redovisade produk­
tionen av ifrågavarande produkter . Be­
träffande de skilda användningsområ­
dena må bl. a. nämnas, att konsum­
tionen för smältning av göt och stål-
gjutgods ökade med ca 6 %. 

Smörjmedel och härdningsoljor. 

Av översikten på nästa sida framgår 
den totala förbrukningen (i kg) av 
smörjmedel och härdningsoljor vid 
järn- och stålverk, andra järnframställ­
ningsverk, ferrolegeringsverk och me-
tallframställningsverk. Uppgifterna in­
nefattar även åtgången av smörjnings-
medel för transportmedel använda för 
industridriften och avser kvantiteter, 
som under året förbrukats eller till­
förts maskinens smörjsystem. I tablån 
lämnas även en mer specificerad redo­
visning över vid järn- och stålverk 
samt andra järnframställningsverk för­
brukade kvantiteter smörjmedel och 
härdningsoljor vid framställningen av 
järnverksprodukter d. v. s. exkl. manu­
faktur- och verkstadsprodukter. 
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Tab. IV: 15. Vid järn- och stålverk, ferrolegeringsverk samt metallframställnings-
verk använda motorer för omedelbar maskindrift 1957—1961. Effektiva hästkrafter 
(tidigare Tab. NN) 

I V . 4 . Drivkraft 
De vid järn- och stålverk, andra 

järnframställningsverk, ferrolegerings­

verk samt metallframställningsverk an­
vända motorerna redovisas i tabell IV: 
15. De i tabellen redovisade uppgifterna 
avser den sammanlagda effektiva häst­
kraftsstyrkan av motorer som under 
redogörelseåret använts för omedelbar 
fabriksdrift. Som tidigare nämnts åter­
finnes uppgifter om antalet effektiva 
hästkrafter för drivande av elgenerato-
rer numera endast under gruppen el­
verk i årsberättelsen Industri . Enligt 
tabell IV: 15 har den totala drivkraften 
för ifrågavarande bergverksgrenar ökat 
från föregående år med 7 %. Under 
femårsperioden 1957—1961 har en ök­
ning skett med ca 28 %. 

Tab. IV: 16. Förvaltningspersonal vid järn- och stålverk, ferrolegerings- samt 
metallframställningsverk 
(tidigare Tab. OO) 

1 Därav 1 kvinna. — 2 Därav 56 kvinnor. — 3 Därav 41 kvinnor. — 4 Därav 698 personer hänför­
liga till 4 huvudkontor, som fr. o. m. år 1961 ingår i statistiken. 
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Tab. IV: 17. Antal bergverksarbetare med fördelning efter kön och ålder samt 
antal arbetstimmar inom järn- och stålverk, ferrolegerings- samt metallfram-
ställningsverk 
(tidigare Tab. PP) 

IV.5. Förvaltnings- och arbetarpersonal 

Tabell IV: 16 på sidan 38 anger an-
ialet sysselsatta män och kvinnor inom 
olika kategorier av förvaltningspersonal 
och deras fördelning på jän- och stål­
verk, andra järnframställningsverk, fer-
rolegeringsverk samt metallframställ-
ningsverk år 1961. En närmare redo­
görelse för sammansättningen av de 
olika kategorierna återfinnes i industri­
berättelsen, till vilken hänvisas. Den 
vid berörda bergverk anställda förvalt­
ningspersonalen ökade i antal med 
15,1 % från föregående år. Den starka 
uppgången förklaras i viss mån av att 
698 personer hänförliga till 4 huvud­
kontor fr. o. m. 1961 ingår i statistiken. 

Uppgifter om antalet arbetare, förde­
lade efter kön och ålder, och antalet 
utgjorda arbetstimmar vid järn- och 
stålverken samt metallframställnings-
verken har sammanställts i tabell IV:17. 
Såsom hjälparbetare har redovisats 
maskinister och eldare, lager- och trans­

portarbetare, arbetare för reguljära un­
derhålls- och reparationsarbeten, vakt­
personal, fast anställda städerskor m. fl. 

Förutom här angivna egentliga berg­
verksarbetare sysselsattes under redo­
görelseåret en del arbetare med fram­
ställning av bergverksprodukter vid 
företag, vilkas verksamhet till vida 
övervägande delen faller inom andra 
produktionsgrenar och vilka därför en­
dast redovisas i den allmänna in­
dustriberättelsen, ehuru tillverknin­
garna av bergverksprodukter — även­
som däremot svarande förbrukning av 
råvaror, bränsle och elenergi — vid 
ifrågavarande företag ingår i denna be­
rättelse. För framställning av tackjärn 
(i annan elektrisk ugn än masugn) samt 
elektrostål redovisades vid dessa före­
tag 426 manliga arbetare med ett sam­
manlagt antal arbetstimmar av 904 081. 
Av dessa arbetare har som hjälparbe­
tare uppgivits 112 män och 235 022 
timmar. 





TABELLAVDELNING 
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Tab. 1. Uppfordringen ur järnmalmsgruvorna år 1961 

1 Med malmfångst arbetade; siffror inom parentes ange utmål med malmfångst enbart u r äldre varp. — 
4 Utmål och driftstid redovisas i tabell 3. — 5 Genom våtmekanisk sovring. — 6 Mullmalm med magnetit och 
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Extraction from iron ore mines 

' Inklusive plock-, vask- samt magnetiskt och våtmekaniskt sovrad malm. — s Genom magnetisk sovring, 
siderit. 
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1 Genom magnetisk sovring. — 2 Genom våtmekanisk sovring — 3 Genom kombinerad sovring. — 4 Därav 
sovring 77 917 ton. — 7 Därav genom kombinerad sovring 972 374 ton. — 8 Mullmalm, genom kombinerad sov-
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genom kombinerad sovring. 373 314 ton. — 5 Sovring genom handskrädning . — 6 Därav genom magnetisk 
ring. — 9 Defosforerad mul lma lm, genom kombinerad sovring. 
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1 Genom magnetisk sovring. — 2 Därav genom magnetisk sovring 350 ton. — 3 Malmen höll även 0,09 % 
malm redovisas i tabell 3. — • Därav genom magnetisk sovring 4 570 ton. 
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koppar . — 4 Genom kombine rad sovring. — 5 Utmåi, driftslid och den totala kvantiteten utfraktat berg och 
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1 Genom magnetisk sovring. — 2 Mullmalm. — 3 Därav genom magnetisk sovring 9 336 196 ton. — 4 Därav 
fångst nr äldre varp . 
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genom magnetisk sovring 522 157 ton. — 5 Genom kombinerad sovring. — 6 Dessutom 12 utmåi med malm 
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Tab. 2. Anrikning av järnmalm år 1961 
Slag av anr ikningsverk : f = flotationsverk; m = magnetiskt verk; v = våtanr ikningsverk; m v = kom-

1 Rågodset höll även 2,7 % mangan. — 2 Rågodset höll även 1,6 % mangan och 18 % kalciumoxid. — 
— '' Verket huvudsakligen använt för framställning av slig av annan malm än j ä r n m a l m . — ' E j inräknat i 
guld och 19 gram silver per ton. — • Sligen höll även 0,1 % bly, 0,03 % koppar och 0,07 % zink samt 0,1 
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Dressing of iron ore 
binerat magnetiskt och våtanr ikningsverk; mf = magnetiskt och flotationsverk; s = suspensionsanrikning. 

3 Sligen höll även 3,75 % kalciumoxid. — 4 Sligen höll även 1,5 % kalciumoxid och 1,6 % magnesiumoxid. 
summan för hela riket. — ' Rågodset höll även 0,79 % koppa r , 2,37 % zink och 2,3 % bly samt 0,3 gram 
gram guld och 2 gram silver per ton. 
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1 Uppgiften omfattar även rågods anrikat vid Sikfors. — 2 Sligen höll även 0,01 % koppar . — ' Verket 
även 0,071 % koppar . — 6 Rågodset höll även 0,022 % koppar . — 7 Slig.n höll även 0,004 % koppar. — s Ver-
för hela riket. — M Rågodset höll även 0,82 % koppar , 6,38 % zink och 2,46 % bly samt 0,5 gram guld och 
gram silver per ton. 
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även använt för framställning av kopparmalmsslig. — ' Rågodset höll även 0,79 % koppar . — s Sligen höll 
ket huvudsakligen använt för framställning av slig av annan m a l m än jä rnmalm. — ' Ej inräknat i summan 
59 gram silver per ton. — n Sligen höll även 0,13 % bly, 0,05 % koppa r och 0,14 % zink samt 0,1 gram guld och 7 
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1 Sligen höll även 1,26 % manganoxid. — 2 Sligen höll även 0,02 % koppar . — s Verket huvudsakligen 
5 Rågodset höll även 2,06 % zink och 4,87 % bly. — 6 Sligen höll även 0,31 % z i n k och 0,32 % bly. — ' Rä-
— 9 Apatitslig. 
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använt för framställning av slig av a n n a n malm än jä rnmalm. — 4 Ej inräknat i summan för hela riket. — 
godset höll även 4,6 % mangan . — 8 Verket även använt för framställning av kopparmalms- och svavelkisslig. 
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Tab. 3. Uppfordringen nr andra malmgruvor än järnmalmsgruvor år 1961 

1 Med malmfångst arbetade. — 2 Inklusive stuff- och plockmalm o. d. — 3 Malmen höll även 16,3 %, 
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Extraction from other mines than iron ore mines 

järn och 0,064 % fosfor. 
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Tab. 4. Sintring av järnmalm år 1961 Sintering of iron ore 

1 Utöver i tabellen redovisade kvantiteter sinter, erhållna med huvudsakligen slig och j ä rnmalm 
som utgångsmaterial, ha r vid två kopparverk av purple-ore framställts 84 192 ton briketter och 24 848 
ton sinter med ett vä rde av 6 710 784 kr. Se vidare s idan 12. 

2 Kisbränder. 
3 Därav 528 244 ton kulsinter med ett värde av 40 806 897 kr. 
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Tab. 5. Uppfordringen ur stenkolsgruvorna år 1961 

Extraction from coal mines 

1 Därav i dagbrott 4 959 ton klinkerlera. — 2 Avser 2 gruvor, som brutits av enskilda företagare. — 3 I dagbrott. 
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Tab. 6. Stenindustrins och kalkbrukens avsaluproduktion, fördelad på län 
Production for sale in quarries and stone manufacturing plants, by county 

1 Inkl. m a k a d a m från j ä rnmalms- och andra gruvor. 
2 Här ingår all vid resp. läns kalkbruk framställd och för jordförbättring avsedd ka lk levererad under året (inkl. mjölkalk, kalkmärgel och kalkstensmjöl). 
3 År 1960 redovisades 116 321 ton. 

År I960 redovisades 110 ton. 
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Tab. 7. Bergverkens1 produktion år 1961 av varor fördelade i huvuddrag enligt 
SITC-Revised2 samt i detalj enligt tulltaxa med statistisk varuförteckning3 (Brys­
selnomenklaturens systematik). 

Production of different commodities within the metall and mining industries, princi­
pally distributed according to the SITC-Revised in detail according to »Tulltaxa med 
statistisk varuförteckning» (Customs Tariffs with a statistical Commodity List), based 
upon the Brussels Nomenclature. 

7 . 1 . Avsaluproduktionen av obearbetade mineral och bergarter ( 2 7 ) , kalk 
(661.1) samt bearbetad monument- och byggnadssten (661.1) 

Production for sale of crude minerals (27), lime (661.1) and building- and monumental 
stone, worked (661.3) 

1 Se textavdelningen sidan 1 f.f. 
2 Numren inom parentes anger varuavdelningar, varugrupper, varuundergrupper eller varu­

poster enligt Standard International Trade Classification (SITC Rev.). 
3 De sjuställiga sifferkoderna längst till vänster utgör statistiska nummer (stat. nr) enligt 

Tulltaxa med statistisk varuförteckning. I vissa fall har ytterligare uppdelning skett av varu­
nummer i nämnda förteckning, vilket i sifferkoden anges genom en åttonde siffra. 
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1 Därav s.k. skrotsten 123 315 ton med ett värde av 928 tkr. 
2 Därav s.k. skrotsten 9 251 ton med ett värde av 103 tkr. År 1960 redovisades 1 548 ton 

äkrotsten med ett värde av 30 tkr. 
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1 Rymd- och viktuppgifterna avser samma kvantiteter. 
2 I uppgifterna för osläckt kalk ingår produktionen vid sulfatmasse- och karbidfabriker, 

och sockerbruk med 1 901 306 hl, 163 186 ton och 11 958 000 kr. Den senare siffran är delvis 
uppskattad. Dessutom har vid sulfalmassefabriker osläckt kalk utvunnits genom ombränning av 
kalkmesa. Beträffande denna produktion hanvisas till Industriberättelsen. 
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1 Även blästrade. 
2 Redovisas som nr 68.02.290 6. 
3 Redovisas som nr 68.02.290 7. 
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7. 2. Produktionen av malmer (28) inklusive guldmalm (991.1) 

Production of ores, auriferous ore included 

1 År 1960 redovisades 180 ton med ett värde av 358 tkr. 
2 Se nr 68.03.100 1/9. 
3 Se tabell 1, 
4 Omfattar även till stat. nr 26.01.120 2 hänförliga varor. 
5 Ingår i stat. nr 26.01.110 2. 
6 Endast vid metallframställningsverk redovisad produktion. 
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7.3. Tillverkningen av tackjärn, spegeljärn, järnsvamp och ferrolegeringar (671 ) 
Production of pig iron, sponge iron and ferroalloys 

1 Se tabell 3. 
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1 Vid vissa företag är redovisningsperioderna förlagda så, att en mindre avvikelse från kalen­
deråret uppkommer. Enligt beräkning inom Jernkontoret utgjorde den till kalenderåret omräknade 
produktionen 1 761 000 ton. 

2 S.k. kiselmetall klassificeras i den tillämpade nomenklaturen under stat. nr. 28.04.800 
kisel, sålunda icke som ferrolegering. Produktionen därav utgjorde 4 348 ton. 
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7 . 4 . T i l lverkningen av väl lmetal l , gö t o c h stålgjutgods 

Production of wrought iron, steel ingots and steel castings 

1 Framställda medelst lancashiremetod. 
2 Inklusive motsvarande stat. nr inom positionen 73.15. Legerat och kolrikt stål. Se även text­

avdelningen. 
3 Inklusive stat. nr 73.06.700 formlösa stycken ej av legerat eller kolrikt stål. 
4 Därav 1 685 611 ton till vidare bearbetning i varmt tillstånd. Vid vissa företag är redovis­

ningsperioderna förlagda så, att en mindre avvikelse från kalenderåret uppkommer. Enligt en 
beräkning inom Jernkontoret utgjorde den till kalenderår omräknade produktionen 3 493 900 ton. 

5 Produktionen av götstål för framställning av stålgjutgods utgjorde 64 000 ton. 
0 Produktionen av götstål med i not 4 ovannämnda korrektioner utgjorde 3 557 900 ton. 
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7.5. Produktionen av smidda, valsade och dragna produkter av järn och stål (672/ 
679) 

Production of forged, rolled and drawn products of iron and steel 

1 Inkl. motsvarande stat. nr inom pos. 73.15 Legerat stål och kolrikt stål. Se även textavd. 
2 Ej rörämnen. Halade rörämnen anges under pos. 73.18 och massiva tubämnen under pos. 

73.10. 
3 År 1960 redovisades 224 750 ton med ett värde av 199 369 tkr. 
4 Ingår i nr 73.10.299 2. 
5 Innefattar även nr 73.10.297 2. 
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1 Inkl. motsvarande stat. nr inom pos. 73.15 Legerat stål och kolrikt stål. Sq även textavdel­
ningen. 
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1 Inklusive motsvarande stat. nr inom position 73.15 legerat stål och kolrikt stål. Se även text­
avdelningen. 

2 Endast vid järnverk kallbearbetad produkt. 
3 Beträffande svetsade o.d. rör se berättelsen om industri. 
4 Omfattar även till stat. nr 73.18.411 hörande varor. 
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7.6. Produktion av metaller utom järn och stål (68) men inklusive guld och 
guldlegeringar [991.2(1)]. 

Production of metals except iron and steel but gold and goldalloys included. 

1 Endast vid järnverk kallbearbetad produkt. 
2 Ingår i stat. nr 73.18. 211/212. 
3 Produktion vid metallframställningsverk. 
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Definitioner till positionerna i tab. 7. 5 . 

Blooms och Billels (nr 73.07): 
halvfärdiga produkter med kvadratiskt eller 
rektangulärt tvärsnitt, med en tväryta av mer än 
1 225 mm2 och med en tjocklek överstigande en 
fjärdedel av bredden. 
Slabs ochplatiner (73.07): 
halvfärdiga produkter med rektangulärt tvär­
snitt, med en bredd av minst 150 mm och en 
tjocklek av minst 6 mm, icke överstigande en 
fjärdedel av bredden. 
Plåtämnen i ringar eller rullar (nr 73.08): 
halvfärdiga varmvalsade produkter med rek­
tangulärt tvärsnitt, med en tjocklek av minst 1,5 
mm och en bredd av mer än 500 mm, i ringar 
eller rullar med en styekevikt av minst 500 kg. 
Universaljärn och universalstat (nr 73.09): 
produkter med rektangulärt tvärsnitt, varmval­
sade i längdriktningen i slutna spår eller i uni­
versalvalsverk, med en tjocklek av mer än 5 mm 
men icke mer än 100 mm och med en bredd av 
mer än 150 mm men icke mer än 1 200 mm. 
Band (nr 73.12): 
valsade produkter med klippta eller oklippta 
kanter, med rektangulärt tvärsnitt, med en bredd 
av högst 500 mm och med en tjocklek av högst 
6 mm, icke överstigande en tiondel av bredden, 
i raka längder eller i ringar, även tillplattade. 
Plåt (nr 73.13): 
valsade produkter (ej utgörande sådana plåt­
ämnen i ringar eller rullar, som avses i anm. 
här ovan) med en tjocklek av högst 125 mm 

och, i fråga om produkter av kvadratisk eller 
rektangulär form, med en bredd av mer än 500 
mm. 
Till nr 73.13 hänföres bl. a. tillskuren plåt av 
annan form än kvadratisk eller rektangulär 
samt plåt, perforerad, korrugerad, rafflad, pole­
rad eller försedd med överdrag, under förutsätt­
ning att plåten icke genom bearbetningen erhållit 
karaktär av färdig artikel eller av till annat 
nummer hänförlig vara. 
Tråd (nr 73.14): 
kalldragna massiva produkter, oavsett tvärsnit­
tets form, med ett största tvärmått av högst 13 mm; 
vid tillämpning av nr 73.26 och 73,27 anses såsom 
tråd även valsade produkter av samma dimen­
sion. 
Stång, annan än profilstång (nr 73.10): 
massiva produkter.som icke helt motsvarar någon 
av definitionerna här ovan och som har tvärsnitt 
i form av cirkel, cirkelsegment, oval, likbent 
triangel, kvadrat, rektangel, regelbunden sex-
eller åttahörning eller parallelltrapets med de 
icke parallella sidorna lika långa. 
Ihåligt bergborrstål (nr 73.10): 
ihålig stång, oavsett tvärsnittets form, lämpad 
för tillverkning av bergborrar, med ett största 
yttre tvärmått av mer än 15 mm men icke mer 
än 50 mm och med det största inre tvärmåttet 
icke överstigande en tredjedel av det största yttie. 
Ihålig stång av annan beskaffenhet hänföres till 
nr 73.18. 

1 Beträffande produktion ur skrot se »Industri 1961». 
2 Produktion vid metallframställningsverk. 
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Tab. 8. Drivkraft för omedelbar maskindrift1)2) använd inom bergverken, för­
delad på län åren 1959—1961 

Motors directy for driving machinery used in metal and mining indu­
stries, by county 

1 Beträffande uppgifter angående drivkraft för elektrisk generatordrift se texten på sidan 7. 
2 Därutöver har år 1961 redovisats 500 effektiva hästkrafter avseende vattenturbin. 
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Tab. 9. Bergverksanläggningarna och de vid dem sysselsatta arbetarna, för­
delade på län 

Establishments and workers in metal and mining industries, by county 
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